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из паровой фазы, анодирование и плазменно-электролитическое  
оксидирование (ПЭО). ПЭО является наиболее широко используемым  
способом поверхностной обработки титана для биомедицинских при-
менений. Технология ПЭО позволяет получать на поверхности титана 
и его сплавов биосовместимые покрытия с высокими физико-механи-
ческими и физико-химическими свойствами. 

Цель данной работы состояла в установлении частоты тока плаз-
менно-электролитического оксидирования титана, обеспечивающих 
формирование антикоррозионных покрытий. 

Анодирование титана марки ВТ1-0 проводили в электролите-сус-
пензии следующего состава, г/дм3: NaH2PO4 – 12; Ca(OH)2 – 10; 
(NH2)2CO – 10; Na2SiO3 – 8. Длительность электролиза составляла 300 
с. Анодная плотность тока составляла 15 А/дм2 при скважности им-
пульсов 2. Частота импульсов тока составляла 3,3, 2, 1 и 0,5 Гц. Элек-
трохимические исследования коррозии образцов, а также защитных 
свойств полученных покрытий в биологической среде проводили на 
потенциостате/гальваностате Autolab PGNST 302N в трехэлектродной 
ячейке с боковым креплением электрода. 

Согласно полученным данным, наибольшей коррозионной 
устойчивостью в растворе искусственной слюны обладает образец, по-
лученный после ПЭО при частоте импульсов 2 Гц и характеризуется в 
1,82 раза более низкой скоростью коррозии, чем образец, анодирован-
ные при частоте импульсов 3,33 Гц. Дальнейшее снижение частоты им-
пульсов способствует незначительному уменьшению защитных 
свойств формируемых покрытий. Таким образом, проведенные иссле-
дования позволили установить, что наиболее качественные защитные 
ПЭО покрытия на титане формируются при анодной плотности тока 15 
А/дм2 и частоте импульсов 2 Гц. 
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ИССЛЕДОВАНИЕ ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИХ  
И МЕХАНИЧЕСКИХ СВОЙСТВ КЭП НА ОСНОВЕ  

СПЛАВА Sn-Ni 

Композиционные электрохимические покрытия с улучшенными 
эксплуатационными характеристиками находят широкое распростра-
нение, что приводит к разработке новых композиционных покрытий. 
Одним из методов улучшения физико-химических, механических 
свойств покрытий является электрохимическое формирование компо-
зиционных покрытий. 
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Электрохимический сплав Sn-Ni отличается высокой коррозион-

ной стойкостью, привлекательным внешним видом, не вызывает раз-

дражения при контакте с кожей человека. 

В качестве инертной фазы для придания металлической поверх-

ности улучшенных физико-химических и механических свойств может 

выступать TiO2, синтезированный гидротермальным методом.  

Внедрение TiO2 в структуру сплава Sn-Ni может способствовать 

повышению микротвердости, антибактериальных свойств металличе-

ской поверхности. Покрытия такого рода могут использоваться для 

предметов общего доступа, таких как поручни, дверные ручки, меди-

цинские предметы мебели, кнопки лифта и т.д. 

Таким образом целью работы являлось исследование параметров 

электрохимического осаждения Sn-Ni и Sn-Ni-TiO2. 
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ЭЛЕКТРОЭКСТРАКЦИЯ МЕТАЛЛОВ 

ПРИ  ПЕРЕРАБОТКЕ МАРГАНЦЕВО-ЦИНКОВЫХ 

ИСТОЧНИКОВ ТОКА 

Марганцево-цинковые (МЦ) химические источники тока активно 

применяются людьми в повседневной жизни. Эти источники тока ис-

пользуются в различных средствах связи, транзисторных радиоприем-

никах, пультах дистанционного управления и т.д.  В зависимости от со-

става электролита и pH марганцево-цинковые элементы делят на соле-

вые и щелочные. 


