
1 231?Расход\электроэнергия на I  т азотной ккслоты достигает 2300-8200 кВтч без учета тепла рекупераций отходящих газов»ЛитератураI» А„Л.Мосса, В.В.Пвчковокнй. Применение цивкотемпвратур- ной плазма в технологий'неорганических веществ* ; " "Наука'и техника", Минск, 1973,2» С,Н*Еан8, А,П»Мельник, В.Д,Пархоменко. Плазма в хи­мической технологии, "Техника", Киев, I960»
- Плазмохимическая переработка фосфатного сырьяВ„В.Высок, Я.X.Винокуров, ЕД.Дзрба,В,А,Ершов, В.К,Забродин, В,Н.Ковалев,А.Л.Моосэ, В.В.Печвовский

На опытно! установке мощностью 100-26© «йт проведена испыта­ния технологического процесса переработки природных фосфа­тов в низкотемпературной воздушной плазме»Исходно© сырье -  Кингисеппский флотоконцентрат соста­ва /вес %/г ?2®5 -  £§»48; ОНО,- 39,2; Og -  10,6; Р -  2*Й; Р в ^ з  -  1,63; Д1203>  0,26; М|0 -  5,47; C0g -  10,50% фракционный coots» 0 -  250 вис » Илазмообразуйндай й трцнв- .нормирующие газ -  воздух; суммарный расход 4,8 -  Ь,6 Ц/е , Параметры работы установка;среднеиаосовая,температура плазменных струй на выходе ий сопла плазмотрона 6100-6200 К, срелвемасррвая температура в камере смешения по сечению выхода плазменных отру! 8500-
(



5800 К j ,расход 'кеходабго сырья 4,0-7,0 кг/ч .\;  ̂ концентра­ция дисперсного сырья в плазменном поток© 0,17-0,SS кг сырья ив кг газа, Специальная накалка продуктов процесса а® применялась, Непрерывное время испытанна -  I  ч , количество пусков -»6«В арапе ос© копитаний выполнялся отбор и анализ следую» иях продуктов процесса: шлаков, конденсированнпх « газообра­зных продуктов. Шлака я ковденоированша продукта анализнро- вались на оодерДанже FgOg , СаО» 0g , E«gOg , Р , AXgQg и ,В газообразных продукта* определяли FgG§ * окисли авота.Степень превращения исходного фосфатного сырья в конден­сированное ш газообразные продукты определялась по 'разности содержания ■ J’gOg в исходном сырье-и шлак®, как „ ' '&-тг  [рл)и,-(т ш

V -  "  ?* также по вааяснмоотн ?пр =/ ( [ .  р2°5-1с] 3 ооотавтотяни о методикой, учитывающей Павлеч»ме PgOg *  бай •в племяшом потоке, ■Достигнутая в испытаниях степень превращения, фосфат­ного сырья составляла около ь0%. Содержание окислов азота "• в . отходящих газах до 4,0$, ..Методе» ИК-спежтроскопЕИ и бумажной.хроматографии уотйповлеяо, что продуктом процесса являются конденсирован­ные фосфаты кадмшд, представленные пйро-и и триметафоофатом калышя о-содержанявм FgOr, до 32 ~ 35#.- _- Нродадритвльика исследования растворимости кондансиро- 
шщЖт фосфатов показали» что'растворимость, продукта лосят гаДратаШІ|нш8 характер. Более 50$ продукта, медленно пере­ходят й раствор. Характер растворения аналогичен растворению



23iJ . ,
«ыоокомоллекулнраых ноляметафосфатов кальция, Растворение 

а солевых растворах, содержащих ионы Л4 типично для кондев- 
сированвнх фосфатов*Содержание конденсированных фосфатов а продукта подтвер­ждается 'также ногіообікенйнм характером растворения, установ­ленным а результате аоодедования 'зависимоага раптворения Іпродукта от температуре. Характер растворения продукта в со- 1 лавах растворах, содержащих Са++ подтверждает, что конденси­рованные фосфаты, содержащиеся в продукте, являются калкци* ваши-или смешанными.На основании результатов лабораторных исследований мож­но сделать предварительный внщ, что полученные плаамоян- мнчеоким методом конденсированные фосфата удовлетворяют тре­бованиям, предъявляемым к1 медленнодействующим удобрениям, 
а такие к фосфатным компонентам для получения уравновешен*» них комплексных удобрений.

Обжиг и обесфториа'аяие природных фосфатов в пбб'вдооашженном слоеМ,А,В©|,дерма, Р.О.Куусик
Процессы обжига и обеофторивания природных фосфатовво ■ вращающейся нечя : исйольэуют'еи а 'цромыфленяости .более '30 лет. Наряду с положительными результатами выявлены отри- 'цательные-стороны' технологического процесса? громоздкость и низкая удельная' производительность.печи, высокая капитале- г емкость, большой расход тоЫДивй, трудная регулируемость, низкая степень автоматизации и т.д* Йзнскайяв путей усо-


