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Огнеупорные материалы, используемые в промышленных печах и яа- 
февательных установках, подвержены различным видам разрушений, в 
частности для алюминиевого производства влияние алюминия на огне
упорные материалы заключается в химическом взаимодействии (возрас
тающем при введении легирующих добавок), эрозионном воздействии, 
термоударах (при закалке металла) и механическом воздействии (при за
грузке слитков). Основным материалом футеровки термических печей яв
ляются огнеупоры на основе алюмосиликатов. Однако данные материалы 
имеют недостаточную термическую и химическую стойкость в расплавах, 
в связи с этим для предотвращения разрушения футеровки и увеличения 
межремонтного промежутка необходимо создание защитного слоя на по
верхности огнеупора при использовании покрытий и обмазок.

Особый интерес для практического использования применительно к 
наиболее распространенным в промышленности алюмосиликатным огне
упорам представляют покрытия, полученные на основе системы 
А1 -  Si02 -  С но СВС-технологии. При реализации СВС в данной системе 
полученные покрытия состоят из огнеупорных фаз корунда, муллита и 
карбида кремния, что в значительной степени повышает защитные свойст
ва покрытий. *

Как показали исследования, при отсутствии активирующих добавок в 
условиях объемного нагревания смеси происходит окисление алюминия 
кислородом воздуха и дальнейшее реакционное взаимодействие его с 
кремнеземом затрудняется. В связи с этим, проводились исследования 
влияния добавок активаторов на интенсивность тепловыделения в смеси и 
скорости распространения фронта волны горения. В качестве добавок ис
пользовались неметаллические вещества в виде карбонатов магния и каль
ция, оксидов железа и титана, а также фторсодержащих и борсодержащих 
соединений.

В результате проведенных исследований установлено, что при объем
ном нагревании смеси наиболее сильное влияние на активацию СВС ока
зывают добавки кремнефтористого натрия, фторида алюминия и криолита. 
Остальные добавки воздействуют меньше, поскольку температура ини
циирования превышает температуру окисления алюминия кислородом 
воздуха, что не позволяет в данном случае инициировать реакции СВС.

Однако при импульсном режиме инициирования (например, термит
ным запалом), когда процесс окисления алюминия не успевает пройти до
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