
1. ЛЕСО П И Л ЕН И Е

Н.А, Батин, В.И. Пастушени, 
Л.А. Зайцева

О НЕКОТОРЫХ НАПРАВЛЕНИЯХ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
ТОНКОМЕРНОГО СЫРЬЯ ХВОЙНЫХ ПОРОД

В связи с истощением лесосырьевых ресурсов в Европейской 
части нашей страны в переработку на предприятия все больше 
вовлекаются тонкомерные бревна.

В этой связи важное значение приобретает вопрос обосно
ванного выбора направления использования тонкомерных бревен 
и рациональных способов их раскроя.

Для возможности сопоставления различных направлений ис
пользования и способов раскроя тонкомерных бревен хвойных 
пород были проведены специальные исследования. Исследования 
проводились в 1973 г. в тарном цехе Бобруйского ПДО, Целью 
исследований являлось определение объемного, качественного и 
ценностного выходов мелкой пиленой продукции из тонкомерно
го сырья хвойных пород, а также установление экономической 
эффективности и целесообразности некоторых направлений ис
пользования этого сырья.

Раскрой тонкомерных бревен производился целевым способом 
на детали ящичной тары и комбинированным на мебельные чер
новые заготовки и детали ящичной тары. При этом полезное 
использование древесины и экономическая эффективность пере
работки тонкомерного сырья на мелкую пилопродукцию опреде
лялись с учетом комплексного использования древесины.

Подбор и комплектование опытных партий сырья по разме
рам и качеству производился путем поштучного осмотра, бра
ковки и обмера каждого бревна.

Бревна браковались по ГОСТ 9463 — 60» Перед обмером 
бревна окаривались в местах проведения замеров.

Для возможности математической обработки результатов
*
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пиитримнитальных исследований каждая опытная партия сырья, 
состоящая из 25 бревен, разделялась на пять групп по пять 
Ортон в каждой. Учет объема сырья и полученной продукции 
волей по каждой группе бревен.

Браковка, обмер,и учет полученной продукции производились 
отдельно по каждой опытной партии бревен и для каждой груп
пы, состоящей из пяти бревен. Учету подвергалась продукция 
как от основного раскроя, так и от исправления брака.

Браковка и учет продукции велись по группам качества ме
бельных заготовок в соответствии с техническими требованиями 
ГОСТа 9685 — 61, виду, наименованию и назначению деталей 
ящичной тары в соответствии с ГОСТами 2991 — 61, 9396—- 60, 
13359— 67, 13357 — 62, 8872 — 63 и МРТУ 130701 — 64.

Полученные экспериментальные материалы были обобщены, 
подвергнуты математической обработке и представлены в табл. 1 
(гр.7 — 9). Кроме экспериментальных данных, полученных на 
основании опытных распиновок, были определены расчетные вы
ходы продукции, которые представлены в табл. 1, гр. 4 — 6. В 
этой же таблице приведен выход технологической щепы из не
избежно получающихся кусковых отходов при раскрое на мел
кую пилопродукцию ( г р .10),

Следует отметить, что приведенные в табл. 1 данные отно
сятся к выпиловке определенной по назначению, качеству и раз
мерам пилопродукции» С изменением этих условий изменяются и 
выходы продукции. Так, например, изменение в выходе пилопро
дукции в зависимости от изменения ее толщины можно опреде
лить по формуле

&2 (а 1 + 5 ) ( 1)
_а 1( а 2 + 5 ) ’

где ^ — фактический выход (в %) пилопродукции тол
щиной Ч определенный по опытным данным! \  , ( а 2 ) ~
фактический выход (в %) пилопродукции Толщиной а ^  ! а 1 -  
толщина дощечек (в мм), при которой определен выход продук
ции опытным путем! а 2 — измененная толщина дощечек ( в мм), 
при которой определяется выход продукции! 5 — ширина про
пила, мм.

При изменении других условий выход продукции можно опре
делить расчетным путем. Поэтому нормативы выхода пилопро
дукции для заданных условий (технологическая схема и способ
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раскроя, назначение и размеры заготовок и деталей) должны 
устанавливаться на основе расчетного выхода ( ^  ),

Фактический выход ( ^  ) пилопродукции, получе§ной на ос
новании опытного раскроя сырья, обычно имеет отклонение от 
расчетного ( ^  ). Это отклонение (К ) происходит за счет не
правильной заправки бревен и досок в раскраивающие их стан
ки, несовпадения фактической формы и размеров бревен с рас
четными и наличия в сырье пороков, недопустимых в вырабаты
ваемой пилопродукции.

Как следует из табл, 1 (гр, 12), значение коэффициента 
колеблется довольно в широких пределах и в зависимости от 
сорта бревен определяется для бессортных— 0,91, для Ш сорта 
-  0,93 и для 1У сорта — 0,84,

Этими значениями коэффициентов К можно пользоваться при 
переходе от расчетных выходов продукции к фактическим.

По опытным данным были определены основные технико-эко
номические показатели переработки тонкомерного сырья, кото
рые приведены в табл,2, Для сопоставления изучаемых направ
лений использования древесины эти показатели приведены для:
1 -  целевой переработки на детали тары; П -  комбинированной 
переработки на мебельные заготовки и детали тары; Ш — це
левой переработки на технологическую щепу. При этом в гр. 6 , 
12 и 13 в числителе основные показатели X и П способов пе
реработки приведены для целевого использования сырья, а в 
знаменателе — для комплексного использования при переработке 
кусковых отходов на технологическую щепу.

Анализ данных табл. 2 показывает:
1, При целевой переработке тонкомерных бревен на техноло

гическую щепу обеспечивается наиболее высокое использование 
древесины (94%), однако стоимость сырья и затраты на его 
переработку в данном случае превышают стоимость полученной 
щепы и дают отрицательные экономические показатели.

П, Переработка тонкомерного сырья на мелкую пилопродук- 
цию при целевом и комбинированном способах раскроя позволя
ет повысить ценностный выход продукции при незначительном 
увеличении затрат на переработку»

При этом:
а) целевая переработка тонкомерных бревен только на дета

ли тары обеспечивает при сравнительно небольшом проценте ис
пользования сырья (гр, 6 — числитель) положительную экономи
ческую эффективность ( г р .13 — числитель);

б) комбинированный способ по сравнению с целевым спосо
бом раскроя на пилопродукцию различного качества, размеров и
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назначения позволяет более рационально использовать древеси
ну в зависимости от качественных зон бревен (гр. 6 — числи
тель). За счет этого увеличивается ценностный выход и эко
номическая эффективность переработки бревен (гр .9 и гр, 13 — 
числитель).

Ш„ Комплексное использование тонкомерного сырья на мел
кую пилопродукцию и технологическую щепу позволяет более 
полно и рационально использовать древесину бревен с учетом 
их качества (гр. 6-— знаменатель). Следует отметить, что пе
реработка кусковых отходов из 100 м бревен даст дополни
тельно 26— 35 м технологической щепы стоимостью 288 -  
373 руб. Полезное использование сырья за счет этого возрас
тает с 37,0— 45,5% до 62,9— 72,7%. Экономическая эффектив
ность комплексного использования тонкомерных бревен самая 
высркая (гр. 13 -  знаменатель) по сравнению с другими на
правлениями и составляет 633— 1700 руб., на 100 м сырья.

Следовательно, наиболее рациональным направлением исполь
зования тонкомерного сырья является комплексная переработка, 
обеспечивающая сравнительно высокое полезное использование 
древесины и наиболее высокие экономические показатели. Реко
мендуемое комплексное направление использования тонкомерно
го сырья и комбинированный способ его раскроя позволяют рас
ширить сырьевую базу предприятий, снизить себестоимость про
дукции и увеличить экономическую эффективность переработки 
1 м тонкомерного сырья для Бобруйского ПДО в среднем на 
4 руб.

Н.А. Батин, Е.Е. Сергеев
К ВОПРОСУ РАЗМЕРНО-КАЧЕСТВЕННОЙ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

ПИЛОВОЧНИКА ЛИСТВЕННЫХ ПОРОД
В общем балансе перерабатываемого пиловочного сырья на 

лесопильно-деревообрабатывающих предприятиях Белорусской 
ССР бревна лиственных пород составляют более 40%,

Расширение объемов поставки пиловочника лиственных по
род на предприятия указывает на необходимость изучения его 
размерно-качественной характеристики, так как без этих знаний 
нельзя обоснованно решать вопросы рациональной переработки 
пиловочного сырья.

Однако вопросам изучения размерно-качественной характе-
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