
продолжительность выдержки заготовок в отапливаемых поме
щениях, сут.

Кроме того, из графиков (рис. 3) следует, что выдержка 
заготовок в течение суток,склеенных при разрежении 0,8 кгс/см^ 
приводит к установлению влажности,равной нормативной (8+2%). 
Заготовки, склеенные при разрежении 0,6 кгс/см^, достигают 
нормативной влажности через 2 суток и при разрежении
0,4 кгс/см^ -  через 4,5 суток.

Проведенные исследования позволяют рекомендовать техно
логическую выдержку гнутоклееных блоков после склеивания и 
выгрузки их из вакуумной пресс-формы, которая может быть 
принята равной 1 суткам при разрежении 0,8 и двум суткам -  
при разрежении 0,6 кгс/см^.

В ы в о д ы

Гнутоклееные блоки глубокого профиля толщиной 24 мм,
склеенные в вакуумной пресс-форме при разрежении 0,4 -
0,8 кгс/см^, и выпиленные из них заготовки (шириной 34 мм), 
изменяют свою форму незначительно. Наибольшие отклонения 
действительных углов от исходных составляют: блоков 29 1 и 
заготовок 171 .

Выдержка заготовок в отапливаемых помещениях сопровож
дается незначительными знакопеременными изменениями их 
действительных углов (до 10 1 ) .

При вакуумном способе склеивания влажность гнутоклееных 
заготовок значительной толщины (24 мм) становится равной 
нормативной через 1 - 2  суток выдержки их в отапливаемых 
помещениях после выгрузки из пресс-формы и распиливания.

З.М. Р о з о  ве ки  й

ИССЛЕДОВАНИЯ ЗАВИСИМОСТИ СТЕПЕНИ МЯГКОСТИ 
ФУНКЦИОНАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ИЗДЕЛИЙ БЫТОВОЙ 

МЕБЕЛИ ДЛЯ СИДЕНИЯ И ЛЕЖАНИЯ ОТ КОНСТРУКЦИИ 
ЭЛЕМЕНТОВ И СВОЙСТВ КОНСТРУКЦИОННЫХ 

МАТЕРИАЛОВ

Величина деформаций функциональных элементов, а также 
величины удельных давлений, действующих на тело человека 
при эксплуатации изделий бытовой мебели для сидения и лежа
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ния, являются показателями качества изделий и в значитель
ной степени обусловливают конструкцию функционального эле
мента изделия и расход конструкционных материалов на его 
изготовление Щ . Проведенные теоретические и эксперимен
тальные исследования \2_\ показали, что установить аналити
ческим путем величины удельного давления ч и деформации Ь , 
характеризующих зависимость мягкости функциональных эле
ментов от их конструкции и свойств конструкционных материа
лов, невозможно, поэтому необходима постановка эксперимен
та, позволяющего решить эту задачу.

Для проведения эксперимента в Белорусском филиале 
ВНИИТЭ разработана методика исследований, а также спроек
тировано и изготовлено специальное оборудование [ з ] , обеспе
чивающее возможность выполнения следующих задач: измерение 
величин удельных давлений, действующих на тело человека при 
эксплуатации изделий; измерение величин деформаций всего 
элемента и составляющих его частей; регулировку угловых и 
линейных параметров исследуемых элементов; регулировку про
филя поверхности основания исследуемых элементов; замену 
исследуемых элементов и их составных частей; воздействие на 
исследуемые элементы постоянных факторов для получения со
поставимых результатов. На первой стадии исследований был 
проведен отсеивающий эксперимент для получения сведений об 
относительной значимости факторов Щ  . Выявленные значи
мые факторы использовались в последующих экспериментах.

Планирование экспериментов осуществлялось по методу на
сыщенного плана. Выбор интервалов варьирования для каждого 
из факторов проводился с учетом диапазона их фактического 
варьирования, который имеет место в практике.

Количество типов функциональных элементов, , подлежащих 
исследованиям, определилось производственной практикой и ас
сортиментом применяемых конструкционных материалов. Для 
проведения отсеивающего эксперимента выбраны функциональ
ные элементы 4-х типов (рис. 1).

Уровни варьирования изучаемых факторов для соответствую
щих типов элементов приведены в табл. 1.

Насыщенный план в условных переменных на нижнем и 
верхнем уровнях строился при помощи круговой перестановки 
строки комбинаций уровней для К—11 факторов

БТ  ̂ + + -  + + + - -  -  + -
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Мерой для оценки значимости или незначимости данного
фактора является 4 -  критерий Стьюдента, определяемый
для всех значений коэффициентов регрессии Ь. по формуле

Ь. N1

где у  -  среднее квадратическое отклонение параметра.

Рис. 1. Типы исследуемых функциональ
ных элементов изделий бытовой мебели 
для сидения и лежания: 1,2 -  соответст
венно декоративно-облицовочный и насти
лочный слои; 3 -  блок латекса, 4 -  
блок пружин непрерывного плетения; 5 -  
блок из двух конусных пружин со спи
ральной вязкой;) 6 -  борт; 7 -  жесткое 
основание; 8 -  'эластичное основание.

^4
1̂

го 40 60 вО 100 Н,ММ{)

ш г . 0.16 ф », Ц24 Г,Г/смг(2)
в 16 24 52 Щ. и  и  (5)

0А5 055 0.65 0.75 Сды (4)

55 65 75 85 С.кГс(5
Рис. 2. Зависимость показателей мяг
кости (удельного давления я и де
формации Н ) от: 1 -  высоты блока 
латекса; 2 -  плотности латексной сме
си; 3 -  высоты настилочного слоя; 4 -  
коэффициента копирования; 5 -  веса ис
пытуемого.
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Таблица 1

Условныеобозначенияфакторов
Т ип элемента Наименование факторов Единицаизмере-

Значение уровней варьирования
нулевой нижний верхний

0 - +

и ,

1 . И Ширина основания эле
мента мм 650 400 900

Ш,ГУ Угол наклона основания град. 7 0 15

1 . П Высота блока латекса мм 60 30 100

и 2 111,1У Ширина пружинного блока мм 700 400 900

Г , П Плотность латексной

и .
смеси г /с м 3 0,20 0,120 0,250

О
111, ГУ Высота пружинного блока мм 100 80 140

Г . П Относительная площадь
выемок % 40 30 50

Ш,ГУ Высота слоя поролона мм 20 10 40

Г, II Относительная высота
выемок % 60 40 80

и 5 Ш,ГУ Количество слоев поро-
лона шт 2 1 4

и б

1,11 Расстояние ь^ежду цент
рами выемок мм 55 45 70

Ш,ГУ Плотность г /с м 3 0,045 0,035 0,055

г.п Высота настилочного
слоя мм 20 10 30

ЕГ-7 Ш, ГУ мм 10 5 15

Г,Ш,1У Количество слоев настила шт 2 1 3

и 8 II Продольный шаг лент ос-
нования мм 125 100 150

I Плотность поролона г / С М 3 0,045 0,035 0,055

и 9 II Поперечный шаг лент
основания мм 165 130 200

III,ГУ Толщина бортов мм 20 10 30

и 1 0

и 1 1 _______

Г-ГУ Коэорфициент копирования 0,56 0,43 0,75

I—ГУ Вес испытуемого К Г С 75 50 90

Полученные в результате экспериментов уравнения регрес
сии с учетом только значимых факторов имеют вид: 

для элемента (тип, 1)

5^=145 ,0-9 ,67  И 2+3,17 ^ - 5 , 1 6 ^ - 8 , 8 8 ^ 1 8 , 1 6 1 7 ^ ;

Ун =46,58 +13,75 1 ^ - 2 ,9 2  1 7 + 4 ,0 9  4 + 6 , 7 6  11 ;

для элемента (тип П)
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V =144,2- 13,85 17„+8,17 17„-4 ,83  17-5,88 и  -6 ,16  тт -
Ч  4  о  У

-  7 ,13171 0 + 16,83 V

У, =60,92 + 13,50 СГо-7,43 тт +5,60 О ,+ 14,59 17 ;
для элемента (тип Ш)

У =140,67-7,85 1 7 ~ -5,68 и . -3,68 СГ_ -  4,85 V  +14,35 и  •
Ч -э + 7 10 Ц ’

Уь = 65,0 +10,67 0 + 5 , 1 6  ТТ + 2,83 ТТ + 3,5017 + 9,83 и  ;
II о 4 7 10 Ц

для элемента (тип 1У)

Уч = 143,68-8,34 0 3 -4,84 0 4 -4 ,00  17? -3 ,3 5  Т^0 + 14,35;

Ун = 62,09 +12,42 О э + 3,60 С ^ + 2 ,1 0  и .,+3 ,591^0+ 10,09 о  ;

Остальные факторы для соответствующих типов элементов 
являются незначимыми, поэтому из дальнейших опытов бы
ли исключены.

Исследования зависимости деформации функциональных эле
ментов и удельного давления, действующего на тело человека , 
от выявленных значимых факторов для элемента тип I (рис.2) 
показали, что: с увеличением высоты блока латекса величина 
деформации Ь увеличивается, удельное давление ^ уменьшает
ся; с увеличением плотности латексной смеси величина дефор
мации Ь уменьшается, удельное давление ^  увеличивается; с 
увеличением высоты настилочного слоя величина деформации Н 
увеличивается, удельное давление ч уменьшается; с увеличе
нием коэффициента копирования величина удельного давления 4  
увеличивается, величина деформации И изменяется незначи
тельно; с увеличением веса человека величина деформации И и 
величина удельного давления ч увеличивается наиболее интен
сивно .
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