
Полезный выход пилопродукции будет
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1,32 + 1
= 57,24%.

При выпиливании одной заготовки по схеме рис. 1, а при

-  0} -  0,7 <4 •—  = 1,3 по графику (рис. 2) находим Р=

= 63,4%. Полезный выход пилопродукции в этом случае будет

^ о
2 • 63.4 

1,32 + 1
= 47,13% .

Следовательно, увеличение выхода обрезной пилопродукции 
при раскрое тонкомерного сырья по схеме 1,в по сравнению со 
схемами 1,а и 1,6 составит более 10%. Поэтому вопросы обос
нованного выбора рациональных схем раскроя тонкомерного 
сырья, обеспечивающих наибольший выход обрезной пилопро
дукции, имеет большое практическое значение, оказывающее 
существенное влияние на экономическую эффективность его пе
реработки и использования.

График (рис. 2) позволяет в доступной форме решать вопро
сы выбора оптимальных схем раскроя пиловочных бревен на 
пилопродукцию спецификационных размеров.

В.И. П а с т у ш е н и ,  И Л .  К у х а р е н к о

О ПЕРЕРАБОТКЕ ТОНКОМЕРНОГО ПИЛОВОЧНИКА БЕРЕЗЫ

В Белорусской ССР, где нет достаточной лесосырьевой ба
зы, вопросы рационального использования древесины приобре
тают актуальное значение. Недостаток собственных лесосырье
вых ресурсов хвойных пород покрывается либо поставкой его 
из многолесных районов страны, либо вовлечением в перера
ботку собственных запасов сырья мягких лиственных пород и 
березы. Первый путь связан со значительными транспортными 
расходами, что ведет к удорожанию себестоимости продукции и 
к снижению эффективности переработки сырья. Второй путь ме
нее изучен.
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Для установления целесообразности и экономической эффек
тивности переработки тонкомерных бревен березы (диаметр 14 -  
16 см) на различные виды продукции (клепка, детали тары, 
технологическая щепа) и определения норм расхода сырья раз
ных сортов при комбинированном его раскрое на клепку для 
заливных бочек и тарную дощечку были проведены специаль -  
ные исследования в производственных условиях тарного цеха 
Борисовского ДОКа. Распиловка бревен проводилась комбини
рованным способом раскроя на клепку для заливных бочек по 
ГОСТ 8821-67 и тарную дощечку по ГОСТ 18856-67 по следую
щей схеме: раскрой бревен по длине} выпиловка из отрезков 
бревен двухкантных брусков; выпиловка из горбылей, получен
ных на второй операции, трехкантных брусков; раскрой брусков 
на дощечки; торцовка дощечек в размер; переработка брака.

Для выполнения всех технологических операций использова
лись круглопильные станки.

При проведении опытных распиловок объем бревен опреде
лялся по фактическим их размерам. Раскрой бревен произво
дился комбинированным способом: первоначально из высокока
чественных зон бревен вырабатывались заготовки клепки, а за
тем из зон с пониженным качеством древесины, из отрезков 
малых размеров и бракованных заготовок выпиливались детали 
тары.

Полученные опытные данные были обработаны методом ма
тематической статистики. Результаты обработки позволили ус
тановить достоверность полученных результатов исследований,

В результате проведенных исследований установлен факти
ческий выход продукции из тонкомерных бревен березы различ
ных сортов ( I ,  II, III, 1 У ). Эти данные приведены в табл. 1.

На основании данных табл. 1 с учетом существующих цен 
на сырье, пилопродукцию и технологическую щепу определен 
ценностный выход продукции при различных направлениях ис
пользования сырья: целевом на мелкую пилопродукцию или тех
нологическую щепу; комплексном на мелкую пилопродукцию и 
технологическую щепу.

Эти данные, а также затраты на переработку 1 м сырья и 
экономическая эффективность указанных направлений использо
вания сырья приведены в табл. 2.

Полученные данные показывают, что несмотря на увеличе
ние трудозатрат переработка сырья всех сортов на пилопродук
цию обеспечивает более высокую экономическую эффективность 
по сравнению с переработкой его только на технологическую
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щепу, хотя в последнем случае процент полезного использова
ния исходного сырья получается самым высоким (95% ).

Наибольшая экономическая эффективность (8 -  10 руб.) при 
сравнительно высоком выходе (67 -  69 %) продукции получает
ся при комплексном использовании сырья. Превышение эконо
мической эффективности при комплексном использовании сырья 
по сравнению с целевым на технологическую щепу составляет: 
для Г сорта -  19,8 рубля; для II сорта -  16,57 руб; для Щ 
сорта -  14,82 руб; для ГУ сорта -  10,44 руб.

Следовательно, существующее у некоторых работников мне
ние о том, что тонкомерные бревна низших сортов следует пе
рерабатывать только на технологическую щепу необоснован© и 
может привести к снижению рациональности и экономической 
эффективности использования тонкомерного березового сырья.

Приведенные исследования позволяют установить нормы 
расхода тонкомерного березового пиловочника разных сортов 
на клепку^для заливных бочек: Г^сорт -  8,86 м /м ; Г1 сорт -  
4,57 м /м ; III сорт -  4,93 м /м ; ГУ сорт -  6,25 м3/м3. Эти 
нормы расхода могут быть использованы при составлении нор
мативов расхода сырья на единицу пилопродукции.

В ы в о д ы

Наиболее целесообразным и экономически эффективным на
правлением использования тонкомерного березового пиловочни
ка является его комплексная переработка на мелкую пилопро- 
дукцию и технологическую щепу.

Тонкомерное березовое сырье всех сортов экономически эф
фективно перерабатывать комбинированным способом раскроя 
на заготовки различного назначения и качества (клепка, дета
ли тары ).

Установленные нормы расхода сырья могут быть использо
ваны при планировании и контроле расхода сырья.

С.П, Т р о ф и м о в

О ВЛИЯНИИ РАЗМЕТКИ НА ВЫХОД ПИЛОМАТЕРИАЛОВ 
ПРИ ТОРЦОВКЕ

При выработке пиломатериалов с повышенными требования
ми к их качеству перед торцовкой нередко производится раз- 
метка дрсок. Как показывает практика, предварительная раз- 
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