
Из таблицы 2 видно, что сульфокатионит на основе угле
родного волокна является эффективным катализатором синтеза 
МТАЭ. По своей активности он не уступает гранульным макро
пористым сульфокатионитам [1], используемым в промышленно
сти.
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Основным сырьем в производстве резиновых изделий яв
ляется каучук. Синтез каучука из бутадиена, осуществленный в 
СССР в 1932 г. послужил началом развития промышленности 
синтетического каучука. Высокие механические и эластические 
свойства натурального каучука (НК) явились основанием для 
разработки способов синтеза изопрена, т.к. по своему строению 
НК представляет собой полиизопрен, в молекулах которого 
звенья соединены в положении 1,4-цис.

В настоящее время в промышленности освоен синтез лак- 
таноидного цис-1,4-полиизопрена, являющегося близким ана
логом НК. Использование каталитических систем на основе ме
таллов подгруппы лактаноидов позволило получить полимер с 
очень высоким содержанием цис-1,4-звеньев. Товарный лакта- 
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ноидный цис-1,4 полиизопрен под маркой СКИ-5ПМ нашел 
применение как специальный каучук и используется в качестве 
сырья при изготовлении резиновых изделий пищевого и меди
цинского назначения.

Целью данной работы было установление влияния на ки
нетику вулканизации и основные физико-механические свойст
ва вулканизатов на основе СКИ—5ПМ нового импортозаме
щающего стабилизатора МШ-66 в сравнении с применяемым в 
промышленности диафеном ФП.

Соединение МШ-66 синтезировано в НИИ физико- 
химических проблем БГУ и рассматривается как перспектив
ный импортозамещающий стабилизатор класса ПЗА для поли
мерных материалов.

В резиновые смеси на основе СКИ-5ПМ стабилизаторы 
вводились как в индивидуальном виде, так и в комбинациях 
друг с другом (общее содержание стабилизаторов- в смеси со
ставляло 1 мас.ч.). В таблице 1 представлены составы стабили
зирующих систем, а также кинетика вулканизации при Т=143 
°С на реометре-100 фирмы «Монсанто»

Данные таблицы показывают,, что введение в эластомер
ную композицию нового стабилизатора класса ПЗА практиче
ски не влияет на кинетику вулканизации резиновой смеси.

В таблице 2 представлены результаты исследований вул
канизатов, содержащих различные стабилизирующие системы.

Из приведенных данных видно, что в случае замены диа
фена ФП на МШ-66 (или применения комбинации стабилизато
ров) физико-механические показатели увеличиваются или 
уменьшаются в пределах допустимых погрешностей, преду
смотренных ГОСТ при определении данных показателей, т. е. 
введение МШ-66 не ухудшает качество вулканизатов.
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Таблица 2 Физико-механические показатели исследуемых вулка
низатов

Наименование 
показателя

Состав стабилизирующей системы
Диа
фен 
ФП

MUI-
66

Диафен
ФП:

МШ-66 
1:1

Диафен 
ФП: 

МШ-66
4:1

Диафен 
ФП:

МШ-66
3:2

Диафен 
ФП:

МШ-66
2:3

Условная прочность 
при растяжении, Мпа 24,4 24,7 24,4 24,5 24,2 23,9
Относительное удли
нение при разрыве, % 590 580 590 580 600 570
Твердость по Шору 
А, усл.ед. 58 59 62 59 58 59
Эластичность по от
скоку, % 36 38 37 38 37 38
Прочность при разди
ре, Н/-м 88 102 96 102 98 96

УДК 677.494
ЭКСПРЕСС-МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

ТЕРМОСТАБИЛЬНОСТИ ПЭТФ ГРАНУЛЯТА 
И ПОЛИЭФИРНЫХ ТЕХНИЧЕСКИХ НИТЕЙ

Н.Р. Прокопчук, П.П. Казаков, С.Н. Храмцов, Н.В. Юхимец, 
В.П. Линник, Л.А. Ананьева

(БГТУ, г. Минск; ОАО «Могилевхимволокно», г. Могилев)

Вопросам термостабилизации ПЭТФ, также как и вопросам 
его термостойкости, и связанной с нею термостабильности, ранее 
уделялось недостаточно внимания. Это объясняется в первую 
очередь тем, что по своей химической природе ПЭТФ по сравне
нию с другими термопластами является более термостойким и 
термостабильным. Однако в последнее время в связи с развитием 
новой техники заметно повысились требования к термостабиль
ности ПЭТФ, в частности, к полиэфирной кордной ткани шин 
для высокоскоростных автомобилей. Для удовлетворения этих 
требований ресурса, заложенного химической природой макро
молекул ПЭТФ, синтезируемого по технологиям заводов органи
ческого синтеза и синтетического волокна и перерабатываемого в
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