
УДК 6 7 4 .0 9 3 .6 :0 3 1 .2 2Г .Л .Ц о т а д з е , асп. (БТИ им. С.М .Кирова)К В О П РО С У  КОМПЛЕКСНОЙ П ЕРЕРА Б О Т К И  ОЛЬХОВОГО С Ы РЬ Я  В ГРУЗИНСКОЙ С С РОдной из важнейших задач лесопиления и деревообработки является рациональное и комплексное использование древесины. Решение этой задачи для Грузинской С С Р  имеет важное значе­ние. Грузинская С С Р  испытывает большую недостачу в древеси­не. Учитывая экологическое значение горных лесов Грузии, они отнесены к первой группе и лесопользование их ограничено. В связи с сокращением местных лесозаготовок основная масса де­ловой древесины завозится в республику из отдаленных районов РСФ СР, Потребность республики в лесоматериалах за счет ме­стных ресурсов может быть удовлетворена всего лишь в преде- ^  лах 2 0-2 5%  (по данным ТбилНИИлеспрома). Поэтому вовлече­но ние в промышленное производство дополнительных лесных ре- зервов, к которым относится ольха, является одной из важней- \/ ших задач пополнения сырьевой базы Грузинской С С Р .По данным Министерства лесного хозяйства Г С С Р , в респуб- лике заготавливается 157 тыс. м3 ольховой древесины в год, из которых 1 13  тыс. м3 относится к гонким сортиментам. По­этому комплексное, наиболее полное и рациональное использова­ние ее является одной из важных производственно-технических задач.Для решения вопросов, связанных с технологией и организа­цией комплексной переработки тонкомерной древесины ольхи, не­обходимо иметь ее размерно-качественную характеристику.Лабораторией М ТД  НПО "ГрузНИИпроекгмебель" были прове­дены исследования размерно-качественной характеристики ольхи местной заготовки на Самтредском ДОКе. С этой целью для опытного обмера и учета было взято 2 0 0  бревен. Подбор бре­вен проводился путем поштучного осмотра и обмера каждого бревна. Были измерены диаметры вершинного и комлевого тор­цов бревна, его длина, стрела прогиба, толщина коры. Получен­ные данные по размерно-качественной характеристике ольхового сырья были обработаны методом математической статистики и установлена их достаточная достоверность.Конечные результаты исследований приводятся в табл. 1, где М -  среднее арифметическое, б" -  среднее квадратическое от-



клонение, V  -  вариационный коэффициент, ш -  средняя ошибка среднего арифметического, Р  -  показатель точности.Приведенные в табл. 1 данные указывают, что ольховая дре­весина, поступающая на лесопильные предприятия, относится к группе гонких круглых сортиментов со средним диаметром <1 == 10 см. Промышленная переработка таких сортиментов на пи- лопродукцию будет эффективной при условии комплексного ис­пользования всей древесины. Прогрессивным направлением тако­го использования является комплексная переработка гонкомер­ной древесины на пиломатериалы и технологическую щепу в тех­нологических потоках, оборудованных фрезерно-брусующими стан­ками. Проведенные предварительные теоретические исследования раскроя и переработки гонкомерной древесины на фрезерно-бру- сующих линиях показали, что выход пилопродукпии в зависимос­ти от ее размеров и назначения составляет 4 0 -4 7 %  и техноло­гической щепы в среднем 40%. Это указывает на сравнительно высокое полезное использование' заготавливаемой ольховой дре­весины и на практическую значимость вовлечения ее в промыш­ленную переработку.Следует отметить, что основным сортообразующим пороком ольховой древесины является кривизна, которая изменяется в пределах от 1 до 5%. Средний процент кривизны равен 2 ,4 . Это указывает на необходимость более рационально вести раскря­жевку хлыстов с учетом возможного снижения кривизны в полу­чаемых бревнах, так,как кривизна оказывает существенное вли­яние на выход пиленой продукции и определяет требования к оп­тимизации раскроя таких бревен.При проведении опы,тных замеров было установлено распре­деление ольховых бревен по кривизне:Кривизна от длины бревен, % 0 -1  1 -2  2 -3  3 -4  4 - 3Удельный вес ольховых бревен, % -  1 1 ,3  4 0 ,9  2 3 ,5  24,3Круг вопросов, который связан с оптимальным раскроем дре­весины, в первую очередь определяется конечной продукцией.Т а б л и ц а  1. Статистические характеристики ольхового сырьяПоказатели вариационных рядов М б" V гп РДиаметр вершинного торца, см 1 0 ,4 2 ,7 2 5 ,0 0 ,2 5 2 ,4Диаметр комлевого торца, см 1 1 ,2 2 ,4 2 1 ,4 0 ,2 2 2 ,0Длина, м 2 ,0 0 ,1 4 7 ,0 0 ,0 1 3 0 ,6 5Стрела прогиба, см 3 ,7 7 1 ,2 5 3 3 ,0 0 ,1 1 2 ,9Толщина коры, мм 2 ,6 5 0 ,5 2 1 9 ,6 0 ,0 5 1 ,9
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Ольховое тонкомерное сырье может быть переработано на заго­товки мебельных деталей, для упаковок мебели, сухотарных бо­чек, ящичной тары, покрытия полов, стройдеталей при комплекс­ном использовании перерабатываемой древесины.Выбор технологии и наиболее экономически эффективного на­правления комплексной переработки тонкомерной древесины оль­хи должен опираться на специальные теоретические и экспери­ментальные исследования с учетом применяемого основного технологического оборудования.


