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ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЖЕСТКОСТИ СПИЧЕЧНОЙ КОРОБКИ
В настоящее время спичечная промышленность вырабаты­

вает спички в коробках из древесного шпона и картона. Наи­
более прогрессивным направлением является выработка спичек 
в картонных коробках, которая позволяет автоматизировать 
комплекс технологических процессов, сократить производствен­
ные площади, повысить более чем в три раза производитель­
ность труда, сократить расход осины на производство спичек.

Картонные спичечные коробки имеют более низкую проч­
ность в сравнении с коробками, изготовленными из древес­
ного шпона.Прочность картонной коробки зависит от марки и влаж­
ности применяемого для ее выработки картона. В связи с при­
менением для выработки спичечных коробок листовых мате­
риалов с разными физико-механическими показателями возникает 
необходимость определять прочность спичечных коробок.

Показателями прочности спичечной коробки является ее 
жесткость, определяемая по схемам 1 ,2 ,3  (рис. 1), а также 
жесткость замка внутренней ее части, которая испытывает 
усилие пальцев рук человека при открывании.

Жесткость замка внутренней части спичечной коробки опреде­
лялась по схемам, указанным на рис. 1. При этом передача 
усилия испытательной машины на внешнюю плоскость замка 
внутренней части спичечной коробки осуществлялась через шар 
диаметром 13 мм (рис. 2).

Для каждого вида испытания отбиралась партия незаполнен­
ных спичками коробок формата 3 /4 , которые после кондицио­
нирования исследовались на жесткость. Результаты обраба­
тывались методом вариационной статистики и приведены з 
табл. 1.

Как видно из результатов испытаний, жесткость коробок, 
изготовленных из картона, более чем в два раза ниже жест­
кости коробок, изготовленных из древесного шпона.

Испытание спичечных коробок изложенным способом позво­
ляет с достаточной точностью определить их жесткость, более 
рационально использовать листовой материал, управлять ка­
чеством вырабатываемых спичек.

96



С х е м а I Схема. 2  Схема 3

Рис. 1. Схемы нагружения спичечных коробок при испытании.

Рис. 2. Приспособление для 
определения жесткости замка 
инутренней части спичечной к о ­
робки (схема испытаний 4) :
I -  сж им аю щ ая п о верхн ость ; 2 , 3 — 
ш ичечная и н ап равляю щ ая к о р о б к а  
соответственно; 4 — ш ар и к  д и ам ет­
ром 13 м м .
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