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ДРЕВЕСНОВОЛОКНИСТЫЕ ПЛИТЫ С ДОБАВЛЕНИЕМ ДРЕВЕСНОЙ 
ШЛИФОВАЛЬНОЙ ПЫЛИВ статье приведены результаты исследований по использованию древесной шлифовальной пыли в технологии производства древесноволокнистых плит. Анализ фракционного состава шлифовальной пыли цеха ДСП производствен­ного объединения ” Витебскдрев”  показал, что в ее состав входит 2—3 %  круп­ной фракции, задерживаемой на сите с отверстиями 3x3 мм , 10-12 % средней фракции, проходящей через сито с отверстиями 3x3 мм и задерживаемой на сите с отверстиями 1x1 мм, и 85—90 %  мелкой фракции, проходящей через си­то с отверстиями 1x1 мм.Известно [1], что фракционный состав древесноволокнистой массы су­щественно влияет на физико-механические показатели плит. Наличие мелкой фракции, проходящей при фракционировании через сито с отверстиями 1x1 мм, в количестве 20—25 % является оптимальным для получения высоко­качественных плит [1]. Анализ фракционного состава древесноволокнистой массы цеха ДВП ПО "Витебскдрев”  показал, что она содержит не более 10— 15 % мелкой фракции волокна. Поэтому были проведены исследования по ис­кусственному изменению фракционного состава древесноволокнистой массы добавлением древесной шлифовальной пыли.Шлифовальная пыль производства древесностружечных плит содержит до 10 % карбамидных смол, часть из которых отверждена не полностью и способ­на к дальнейшей полимеризации [2]. В водной среде как древесное вещество пыли, так и смолы набухает и приобретает способность участвовать в процес­сах образования древесноволокнистых плит. Содержание абразивных веществ в шлифовальной пыли лишь незначительно превышает их содержание в исход­ном сырье. Это происходит потому, что абразив на шлифовальных лентах за­креплен прочно и выходит из строя в основном в результате его засаливания древесной шлифовальной пылью [3].В лабораторных условиях цеха ДВП ПО ” Витебскдрев”  нами была изго­товлена серия древесноволокнистых плит с добавлением древесной шлифо­вальной пыли местного завода ДСП в количестве от 3 до 12 % от массы плит.В результате испытаний обнаружили, что добавление 6 % шлифовальной пыли положительно влияет на все физико-механические показатели. Вместе с темпри добавлении 10—12%пыливодопоглощение и набухание достигают ми­нимальных значений, но прочность плит снижается (рис. 1,2 ) . Шлифовальная пыль заполняет макропоры между волокнами плиты и размещается на поверх­ности древесных волокон (рис. 3). Однако пыль не обеспечивает прочности плит на растяжение, что снижает их сопротивляемость статическому изгибу при значительных количествах вводимой добавки.При введении в волокнистую массу 6 % древесной шлифовальной пыли со­держание мелкой фракции в массе возрастает более чем в полтора раза (с 10— 12 % до 16 -18 %). В то же время количество взвешенных веществ в оборот-57
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Содержание пыли, %Рис. 1. Влияние шлифовальной пыли на прочность древесноволокнистых плит:1 — плиты после горячего прессова­ния; 2 — плиты после терм ообработ­ки
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Рис. 2. Влияние шлифовальной пыли на водостойкость древесноволокнистых плит:1 — водопоглощ ение; 2 — набухание в воде за 24 ч

Рис. 3. Микрофотографии структуры исходной ДВП (а) и структуры древесноволокнис- тых плит с добавлением 6 % (б) ,1 2  (в) и 24 % (г) древесной шлифовальной пыли
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Рис. 4. Влияние шлифовальной пыли на загрязненность оборотных подсеточных вод

ных подсеточных водах возрастает всего лишь на 10—12 % (рис. 4 ). Это свиде­тельствует о высокой (до 80 %) степени удержания древесной пыли в массе. Проведенные в производственном объединении "Витебскдрев”  в сентябре 1983 г. Промышленные испытания подтвердили целесообразность применения древесной шлифовальной пыли в производстве ДВП. Шлифовальная пыль ис­пользовалась с тонкоразмолотым волокном наливного слоя в количестве 40 % 60 и 80 % от его массы. Физико-механические показатели плит, облагорожен­ных слоем тонкоразмолотой массы с содержанием 40—60 % пыли, практичес­ки не отличались от контрольных. При добавлении шлифовальной пыли в к о ­личестве более 80 % физико-механические показатели плит ухудшились (табл. 1).Заметного снижения качества технологических вод при изготовлении плит с добавлением шлифовальной пыли в массу наливного слоя не наблюдалось.При использовании древесной шлифовальной пыли совместно с техничес­кими лигносульфонатами произошло более значительное повышение прочнос­ти и водостойкости плит, чем при использовании в композиции ДВП одних лигносульфонатов или одной пыли. Поверхность плит, изготовленных с добав­лением шлифовальной пыли, отличалась более темным цветом и равномер­ностью окраски.Попытка введения шлифовальной пыли в композиции основного слоя вызвала повышение содержания взвешенных веществ в подсеточных оборот­ных водах с 2,1—2,4 г/л до 2,6—2,8 г/л, которое не удалось снизить примене­нием катионного полиэлектролита ПКВ-1 производства Уфимского опытного завода БашНИИНП в количестве 0,01—0,1 %  от массы абсолютно сухого во­локна. Физико-механические показатели плит при этом улучшились.На основании выполненных экспериментальных исследований и промыш­ленных испытаний можно рекомендовать использование древесной шлифо­вальной пыли производства древесностружечных плит в композиции древесно­волокнистых плит, облагороженных слоем тонкоразмолотой массы.
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