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СПИРАЛЬНЫХ БРУСУЮЩЕ-РУБИТЕЛЬНЫХ МАШИН
В последнее время получает распространение способ одно­

проходной переработки бревен на брус и технологическую щепу, 
который при эффективном использовании древесины обеспечи­
вает получение щепы высокого качества (Л 1, Л 2, Л 3),

На спиральной брусующе-рубительной машине бревно диамет­
ром d проходит между двумя дисками конической формы, на 
которых установлены резцы. На рис.1 условно показан один 
диск, который, вращаясь, надвигается на бревно со скоростью 
ц . Начальное положение центра диска в точке 0, а после 
поворота на угол Q — в точке 0^ , Высота получаемого 
бруса h равна расстоянию между дисками (оптимальная ве­
личина h^=0,7 Id).

Рис. 1. Схема резания спиральной брусующе-ру­
бительной машины.
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Величина постели бруса (мм)
Ь = |/сР-Ьг . (1)

Толщина слоя (горбыля), перерабатываемого на щепу одним 
диском (мм)

Ж _ d-h
6 2 (2)

Толщина щепы определяется из формулы

Зк
-------- »

"Z
(3)

диске, шт; кгде Z — число ножей на 
жевых спиралей, k 1 •

Длина щепы, равная подаче на резец

— количество но-

(ООО и 
kn

(4)

где u — скорость подачи бревна, м/мин; п — число обо­
ротов диска, об/мин.

Формулы (1) •— (4) связывают размеры щепы и сырья с ки­
нематикой спиральной брусующе-рубительной машины.

Траектория резца в древесине (точка Р на кривой МС) пред­
ставляет собой часть удлиненной циклоиды с относительным пе­
ремещением центра вращения за один оборот на величину И 
и определяется в миллиметрах следующими уравнениями:

к 1сц9
560°

у = cos 0 , (6)

где D — диаметр вращения резца, мм; 9 —- кинемати­
ческий угол встречи, градус.
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В формуле (5) первое слагаемое равно смещению 
диска за угол поворота 9 (0—0^ на рис. 1),

По формулам (5) и (6) можно определять положение резца в 
древесине в зависимости от угла встречи.

Длина пути резца в древесине (мм) равна

центра

извхода резца в древесину, град,; Qgut — угол выхода резца из 
древесины, град.

Скорость перемещения резца в древесине

k Lu6 п

(8)

где u. - “qqq_7~qq— — скорость подачи бревна, м/с ;

60 • — окружная скорость резца, м/сKD

При 0=0 Mmin=vo-U , а при 0=180° =
= V0+ ц , т.е. скорость перемещения резца в древесине
непостоянна и лежит в пределах V І Ц .

Отношение между скоростью подачи и окружной скоростью 
резания (м/с) равно

U _ k Lus 

Vo Tt D О)

При некоторых средних условиях резания ( к = 1» =25 мм,
2) =500мм) это отношение составит 0,016, т.е, v~ v ,

Угол встречи резца с древесиной может быть определен из 
формулы

(Ю)

где а — подъем оси бревна над центром дисков, мм.
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Знак плюс в формуле (10) берется для определения ,
а знак минус — для •

При 9Sm 4 90 имеем случай встречного резания, а при 
Qgr > 90 — случай попутного резания. Практически реза­
ние при срезании одной стружки будет встречно-попутным, по­
скольку величина Q мала.

Полученные кинематические зависимости могут быть исполь­
зованы при конструктивных и технологических расчетах спи­
ральных брусуюше-рубительных машин. В технической литера­
туре этот вопрос пока недостаточно освещен.
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