
При этом основная масса корней не перерезается лезвием, а разрывается от 
растяжения в местах наименьших сечений, глубина расположения которых зна- 
чительно превышает радиус окружности корчевания.
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ЭФФЕКТИВНОСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СПЕЦИАЛИЗАЦИИ 
РАСКРЯЖЕВОЧНЫХ ЛИНИЙ

Попородная сортировка хлыстов с целью последующей их переработки на 
ограниченное число сортиментов позволяет сократить не только удельные экс
плуатационные затраты, но и добиться высокого качества и выхода круглых 
лесоматериалов [ 1,2, 8] .

На начальном этапе специализация технологических линий уже позволяет 
сократить число выпиливаемых деловых сортиментов из хлыстов с 17—21 до 
7—13 наименований. Добиться еще более узкой специализации нижних скла
дов возможно путем перераспределения сортиментных заданий среди леспром
хозов объединения с учетом таксационных показателей их лесосечного фонда 
и других природно-производственных условий [ 4] . В этом случае значитель
но уменьшается грузовая работа подъемно-транспортных машин на внутри- 
складских операциях без снижения общего объема переработки хлыстов [ 4] .

Хронометражные наблюдения за работой раскряжевочных линий специа
лизируемых лесных складов проводились в течение 15 смен. За этот период 
было раскряжевано 2414 хлыстов, достаточно однородных по товарности и по
родному составу.

На неспециализированных раскряжевочных линиях (РЛ), как показывают 
результаты исследований, простои из-за сложностей с сортировкой бревен со
ставляют 16—19 % от общего рабочего времени [ 3, 5]. На специализирован
ных РЛ предприятий ВЛО ’’Свердлеспром” максимальные потери по аналогич
ной причине не превышали 8—12 % [6] . Снижение длительности простоев объ
ясняется упрощением технологии раскряжевки хлыстов и сортировки бревен, 
лучшим использованием кранов из-за укорочения фронта штабелевки и от
грузки сортиментов. Так, на обследованных специализированных линиях 
Гороблагодатского ЛПХ простои из-за сортировки бревен не превышали 2,5— 
8,8 %.

Известно, что на производительность раскряжевочных установок (РУ) наи-
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большее влияние оказывают средний объем хлыста и среднее число получае
мых из него бревен. Это подтверждается зависимостью

t = 10,59 + 21,03q+6,37n6> (1)

где t — продолжительность цикла раскряжевки хлыста, с; q — средний объ
ем хлыста м3; Пд — среднее число выпиливаемых бревен из хлыста, шт.

Зависимость (1) получена на основе результатов наблюдений за работой 
свыше 40 РУ в 26 лесозаготовительных предприятиях Свердловской области.

Определенное влияние на показатель t оказывает породный состав хлы
стов. Это видно из рис. 1, а. Из графиков следует, что в сравниваемых услови
ях однородный породный состав хлыстов способствует снижению продолжи
тельности цикла на раскряжевку хлыста на 6—8 % по сравнению с раскряжев
кой хлыстов смешанных пород. На лиственных хлыстах наблюдается увеличе
ние цикла до 6 %. Средний цикл раскряжевки хлыстов на специализированных 
РУ рассчитывается по формуле

- = + 4xfP (2)
tp Чіс+4х

где X = Q /Q — соотношение объемов хлыстов соответственно хвойных и 
лиственных пород; q . , <;лс — средний объем хлыстов соответственно хвойных 
и лиственных пород, м3;ЛС1р , t^c- показатель цикла раскряжевки хлыстов 
соответственно хвойных и лиственных пород, с.

Так, например, при раскряжевке 250 тыс. м хлыстов, из которых лист
венные хлысты составляют 75 тыс. м3, а средние характеристики qx — 0,8 м ,

Рис. 1. Зависимости продолжительности цикла:
а — t - для раскряжевочных установок; б - tn - для технологических линий от пород- 
ного^остава хлыстов их среднего объема; 1,2 - при = 0,8 м ; Чх = 0,8 м ; 3,4 - при 
q = 0,5 м3; q = 0,5 м3; 5, 6 - при qn = 0,3 м ; Чх = 0,3 м .

Л х
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qnc = 0,3 м3 и число бревен п* = 5, п£с - 5, показатель Гр , согласно графи
ку (рис. 1, а) равен 53,6 с. После специализации РУ показатели циклов будут 
равны tp = 59,3 с и tp = 48,7 с.

Выпуск ограниченной номенклатуры сортимента способствует развитию 
технологической специализации нижних складов. Примером этому служат лес
ные склады деревообрабатывающих предприятий, получающие сырье в хлыс
тах. Там раскряжевка хлыстов специализирована на выпуск пиловочника 
очень ограниченного числа стандартных длин. Зачастую назначают нестандарт
ные длины бревен, кратные длинам заготовок для выпускаемых предприяти
ем изделий деревообработки. В результате исключается выпуск короткомер
ных сортиментов, что сокращает показатель цикла при раскряжевке хлыстов 
хвойных пород на 11—13 %. Следовательно, на сокращение цикла t решаю
щее влияние при прочих равных условиях оказывает снижение числа сорти
ментов и их типоразмеров. Это можно подтвердить анализом tp на следующем 
примере. Пусть число бревен из одного хлыста хвойной породы при специа
лизации линии сократилось с 5 до 3,5. Тогда из полученной зависимости (1) 
следует, что цикл tx уменьшается с 59,3 до 48,4 с, а средний цикл, рассчитан
ный по формуле (1), сократится с 53,6 до 48,5 с.

Цикл РЛ определяется по формуле [ 7]
t = t' + т + т , л р п т ’

где t' — цикл РУ с учетом собственных наложенных простоев, с; Тд, Тт — 
суммарные простои из-за остановок механизма поштучной подачи хлыстов и 
сортировочного транспортера, приходящегося на цикл tp , с.

Значение Т для различных соотношений пород хлыстов определялось по 
методике [ 7] "исследования [3,5,6] показывают, что Тт существенно зави
сит от соотношения древесных пород.

В целом результаты исследований цикла РЛ сведены в график (рис. 1,6). 
Из графика следует, что в сравниваемых условиях при раскряжевке хлыстов 
хвойных пород t на 10—12 % меньше, чем для хлыстов,смешанных в равном 
соотношении пород.

Для условий ранее приведенного примера t на смешанных хлыстах со
ставит 84 с, согласно графику на рис. 1, б. После специализации линий на хвой
ных хлыстах t будет равен 87,6 с, а на лиственных - 74,1 с. Рассчитав сред
ний цикл по совокупности специализированных линий по формуле (2), полу
чим t = 80,4 с.

При узкой специализации лесных складов на выпуск ограниченного числа 
сортиментов за счет сокращения среднего числа резов на один хлыст можно 
получить эффект роста производительности РЛ до 12 %.

Увеличение средней длины бревен при сокращении числа заготавливаемых 
сортиментов на специализированных РЛ позволяет сократить состав бригады 
на 1—2 чел.

Данные по трудозатратам на специализированных линиях Гороблагодаг- 
ского ЛПХ показывают, что производительность труда за счет уменьшения 
трудозатрат на ручной сортировке бревен возрастает на 18—20%. За счет роста 
производительности труда на специализированных РЛ удельные1 затраты на 
раскряжевке хлыстов снижаются на 8—10 коп/м3. Годовой экономический 
эффект от специализации линий в Гороблаго датском ЛПХ составил 68 тыс.руб.
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