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Повышение эффективности производства тесно 

связано с использоваиием вторичного сырья. Осо-

бенно остро проблема экономного расходования ма-

териалов стоит при производстве полимерных изде-

лий, где отходы составляют в среднем 20—25% 

объема изготовляемых изделий [1,2].

Цель -  исследовать возможность удешевления 

полимерной композиции за счет полного исключе-

ния из ее состава первичного эластомерного поли-

мера.

Материалы и методы. В работе использовали 

первичный и вторичный синтетические каучуки, 

различные отходы полимерных производств. Иссле-

дования проводили с использованием следующих 

методов: ротационная вискозиметрия, вибрационная 

реометрия. Физико-механические свойства, такие 

как упруго-прочностные свойства, сопротивление 

раздиру, сопротивление истиранию и истираемость, 

твердость по Шору А определяли согласно стандар-

тизированным методикам.

Результаты и их обсуждение. При переработ-

ке полимеры подвергаются воздействию высоких 

температур, сдвиговых напряжений, что способ-

ствует протеканию механохимических процессов и 

изменению структуры материала, влияющих на фи-

зико-механические и технологические свойства. По-

этому при использовании вторичного полимерного 

сырья для изготовления изделий необходимо учи-

тывать остаточный ресурс работоспособности по-

лимерной матрицы. Анализ полученных результатов 

в соответствии с [3] показал, что полимеры с ресур-

сом работоспособности 50% целесообразно исполь-

зовать в композиционных материалах для изготов-

ления неответственных изделий с коротким жизнен-

ным циклом. В качестве вторичных материальных 

ресурсов изучено использование отходов изношен-

ных резиновых изделий для изготовления деталей 

технологического назначения. Важным моментом 

является время изготовления резинотехнических из-

делий (время вулканизации). Время вулканизации 

определяется составом вулканизующей группы. Ис-

следуемые образцы можно разбить на две группы: 

1) образцы с использованием серы и сульфенамида 

Ц; 2) образцы с использованием серы и каптакса.

Использование таких вулканизующих групп позво-

ляет получать композиции, которые имеют широкое 

плато и высокую скорость вулканизации в главном 

периоде, что влияет на скорость вулканизации, сле-

довательно, и на физико-механические показатели 

композиции, а все вместе -  на технологические па-

раметры процесса изготовления эластомерного ма-

териала и изделий на его основе. Как показали про-

веденные исследования, с увеличением времени 

вулканизации происходит улучшение всех физико-

механических показателей вул-канизатов. Наилуч-

шее сочетание комплекса физико-механических по-

казателей наблюдается при температуре 155 °С и 

времени вулканизации 150 мин. В рецептуре компо-

зиции использовали более 60% вулканизованной 

крошки, что позволяет уменьшить расход вулкани-

зационной группы и снизить стоимость изделия. 

Проведенные исследования показали возможность 

полной замены каучука на дробленую резину в эла-

стомерных композициях, из которых в производ-

ственных условиях изготовлены образцы изделий, 

соответствующие нормативной документации: по-

крытия полов производственных помещений, спор-

тивных площадок и т.п. (рис.).
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Рис. Напольные покрытия (а) и транспортные переезды (б) с ис-

пользованием отходов резины
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