
M<M'i'ofi гшдно, что оптимальная для данных габаритов мельницы нагрузка 
I i н тшиитет около 1000 к г / ч .

Проведенные исследования показывают, что многоступенчатая po- 
шрио-центробежная мельница может быть успешно использована вместо 
Опрпбшто-стержневой мельницы. При этом одновременно с измельчением 
из руды будет удагмться более половиныгалолелита, что значительно 
улучшит технологический процесс флотации. Кроме того, при ударном 
измельчении материала в данной мельнице образуется значительно мень
шее количество переизмельченной руды, что также положительно влияет 
нл процесс флотации.
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Мокрое измельчение материалов широко используется во многих 
отраслях промышленности, например, при производстве тонкой керамики 
и фарфора, при подготовке сырья в цементном производстве, при перера
ботке руд, например, сильвинита и т. д. Почти во всех случаях при мокром 
помоле используются барабанные шаровые мельницы, которые отличают
ся громоздкостью, низкой производительностью и очень высоким удель
ным расходом электроэнергии. Поэтому представляет интерес использова
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ние для мокрого помола ударно-центробежных мельниц, одна из конст
рукций [1] которой представлена на рис.1. Мельница представлена вместе 
с ёмкостью 1 и циркуляционным насосом 2, сама мельница крепится в 
верхней части емкости 1 к крышке 3. Сверху на крышке закреплен элек
тродвигатель 4 привода мельницы. Вал электродвйгателяпроходит во 
внутрь емкости и на нем с помощью ступицы закреплен ротор в виде диска 
5 с лопастями 6. Концентрично ротору установлены стержни 7. B верхней 
части стержни крепятся к крышке 3, а в нижней к днищу мельницы 8. 
Стержни устанавливаются с определенным зазором между собой.

Исходный

Рис. 1. Ударно-центробежная мельница мокрого помола: 
1-ёмкость; 2-центробежный насос; 3-крышка; 4-электродвигатель; 5-диск; 
6-лопасти; 7-отражательные стержни; 8-днище; 9-питательный патрубок; 
10-нагнетательный трубопровод; 11-патрубок удаления воздуха; 12- 
регулирующая задвижка; 13-запорный вентиль
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Для загрузки исходного материала и воды в мельницу в крышке 3 
емкости 1 имеется патрубок 9. Еще один патрубок 10 соединен с нагнета
тельным трубопроводом насоса 2. Для удаления из емкости 1 нагнетаемого 
ротором воздуха имеется патрубок 11.

I !одлежащий измельчению или растворению материал вместе с воз
духом через патрубок 9 и вода через патрубок 10 поступают на вращаю- 
ШИЙСЯ ротор 5. Образовавшаяся трехфазная систсма вращающимся ротором 
отбрасывается к отражательньм стержням 7.

При этом твердые частицы соударяясь с рабочими лопастями 6 рото- 
рл и отражательными стержнями 7 подвергаются измельчению. Посредст
вом перепада давления жидкостьс воздухом и измельченным материалом 
удаляется из рабочей зоны мельницы через классифицирующие зазоры 
между отражательными стержнями 7 в емкость 1. Воздух из емкости 1 че
рез патрубок 11 выводится из установки, а суспензия поступает во всасы
вающий патрубок центробежного насоса, центробежным насосом суспен- 
HDi подается в мельницу на повторное измельчение. После получения не
обходимой дисперсности твердых частиц, открывается вентиль 12, пере
крывается задвижка 13 и осуществляется отвод готовой суспензии.

Экспериментальные исследования были проведены на полупромыш
ленной ударно-центробежкой мельнице, с диаметром poropa0,385 метра. 
Ротор имел 12 лопастей. Частота вращения ротора изменялась от 700 до 
1400 об/мин. Анализ качества измельчения производили в соответствии с 
рекомендациями, изложенными в работах [2,3].

Анализируя полученные данные, можно сделать вывод, что в на
чальные промежутки времени рециркуляции суспензии тонина помола 
резко изменяется, длительная рециркуляция суспензии нецелесообразна, т. 
к. изменение тонины помола резко снижается.
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