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Комплексное Использование петрургического сырья рес­
публики при производстве различных силикатных материалов 
миляётся одним из критериев импортозамещения и расширения 
сырьевой базы. Таким видом сырья являются амфиболовые кон­
центраты и отходы магнитной сепарации железистых руд Око- 
новского месторождения Беларуси, которые по своему составу 
пполне пригодны для' получения- Стеклокристаллических и стек­
ловидных материалов [1].

Исследования по получению стеклокристаллических мате­
риалов на основе метадиабазов, проведенные нами ранее [2], 
подтвердили возможность их получения как по сйталловой, так и 
по камнелитейной технологии. Близость составов амфиболовых 
концентратов и «хвостов» магнитной сепарации к области 
иироксенообразования в системе Si0 2-Al203AFe203-Ca0 --Mg0  
является вполне оправданной предпосылкой для синтеза петро- 
еиталлов и каменного литья на их основе.

В результате исследований установлено, что эксперимен­
тальные пробы двух видов амфиболовых концентратов и «хво­
стов» от магнитного обогащения железных руд пригодны для- 
пыщеуказанной цели, Расплавы на их основе имеют большую 
склонность к кристаллизации при выработке.

Специфический состав исходных компонентов, а именно 
высокое массовое содержание (до 25 %) Fe30 3 + FeO обеспечива­
ет удовлетворительные реологические свойства расплава, что ис­
ключает необходимость подпшхтовки другими компонентами 
(доломит, кварцевый песок, кальцинированная сода и др.). •

Добавка Сг20з в качестве стимулирующего кристаллиза­
цию компонента эффективна как для петроситаллов, так и для 
каменного литья. За счет образования первичных центров кри-
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сталлизации (хрошпинелиды, магнетит) на них интенсивно фор­
мируется пироксеновая фаза (твердые растворы на основе пижо- 
нита и авгита), обусловливающая достаточно высокие показатели 
абразивоустойчивости и химической стойкости, которые приве­
дены в таблице 1.

Таблица 1 -  Технологические и физико-химические свойства 
стеклокристаллических материалов

Основные характеристики 
материала

Вид материала
петроситалл каменное литье

Температура синтеза расплава, °С 1430-1450 1430-1450
Температура ситаллизации, °С 800 770-790
Время выдержки при максимальной
температуре, ч 1 0,5
Плотность, кг/м3 3016 2945
Химическая устойчивость

в 1 и НС1, % 99,68 99,89
Износоустойчивость, %/ч не опред. 0,05
Фазовый состав пижонит, авгит пижонит, авгит

При использовании исследуемого минерального сырья мы 
имеем стеклообразующую систему R20 -R 0 -Fe203(Fe0 )-Al203- 
Si02 (где R20  = Na20-i К20, RO = CaO+MgO), представляющую 
научный интерес вследствие значительного содержания в составе 
разновалентных ионов железа и, там самым, обусловливающую 
целесообразность разработки на ее основе цветных стекловид­
ных покрытий с разнообразными цветовыми и физико­
химическими характеристиками [3] без использования импорти­
руемых пигментов и красителей.

Синтез стекол происходит достаточно легко в температур­
ном интервале 1350-1400 °С и выдержке при максимальной тем­
пературе 1,5—2 ч. Кристаллизующихся и опалесцирующих стекол 
при выработке не обнаружено.

Стекловидные покрытия, полученные на основе исследо­
ванных стекол, характеризуются хорошей кроющей способно­
стью, цветовая гамма представлена красно-коричневыми, шоко­
ладными, темно-коричневыми и желто-зелеными покрытиями.

Исследованием цветовых характеристик покрытий и их фа­
зового состава определено, что кристаллизация железистых фаз 
гематита и магнетита обусловливает формирование красно-
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коричневого глазурного покрытия. Выделение же в глазурях пи­
ро ксеновой фазы приводит к формированию покрытий в основ­
ном матовой и полуматовой фактуры и вызывает желто-зеленое 
окрашивание. Определяющим фактором, влияющим на кристал- 
низационный процесс, выступает : соотношение (R20+RO)/ 
(Л12Оз+В2Оз+Ре2Оз). При избытке оксидов доноров кислорода 
(R,)0+R0) кристаллизуется пироксеновая фаза. При их недостат­
ке преобладающая часть ионов железа находится в шестикоор- 
днцированном состоянии и образует железокйслородные облас- 
III, что и определяет интенсивное выделение при обжиге несили- 
китной фазы -  гематита.

Синтезированные глазурные покрытия соответствуют са­
нитарно-гигиеническим требованиям и имеют следующую тех­
ническую характеристику: температура наплавления -  900- 
1050 °С, блеск -  60-95 %, ТКЛР -г- (60-75) " 10"' К '1, термостой­
кость -  7-10 теплосмен, твердость по Моосу -  более 5, водостой­
кость -  более 98 %.

Разработанные стеклокристаллические материалы реко­
мендованы для изготовления кислотостойких футеровочных из­
делий (петроситаллы и каменное литье), мелющих абразиво- 
устойчивых тел (каменное литье) и получения легкоплавких 
цветных глазурей широкой цветовой гаммы и разнообразного 
назначения.
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