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ОСОБЕННОСТИ КРАШЕНИЯ ДРЕВЕСИНЫ СОСНЫ

The article contains information about peculiarity of the process paint wood of pine.

Древесина сосны является основным конст-

рукционным материалом для изготовления 

строительных изделий, таких, как оконные и 

дверные блоки, межэтажные лестницы, пого-

нажные и другие изделия. За последние годы 

древесина сосны также стала широко использо-
ваться для изготовления мебели различного 

назначения, в том числе и на экспорт.

Технологический процесс изготовления из-

делий из древесины сосны принципиально ни-

чем не отличается от технологического процес-

са изготовления изделий из других пород дре-

весины за исключением ее отделки.

Древесина сосны содержит смолы, которые 

неравномерно в ней расположены. Участки по-

верхности с большим содержанием смолы об-

разуют пятнистость, которая неприемлема с 

декоративной точки зрения. Кроме того, при 

нанесении лакокрасочных материалов на такую 

поверхность смола мигрирует в отделочное по-

крытие. Это наблюдается в процессе сушки по-

крытий при повышенных температурах, а так-

же в процессе эксплуатации таких изделий.

Немаловажным является и то обстоятельст-

во, что адгезия лакокрасочных материалов в 

местах с большей концентрацией смолы ниже, 

чем на другой поверхности, где смолы отсутст-

вуют или их наличие незначительное.

Особенно смолистость древесины оказыва-

ет существенное влияние на ее крашение, кото-

рое весьма часто используется для изменения 

натурального цвета древесины, большего выяв-

ления рисунка текстуры и придания изделию 

равномерного цветового тона. При крашении 

древесины сосны краситель на засмоленных 
местах не впитывается в древесину, плохо сор-

бируется ее волокнами, в результате чего обра-

зуется неравномерный цветовой тон. .

Из изложенного выше вытекает, что для по-

лучения высококачественной отделки на древе-

сине сосны с повышенным содержанием смолы 

необходимо производить ее обессмоливание.

Обессмоливание сосны достигается путем 

нанесения на ее поверхность веществ, способ-

ных растворять или омылять смолы с после-

дующим их удалением с поверхности. К рас-

творяющим смолы веществам относятся: аце-

тон, бензол, толуол, четыреххлористый углерод 

и другие органические растворители. В качест-

ве омыляющих веществ используют углекис-

лый натрий (N aC03), углекислый калий 

(К2СО3 2,Н20 )  и едкий натрий (NaOH). Лучшим 

обессмоливающим составом из группы раство-

ряющих веществ является 25-процентный вод-

ный раствор ацетона, т. к. данный состав явля-

ется менее токсичным по сравнению с другими 

указанными растворителями, но он огнеопасен.

Наиболее употребительными из группы омы- 

ляющих являются 5-6-проценгный водный рас-

твор углекислого натрия и 4—5-процентный 

раствор едкого натрия, которые при контакте 

со смолами переводят их в так называемое «ка-

нифольное мыло», которое удаляется с поверх-

ности водой.
Лучшие результаты обессмоливания полу-

чаются при нанесении на поверхность раство-

ров, подогретых до 60°С. Удаление с поверхно-

сти омыленной или растворенной смолы также 

лучше производить теплой водой (30°С).

Для определения влияния обессмоливания 

древесины сосны на качество ее крашения в 

лаборатории кафедры технологии деревообра-

батывающих производств БГТУ были проведе-

ны поисковые эксперименты. Суть экспери-

ментов заключалась в следующем.

На образцы, изготовленные из обессмолен- 

ной и необессмоленной древесины, при одина-

ковых способах и режимах наносился 4- 

процентный водный раствор анилинового кра-

сителя. После сушки образцов, в течение 24 ч в 

при температуре 2 0 -2 1°С определялось качест-

во крашения. Установлено, что на образцах из 

обессмоленной древесины пятнистость не на-

блюдалась. Кроме того, глубина окрашивания 

на этих образцах увеличилась в среднем с 0,09 

до 0,14 мм. Также уменьшилась примерно на 

40% разница в глубине прокрашивания ранних 

и поздних слоев древесины. Это позволяет с 

меньшим риском для прошлифовки произво-

дить после крашения легкое ручное шлифова-

ние окрашенной поверхности с целью удаления 

поднявшегося ворса.

Однако использование для обессмоливания 

и крашения древесины сосны водных растворов 

приводит к появлению на отделываемой по-

верхности больших неровностей в виде волни-

стости годичных слоев. При нанесении на по-

верхность сосны влажностью 8- 10% водных 

растворов ранние, более рыхлые слои больше 

набухают. Кроме того, после обработки древе-

сины сосны методом цилиндрического фрезеро-

вания на поверхности ранних слоев образуется 

слой деформированных клеток, которые после 

попадания на них влаги возвращаются к своему 

прежнему размеру и форме. В результате этого 

на хорошо подготовленной к отделке поверхно-

сти (Rz Inax ~ 16—30 мкм) появляются неровности 

в виде волнистости годичных слоев.
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Величина этих неровностей соизмерима с 

глубиной окрашиваемого слоя древесины, по-

этому удаление неровностей шлифованием по-

сле крашения не представляется возможным.

Характер таких неровностей показан на 

рисунке.

Рисунок. Характер неровности годичных слоев: 
1 -  ранний слой древесины; 2 — поздний слой

.у древесины

Неровности, обусловленные набуханием 

раннего слоя, можно удалять после обессмоли- 

вания поверхности перед ее крашением. При 

этом частично снимается с поверхности обес- 

смоленный слой древесины. Как это повлияет 

на результат обессмоливания и величину не-

ровностей после крашения данной поверхности -  

можно определить после проведения дополни-

тельных экспериментов.

Анализ результатов поисковых эксперимен-

тов по крашению древесины сосны с учетом 

производственного опыта работы предприятий 

позволяет сделать следующие выводы. 

f .  1. Обессмоливание древесины сосны улуч-
шает качество ее крашения.

2. Обессмоливающие составы и водные рас-

творы красителей при нанесении их на поверх-

ность с избытком впитываются в древесину 

неравномерно. Большее количество впитывают

ранние и меньшее поздние слои древесины. Из- 

за этого и других факторов, связанных с меха-

нической обработкой поверхности перед отдел-

кой, на отделываемой поверхности в результате 

большего набухания ранних слоев древесины 

образуются неровности, величина которых со-

измерима с глубиной окрашиваемого слоя. 

Кроме того, при большем поглощении красите-

ля ранние слои окрашиваются в более темный 

цвет, в результате чего имеет место негативная 

окраска поверхности.

3. В целях большей технологичности про-

цесса крашения древесины сосны целесообраз-

но исключить из ассортимента красителей их 

водные растворы, а использовать красители на 

основе органических растворителей и так назы-

ваемые «поренбейцы».

Представляет также практический интерес 

использование для крашения древесины сосны 

других, так называемых сухих, способов кра-

шения, а именно: выдержка в парах аммиака, 

сухой способ нанесения красителя методом 

пневматического распыления и крашение спе-

циальными пастами.
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