
МАТЕХ—2000

30%, что обеспечивает плавный нагрев частицы на всю глубину с наи
меньшим изменением структуры, химсостава. При этом снижаются ве
совые потери полиэтилена на 40—60%. Важным также является воз
можность увеличивать проходные сечения подающих трубопроводов, 
т.к. отсутствуют узлы инжекции и нет ограничений по размерам сопла, 
что в свою очередь обеспечивает продвижение несферических плохо
сыпучих порошков. Упрощаем всю конструкцию магистралей транс
портирующего газа.

В НИКТИ СП с ОГ1 разработана конструкция горелки с внешним 
вводом порошкового материала, которая обеспечивает нанесение по
рошковых материалов из Zn, А1, Си и полимеров с коэффициентом ис
пользования материала 90—95%.
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При разработке триботехннческих материалов необходимо устано
вить закономерности формирования их структуры с целью определения 
области применения данных материалов, а также прогнозирования фи
зико-механических и триботехнических свойств.

Методами микроструктурного, рентгеноструктурного анализа и 
РЭМ исследованы структура, фазовый состав и распределение элемен
тов в макрогетерогенных литых композиционных материалов, пред
ставляющих собой бронзовую матрицу, упрочненной чугунной дробью. 
Чугунная дробь претерпевает существенные изменения в процессе по
лучения композита. Исходная дробь имеет типичную литую структуру 
белого чугуна, трансформация которой происходит в соответствии с ди
аграммой состояния железо-углерод при определенных температурно
временных условиях технологического цикла. Основные изменения на
блюдаются на границе раздела дробь—матрица, где имеет место нали
чие переходной зоны размером «0,03 мм, что является возможным 
следствием контактного плавления. Эта зона состоит из двух слоев.
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Внешний слой — слой полного оплавления, от которой в объем матри
цы мигрировали капли жидкой железной фазы. Внутренний слой пред
ставляет собой, по-видимому, чугун в состоянии предплавления; в не
которых его объемах заметно оплавление границ зерен. Бронзовая мат
рица представлена зернами размером 0,05.„0,015 мм. Состав сплава 
обуславливает наличие эвтектоида в теле зерна. Между зернами наблю
дается прослойка железной фазы, представляющей собой твердый рас
твор кремния и меди в сх-железе. Микроструктуру этих прослоек не 
удалось выявить металлографически. На рентгенограммах присутству
ют интерференционные линии меди и а-железа.

Проведенные исследования позволяют определить особенности 
формирования композитов в процессе жидкофазного совмещения и 
прогнозировать физико-механические свойства готовых изделий.
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В настоящее время накоплен большой опыт восстановления изно
шенных шеек коленчатых валов карбюраторных двигателей газотерми
ческим напылением покрытий из стальных углеродистых проволок. Од
нако такие покрытия не обеспечивают необходимый ресурс работы вос
становленных деталей.

Решить указанную задачу можно методами среднескоростного 
газопламенного напыления покрытий из многокомпонентных порошко
вых и шнуровых материалов. Для подслоя связи при этом пригодны 
традиционные материалы — порошок ПТ-НА-01 или шнур "Nialide". В 
качестве основного слоя были испытаны порошковая и шнуровая брон
за БрАЖНФ, а также композиции в виде порошковой механической 
смеси и шнура, состоящие из 80% бронзы и полученного СВС синтезом 
материала, каждая частица которого состоит из твердых микрочастиц 
карбидов типа Сг3С2 и TiC в пластичной металлической матрице. По
крытия наносились порошковым — ТЕНА-Ппм и шнуровым — Т-ГШ 
аппаратами, соединенными резинотканевыми рукавами с пультом уп
равления газами ТЕНА-ПУГ.
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