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ПОЛУЧЕНИЕ ЛЕГКОГО ПУСТОТЕЛОГО СИЛИКАТНОГО
КИРПИЧА

Производство силикатного кирпича в Белорусской ССР раз
вивается довольно высокими темпами. Наличие сырьевых ре
сурсов (песка, извести), а также более высокие по сравнению 
с глиняным кирпичом технико-экономические показатели спо-т 
собствуют быстрому его развитию.

Однако наряду с указанными достоинствами силикатный
кирпич обладает существенным недостатком —  низкими теп
лозащитными свойствами, ограничивающими его применение в 
наружных стенах отапливаемых зданий.

С учетом положительного опыта производства аглопорито- 
силикатобетона на Минском комбинате силикатных изделий [1 —  
3j в 1973— 1976 гг. нами проведены исследования по улучше
нию теплозащитных свойств силикатного кирпича путем ввода 
в состав силикатной массы пористых заполнителей и образова
ния пустот в теле кирпича [4 ]. Сочетание этих приемов пред
ставляется наиболее перспективным, так как позволяет достичь 
минимальной теплопроводности и плотности изделий благодаря 
экономии до 20% дорогостоящей формовочной смеси.

В качестве пористого заполнителя использован аглопорито- 
вый песок Минского завода стройматериалов, которым был за
менен кварцевый песок, входящий в обычную силикатную мас
су. Аглопоритовый песок имел следующий фракционный сос
тав: более 5 мм—  3,5%, 2,5— 5 мм —  34, 1,25— 2,5 мм —  10 , 
0,63— 1,25 мм —  22, 0,315— 0,63 мм — 9, 0,14— 0,315 мм —  
6,5 и менее 0,14 мм —  15%, Средняя насыпная плотность пес
ка 1000 кг /м^.

Формование кирпича осуществлялось на прессе СМ-816 с 
пустотообразующим устройством конструкции Минского НИИСМ
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Т а б л .  1. Результаты испытаний легкого пустотелого модульного силикатного кирпича пн 
аглопорнтовом песке

Средняя 
масса одного 
изделия, кг

Средняя плотность8 
кг/м3

' Прочность, МПа Водопогло- 
щение, %

Коэффи
циент мо
розостой
кости пос
ле 25 цик
лов

после за
паривания

сухих из
делий

при изгибе при сжатии

3.53 1400 1320 2,2 20,0 16,8 0,89

3,60 1430 1270 4,5 18,8 16,9 0,85

3,59 1400 1300 4,7 20,0 18,7 0,89

3,37 1280 1240 3,1 14,9 17,4 0,80

(а,с. № 1742013/22 ( 013358) кл. В28В 3/26), снабженным
пуансонами, которые при погружении в формовочную смесь но 
встречали существенного сопротивлении. Кирпич, отформован
ный на этом .прессе, имел пустотность 20% (за счет двух ци
линдрических пустот диаметром и глубиной 70 мм). Его шири
на —  120, длина —  250, толщина —  88 мм.

Приготовление формовочной смеси и запаривание сырца вы
полнены в соответствии с технологическими параметрами про
изводства Минского комбината силикатных изделий, освоившего 
в 1976 г. массовый выпуск полнотелого легкого силикатного 
кирпича на аглопорнтовом песке. Пустотелый силикатный кир
пич на аглопорнтовом песке хорошо формовался и имел сыр
цовую прочность 0,35'— 0,4 МПа, достаточную для съема его 
автоматами-укладчиками. После запаривания через сутки кир
пич испытывался по ГОСТ 379-69 "Кирпич силикатный". Ре
зультаты испытаний приведены в табл. 1. Как видно из при
веденных данных, на аглопорнтовом песке получен легкий пус
тотелый силикатный кирпич марок 150— 200.

Коэффициент теплопроводности стены,, выложенной из легко
го пустотелого модульного силикатного кирпича, определялся 
в климатической камере на фрагменте толщиной 53 см *  При 
равновесной влажности 4,8% коэффициент теплопроводности ока
зался равным 0,754 Вт/(м ,К ), в то время как для стены та
кой же толщины из обыкновенного полнотелого силикатного 
кирпича при равновесной влажности 3,8% он равнялся 1,311, а 
из глиняного —- 0,812 Вт/ (м .К ).

Как показали испытания, наличие пустот объемом 20% сни
жает коэффициент теплопроводности кладки из легкого силикат
ного кирпича на 7,1%. Изучение деформаций кладки из него

Исследования выполнены под руководством канд. техн.наук 
С.Л. Фукса.
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подтвердило, что они находятся в тех же пределах, что и де
формации кладки из обычного силикатного кирпича, т .е . со
ответствуют требованиям СНиП 11 -В —2-7f  ), Последнее поз
воляет возводить высотные здания полностью из силикатного 
кирпича, выполняя наружные стены из легкого, а внутренние -  
из обыкновенного кирпича. Сочетание же глиняного и силикат
ного кирпича такой возможности не давало вследствие раз
личия в деформативных свойствах этих материалов.

Кроме того, если себестоимость обыкновенного силикатного 
кирпича на Минском комбинате силикатных изделий составляет 
27 руб,, легкого полнотелого силикатного —  35, легкого пус
тотелого —  32, то себестоимость глиняного кирпича, выпус
каемого Минскими предприятиями, равняется 35— 37 руб.

Выво д .  Высокие эксплуатационные свойства и экономичес
кая эффективность легкого пустотелого силикатного кирпича 
позволяют рекомендовать его для широкого производства и при
менения вместо глиняного в строительстве наружных стен
отапливаемых зданий.
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