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НЕФРИТТОВАННАЯ ГЛАЗУРЬ ОДНОКРАТНОГО ОБЖИГА

Одна из задач, выдвинутых ХХУ съездом КПСС в области 
капитального строительства, -  повышение уровня индустриали
зации и степени заводской готовности строительных конст
рукций и деталей, поставляемых на строительные объекты [" 1 ^).

В настоящее время только крупноразмерные конструкции от
вечают 100%-ной готовности. Маломерные изделия, в частнос
ти кирпич, которые идут на строительство 50% всех зданий 
и сооружений, требуют наружной облицовки, что повышает сто
имость строительства.

К числу наиболее рентабельных относятся лицевые кирпич и 
камни, служащие одновременно стеновым конструктивным й об
лицовочным материалом.

Изделия из цветной керамики и узорчатой рельефной поверх
ности могут быть получены различными способами: обжига ес
тественно окрашенных глин; искусственной окраски всей мас
сы черепка; нанесения рельефа по заданному рисунку на гли
няный брус, выходящий из мундштука; окрашивания поверхнос
ти керамики путем нанесения на сырые изделия ангоба или 
глазурей, покрывающих лицевую часть и придающих им после 
обжига определенный цвет и фактуру.

Для архитектурно-строительной керамики, требующей разно
образной окраски изделий, невысокой их себестоимости и прос
той технологии производства, наиболее приемлем способ нане
сения глазури на лицевую поверхность кирпича. Такая облицов
ка обладает рядом преимуществ перед другими материалами.Она 
долговечна и не требует ремонта в течение всего амортиза
ционного периода. Цветная керамическая облицовка повышает 
художественную выразительность здания. Кроме того, глазу
рованная стена хорошо моется.

Процесс нанесения глазури на кирпич можно организовать на 
кирпичном заводе при установке несложного дополнительного 
оборудования -  шаровой мельницы и пульверизатора для глазу
рования кирпича в процессе его формования.

Нами была проведена разработка состава глазури и техно
логии производства глазурованного кирпича на Минском заво
де стройматериалов. Работа проводилась в несколько этапов.

1. Разработка состава нефриттованной глазури из недефи
цитного сырья.

i
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Таблица 1. Химический состав сырьевых материалов

Мате- Состав, %
риал S i 0 2 A I2O3 т ю 2 ^ е 20 3 С аО M gO к 2о 3 ППП

Бои
листо
вого
стекла
Гоме
мель-
ского
стек-
вода" 71,75 1 ,92 ' -  0 ,1 5  6 ,80  4 ,0  15,0  0 ,4

Гли
на
Мин
ского 
завода „ 
строи- мате
ри а- лов
(мес-то -SO>K-ения
"Гай-

Оль
шанка’
40,60%) 69,110,44 0 ,5 8  3 ,4 4 5,02  2 ,0  2,67 0 ,07  6 ,22

2. Нанесение глазури на кирпич-сырец с однократным обжи
гом. Для исследования использовались бой листового стекла 
Гомельского стеклозавода и глина Минского завода стройма
териалов, из которой формовался кирпич.

Стекольный бой применялся для получения глазури с тем
пературой плавления не выше 1000°С . Глина вводилась с 
целью регулирования главнейших свойств по согласованности 
между составом кирпича и глазурью.

Компоненты, измельченные и просеянные, отвешивались в 
заданных количествах и растирались в фарфоровой ступке с во
дой. В процессе работы устанавливались оптимальная тонкость 
помола и плотность глазурной суспензии. Хорошие результа
ты были получены при покрытии образцов глазурью плотностью 
1 ,55 -  1 ,60 г/см2 3 и тонкостью помола 0,1 -  0,5% остатка 
на сите с ячейкой 0 ,0 6  мм (табл. 2 ).
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Таблица 2. Состав и характеристика исследуемой глазури

Состав Показатели
глазури,% температура

обжига,
°С

вид покрытия цек разлив

1 2 3 4 5
Стекло-90 Поверхностьпрозрачная

Крупная
сетка Хороший

Глина -  10 1000

Стекло-80 
Глина -  20 1000 _лг_ » _гт _

Стекло-7 0 
Глина -  30 1000 ЙГ V. _v _

Стекло-7 0 
Глина -  40 1000

Поверхность
блестящая Нет _

Стекло-50 
Глина -  50 1000 __Ж _ !Г if

Стекло-40 
Глина -  60 1000

Покрытие
матовое If

Удовлет-ворцтель-
НЬ1И

Стекло-30 
Глина -  7 0 1000

Белый
спек

Стекло-2 0 
Глина- 8 0 1000 V _ //

Стекло-10 
Глина -  90 1000 V  __

Стекло-100 _Jf _ Крупный Хороший

Глазурная суспензия наносилась на образцы плиток, изго
товленных в лабораторных условиях и высушенных до влажнос
ти 3-5%.

Обжиг глазурованных плиток проводился в лабораторной му
фельной печи при температуре 1000-1020% С , наиболее харак-
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терной для завода. Скорость подъема температуры состав
ляла 100°/ч. Затем образцы медленно охлаждались. Качество 
их покрытия определялось визуально. Характер разлива глазу
ри на черепке служил показателем ее плавкости, а отсутствие 
волосных трещин -  согласованности коэффициентов термичес
кого расширения черепка и глазури.

Следует отметить, что образцы, покрытые стеклом без до
бавок глин и обожженные при температуре 1000 °С , хорошо 
разливались, но имели "цек" и "разбежки".

Установлено, что стекло, сообщая глазури легкоплавкость, 
повышенный блеск и хороший разлив, способствует появлению 
трещин на покрытии. Глина придает глазури тугоплавкость,
сближает коэффициент термического расширения и тем самым 
ликвидирует трещины на покрытии, увеличивая заглушенность 
глазури.

На основе анализа табл. 2 было установлено, что лучшие 
составы глазури №4 и 5. Поэтому исследовались составы,
через 2% лежащие между этими составами. Составы иссле
дуемых глазурей приведены в табл. 3.

Температурный режим обжига тот же, что и в первом слу
чае. Все образцы имели хороший разлив и блеск, трещины и
цек отсутствовали. Наилучшими оказались образцы №11 и
№12 (стекла 66 , 64  и глины 36, 34  соответственно).

Состав №11 испытывался в заводских условиях Минского 
завода стройматериалов. Стекло и глина, предназначенные для 
глазури, подвергались предварительному грубому помолу
вручную до размера кусков не более 0 ,5  см. После дозиров-

Т а б л и ц а  3. Составы глазурей

Материал Показатели
11 12 13 14 ' 15 16 17 18 19

Стекольный
бой Гомель
ского за - „  ̂  
вода 66 64 62 60 58 56 54 52 50

Смесь
глин
Минско
го заво
да строи-матери- 34  Зб 38 40 42 44  4 б  48 5о
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ки всех компонентов, входящих в состав глазури, помол их 
производился в шаровой мельнице с добавкой 43% воды. Го
товность помола контролировалась ситом с размером ячеек 
0 ,0 6  мм. Остаток на сите не превышал 0,5%.

Для получения цветных глазурей красители (окиси хрома,ко
бальта и марганца) вводились сверх 100% со всеми матери
алами для помола в шаровую мельницу. Плотность глазури
при нанесении на высушенный кирпич-сырец равнялась 1,6г/с\Р. 
Глазурь наносилась на последний методом полива вручную. На
несенная глазурь быстро высыхала, и кирпич-сырец сразу на
правлялся на обжиг в туннельную печь (температура обжига 
1 0 0 0 -1 0 2 0 °С ). При заводских испытаниях подтвердились дан
ные, полученные в лабораторных исследованиях. При выдержке 
вышеуказанных технологических параметров глазурное покры
тие имело хороший разлив и блеск. Трещины и цек отсутст
вовали.
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Н.А.Гурба,  А . К .Калечиц ,  П.П.Шашкель

К ВОПРОСУ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ БЕНТОНИТА В 
ПОЛИМЕРФОСФОГИПСОВОЙ КОМПОЗИЦИИ

Создание новых материалов для промышленного строитель
ства, которые сочетали бы химическую стойкость с проч
ностью и долговечностью, имеет большое народнохозяйственное 
значение, так как в Советском Союзе ежегодно увеличивается 
число предприятий химической промышленности, искусственно-
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