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СИНТЕЗ И ИССЛЕДОВАНИЕ ГЛАЗУРЕЙ В СИСТЕМЕ
Na20-C aO —В20 3—А120 3—S i0 2- Z r 0 2

N мистпщому времени на основе алюмоборосиликатного стекла разра- 
" h i .miu много составов блестящих легкоплавких и термостойких глазурей, 
w  пушенных соединениями циркония, для облицовочных материалов. Однако 
нищим получения матовой глазури является новым и малоизученным. Данные 
жни|кнуры [1—3] свидетельствует о возможности получения глухих матовых 
б"НЫц И окрашенных цирконийсодержащих глазурей для керамических обли- 
цпйнчных плиток, но встречаются лишь единичные источники по разработке 
нрммичпских составов глазурей для метлахских плиток [4 ,5 ]. Между тем 
HpnHmi' .. разработки составов глухих матовых глазурей является весьма ак- 
)уяньной и имеет в настоящее время важное значение.

Особый интерес при разработке матовых и полуматовых глазурей пред- 
kiubHUmi система Na20 —CaO—В20 3—A l20 3—S i0 2—Z r0 2 . В многокальциевой 
Г" IH Двиной системы возможно получение матовых глазурей для метлахской 

ПШИКИ, обладающих повышенными физико-механическими свойствами, бла- 
| "дири иитонсивной кристаллизации волластонита и анортита. Кристаллиза
ции силикатов кальция приведет к  повышению физико-механических свойств.
Is ром» ГШ о, окись кальция весьма интенсивно повышает химическую устой- 
'|ншм и. но отношению к  воде циркониевых глазурей и сообщает им низкую 
ни ной ж, обусловливающую хороший разлив, отсутствие наколов и других 
дпфнк юн.

I инмыированные нами стекла четырех сечений данной системы были на- 
нлнилпны Но керамический черепок в интервале температур 700—1100°С. Пое
ли обж ит визуально определялись температуры спекания, появления блес- 
жщвй и матовой поверхностей, интервал обжига, оптимальная температура 
об ж и т И качество поверхности. На рис. 1 представлены результаты наплавле
нии понурей при 1000°С в течение 1 ч в электрической муфельной печи. Все 
I лнтури хорошо заглушены, имеют хорошие разлив и белизну. Начальная тем- 
нмрйгурй спекания лежит в пределах 720-800°С, температура появления блеска 
ни ПбО 0С)0°С. Интервал наплавления матовых глазурей 940—1080°С. Во 
иге и четырех исследованных сечениях (см. рис. 1) получены глазури с мато
вой и ппнуматовой поверхностью, составы которых лежат ниже 45 мол. % 
ч |(),j Умеличение кремнезема повышает температуру появления блеска и 
Вши опрингно влияет на достижение блестящей поверхности.

Уо!(топлено, что содержание окиси кальция свыше 15 мол. % способст
вуй! получению матовой поверхности глазури. Кроме того, высокое содер
жите окиси кальция (15—20 мол. %) улучшает разлив глазури. На аналогич

ном ШТИННИО СаО указывается и в других работах [2,6].
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С увеличением содержания окиси натрия снижается температура наплав
ления, но увеличивается КТР. А ведь, как известно, основным фактором, оп
ределяющим прочность глазури на керамическом черепке, является соот
ветствие КТР. Правильно подобранный температурный коэффициент линей
ного расширения сообщает глазури необходимую термостойкость, т.е. спо- { 
собность выдерживать резкие перепады температур без нарушения глазурно
го слоя, и предотвращает появление цека.

Наши исследования показали, что составы изучаемой части системы, 
содержащие свыше 7,5 мол. % окиси натрия, непригодны для глазурей метлах
ской плитки производственного объединения "Минскстройматериалы", так 
как дают цек вследствие большого температурного коэффициента линейного 
расширения.

Для некоторых матовых и блестящих глазурей сечения 4 (см. рис. 1) 
сняты дифра кто граммы с покрытий, полученных при температуре 1000°С. 
Основной кристаллической фазой как блестящих, так и матовых глазурей яв
ляются циркон (0,441; 0,330; 0,251 нм) и незначительное количество бадде- 
леита (0,315; 0,283; 0,181 нм ). Во всех же исследованных фриттах таковой 
была только моноклинная модификация двуокиси циркония М— ZrC^. Сле
довательно, рентгенографически определенный циркон в глазури не является

Рис. 1. Результаты наплавления глазурей на керам ический  черепок при 
1000°С . Границы области:
1 — изученны х составов; 2 — м атовы х глазурей ; 3 — по л ум атовы х  глазурей; 
поверхности : 4  — белая блестящ ая; 5 — полум атовая ; 6  — матовая.
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н |и !.ihm| iiim m m  (первичным), а кристаллизуется только в процессе обжига.
!■ |!нмн цирмпип, в блестящей глазури с высоким содержанием S i02
1,1 ’ б мин '(i) присутствует и тетрагональная модификация двуокиси цирко-
.... . I i l l ,  (0,204; 0,253; 0,155; 0,153 н м ), а в матовых глазурях — анор-
нм (II, И1,1 0,120, 0,295; 0,201 нм).

Гн tyin.iiMi.i мнплавления опытных глазурей в градиентной печи показали, 
нм мимонпыпий температурный интервал матовости имеют глазури 17,18
| • ..... ...  I ) ,  13,14 (сечения 2 ) ;  18 ,2 1 ,2 2  (сечения 3 ) ;  14 ,17 ,18  (сечения 4 ) ,
I | им i ним, в  которых содержание окиси кальция составляет 15—20, а о к и - 

mi ню рии О /,5 мол. %. Установлено, что молекулярное отношение А ^О д : 
ОМ | , и мм юных глазурях изучаемой системы лежит в пределах 1:5,3—5,7.
| уиилимммилм количества СаО интервал матовости глазурей расширяется.

I «ним образом, анализ результатов исследований показал, что область 
мн нлищ матовых глазурей в системе NajO —СаО—В2О3—А ^ О ^ —Si02—Z rO j 
h i  piMiwiMHHMTCfi следующими пределами содержания окислов (мол. %) :
Нм, I I -  7,1»; СаО> 12,5; В20 3 20- 22; А 120 3 7,5; S i0 2 < 4 5 ; Z r 0 2

п III ||н  ткслериментальным данным, повышение кремнезема свыше 
4 Mi |li мол. % благоприятно влияет на получение блестящей поверхности.
. ннмнчииин СаО и снижение В20 3 способствуют кристаллизации анортита.
I It*нуЧ(||him мйгооых покрытий в изучаемых сечениях данной системы возмож- 
II'| мил.ini при кристаллизации анортита.
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В .А .К О Р О Т И Н С КИ Й , Л .Г .Х О Д С К И Й

( 1‘АШ1ИТЕЛЬНАЯ ОЦЕНКА ЭЛЕКТРОИЗОЛЯЦИОННЫХ 
СВОЙСТВ ЭМАЛЕВЫХ ПОКРЫТИЙ

I |||||||ц||||ЫН итктронагреватели представляют большой интерес для уст- 
|н(Ц|’| it, илионы1уомых для обогрева помещений, емкостей и в других целях.
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