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ПРЕДИСЛОВИЕ 
 
 
 
Дипломное проектирование, включающее подготовку дипломного 

проекта, является завершающим этапом обучения студентов в вузе, 
проводимого в соответствии с требованиями стандартов высшего об-
разования и учебных планов. В ходе обучения специальности «Изда-
тельское дело» студент получает разнообразные знания как специаль-
ного, так и общегуманитарного и общенаучного характера, которые 
составляют базу его будущей профессиональной деятельности:  

– знание теоретических основ книговедения и книжного дела, 
общих проблем социологии книги и читателя;  

– понимание задач и целей подготовки рукописей к изданию на 
разных этапах редакционно-издательского процесса;  

– умение всесторонне, обоснованно и точно оценить рукопись и 
составить редакторское заключение;  

– понимание особенностей редакторской подготовки к изданию 
разных видов литературы;  

– знание грамматики и стилистики, основ технического и художе-
ственного конструирования издания; умение самостоятельно выпол-
нить техническую разметку и создать оригинал-макет;  

– знание основ допечатных и печатных полиграфических процессов;  
– умение провести маркетинговый анализ будущего издания с 

выдачей прогноза, а также читательский спрос по выходу издания;  
– умение произвести необходимые финансово-экономические рас-

четы, связанные с изданием рукописи. 
Степенью усвоения этих знаний характеризуется подготовленность 

выпускника к практической работе в качестве редактора-технолога. 
Таким образом, дипломный проект призван наглядно продемонстри-
ровать, в какой мере его автор, с одной стороны, овладел комплексом 
специальных знаний и умений, а с другой — приобрел необходимый 
для данной профессии опыт и кругозор. 

В соответствии с СТП БГТУ 001–2010 практическая часть ди-
пломного проекта специальности «Издательское дело» по любой те-
матике включает «Технологический раздел». В данном разделе при-
водится технологическая схема подготовки издания и выбор условий 
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реализации проекта на стадии допечатных и печатных процессов. Ка-
ждый подраздел включает как описание определенной стадии или 
операции издательско-полиграфического оформления будущего изда-
ния, так и соответствующие технико-технологические расчеты.  

Необходимо отметить, что в пособии детально рассматриваются 
вопросы проектирования допечатных и печатных процессов и кон-
кретные производственные решения при выпуске единичного изда-
ния или другой печатной продукции. Учебно-методическое пособие 
призвано направить студентов на углубленную проработку задач, 
связанных с определением издательско-полиграфического оформле-
ния и конструкции издания, разработкой схемы технологического 
процесса прохождения изданий в производстве, расчетом основных 
материалов печатного процесса, указанием методов контроля качест-
ва печатной продукции.  

Тематика дипломных проектов по специальности 1-47 01 01 «Из-
дательское дело» на сегодняшний день очень широка. Это редакцион-
но-издательская подготовка представительской и различной реклам-
ной продукции, журналов, газет, каталогов, этикеток, упаковок и дру-
гой печатной продукции. Кроме того, выбор технологической схемы 
подготовки и условий реализации дипломного проекта должен осуще-
ствляться с учетом возрастающих требований рынка к качеству, стои-
мости и доступности печатных средств. Поэтому учебно-методиче-
ское пособие ориентировано в том числе и на новые методы произ-
водства и технологии печати. 



1 
СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО РАЗДЕЛА 

 
 
 

1.1 Определение издательско-полиграфического  
оформления продукции 

 
Целью издательского этапа подготовки изданий к производству 

является: 
– обеспечение высокого качества изданий как по содержанию, так 

и по оформлению; 
– своевременное доведение издания до читателя и сокращение 

сроков выхода изданий в свет; 
– соответствие структуры издания и оформления его назначению, 

условиям пользования в отношении удобочитаемости, прочности, 
долговечности; 

– создание предпосылок для экономного расхода труда, денежных 
и материальных средств на полиграфическом предприятии; 

– экономичность изданий, которая с производственной точки зре-
ния определяется следующими требованиями: 

1) соответствие издания действующим стандартам с целью наиболее 
полного использования возможностей полиграфического оборудования; 

2) создание предпосылок для низкой трудоемкости полиграфиче-
ского изготовления изданий. Для этого запланированная в издательст-
ве технология изготовления заказа должна соответствовать техноло-
гии производственной базы; 

3) наименьшая материалоемкость издания, которая обеспечивает-
ся подбором кегля шрифта, соответствием формата издания формату 
печатной машины, а также путем наиболее целесообразного оформле-
ния отдельных элементов издания — экономного расположения ил-
люстраций, спусковых и концевых полос и т. п. 

Издательско-полиграфическое оформление проектируемой в ди-
пломном проекте печатной продукции определяется в соответствии с 
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читательским назначением и вариантом оформления. При разработке 
полиграфического оформления необходимо учитывать вид издания, 
его целевое назначение, читательский адрес и т. п. 

СТБ ГОСТ 7.60–2005 «Издания. Основные виды. Термины и оп-
ределения» содержит ряд терминов и понятий, наиболее важные из 
которых приведены ниже и необходимы для выполнения технологи-
ческого раздела дипломного проекта. 

Издание — документ, предназначенный для распространения со-
держащейся в нем информации, прошедший редакционно-издатель-
скую обработку, самостоятельно оформленный, имеющий выходные 
сведения (под документом понимается зафиксированная на матери-
альном носителе информация с реквизитами, позволяющими ее иден-
тифицировать). 

Печатное издание — издание, полученное печатанием или тис-
нением, полиграфически самостоятельно оформленное. 

Издательская продукция — совокупность изданий, намечаемых 
к выпуску или выпущенных издателем (издателями). Издателем явля-
ется юридическое (или физическое) лицо, осуществляющее подготов-
ку и выпуск издания. 

В начале работы над разделом дипломного проекта необходимо 
указать, требованиям какого технического нормативно-правового 
акта (ТНПА) будет соответствовать издательско-полиграфическое 
оформление проектируемой печатной продукции. Основные показа-
тели оформления книжно-журнальной продукции приведены в таб-
лице 1.1. В случае проектирования другого вида печатной продук-
ции некоторые позиции нужно исключить либо переопределить (см. 
таблицу 1.2).  

 
Таблица 1.1 — Издательско-полиграфическое оформление книжно-журнальной 
продукции 

Показатели оформления Проектируемые характеристики 
Целевое назначение   
Материальная конструкция   
Знаковая природа информации   
Периодичность   
Вариант оформления   
Формат издания и доля листа   
Формат полосы набора, кв.   

Объем издания, печ. л.   
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Окончание таблицы 1.1 
Показатели оформления Проектируемые характеристики 

Объем издания, с.   
Тираж издания, экз.   
Группа сложности основных элементов 
издания (при их наличии): 

– блока 
– обложки (покровного материала пе-
реплетной крышки) 
– форзаца 
– дополнительных элементов 

 

Красочность (лицо+оборот): 
– блока 
– обложки (покровного материала пе-
реплетной крышки) 
– форзаца 
– дополнительных элементов 

 

Характер оригинала: 
– блока (текст, изображения) 
– обложки (покровного материала пе-
реплетной крышки) 
– форзаца 
– дополнительных элементов 

 

 
Таблица 1.2 — Издательско-полиграфическое оформление листовой продукции 

Показатели оформления Проектируемые характеристики 
Целевое назначение   
Материальная конструкция   
Знаковая природа информации   
Формат изделия, мм  
Формат полосы набора, кв.   
Тираж издания, экз.   
Группа сложности изделия*  
Красочность (лицо+оборот)*  
Характер оригинала*  

 

* — в случае комплектного изделия необходимо указать для всех узлов конструк-
ции, например, скомплектованного блока; папки или бандероли (другое). 
 

Целевое назначение издания — характеристика издания с точки 
зрения выполняемой им общественной функции (научное, научно-
популярное, массово-политическое, официальное, производственное, 
учебное, информационное, справочное).  
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Материальная конструкция издания — исторически сложив-
шаяся форма издания как предмета, которая характеризуется суммой 
издательских и полиграфических признаков, не зависящих от содер-
жания издания (книжная, журнальная, листовая и т. д.).  

Рассмотрим некоторые издания, различающиеся по материальной 
конструкции, более подробно. 

Журнальное издание — издание в виде блока скрепленных в ко-
решке листов печатного материала установленного формата, в облож-
ке или переплете, издательски приспособленное к специфике данного 
периодического издания (под установленным форматом понимаются 
принятые для определенного вида издания размеры, регламентиро-
ванные документами). 

Книжное издание — издание в виде блока скрепленных в кореш-
ке листов печатного материала определенного формата в обложке или 
переплете (под листом печатного материала понимается лист бумаги 
(синтетического заменителя), картона, ткани, поверхность которых 
содержит оттиск). 

Листовое издание — издание в виде одного или нескольких лис-
тов печатного материала любого формата без скрепления. 

Буклет — издание в виде одного листа печатного материала, 
сфальцованного любым способом в два или более сгибов. 

Газетное издание — листовое издание в виде одного или не-
скольких листов печатного материала установленного формата, из-
дательски приспособленное к специфике данного периодического 
издания (в отдельных случаях применяется скрепление листов пе-
чатного материала. При этом используется термин «газетно-журналь-
ное издание»). 

Карточное издание — листовое издание в виде карточки установ-
ленного формата, отпечатанное на материале повышенной плотности. 

Открытка — карточное издание, отпечатанное с одной или обе-
их сторон. 

Книжная закладка — листовое издание удлиненного формата, 
напечатанное на плотной бумаге, содержащее разнообразные изобра-
жения и (или) рекламные сведения и служащее для того, чтобы отме-
тить нужную страницу в издании. 

Плакат — листовое издание в виде одного или нескольких лис-
тов печатного материала установленного формата, отпечатанное с од-
ной или обеих сторон листа, предназначенное для экспонирования. 
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Книга/журнал с двойным входом — издание, в котором тексты 
начинаются с обеих сторон обложки или переплетной крышки, при 
этом каждый из текстов имеет свой титульный лист и свою пагинацию. 

Книжка-игрушка — издание, имеющее необычную конструктив-
ную форму, предназначенное для умственного и эстетического разви-
тия детей (различают следующие разновидности книжек-игрушек: 
книжка-картинка, книжка-раскраска, книжка-ширмочка, книжка-гар-
мошка, книжка-вертушка, книжка с игровым замыслом, книжка-
панорама, книжка-затея, книжка-фигура, книжка-поделка). 

Комбинированное издание — издание, содержащее наряду с пе-
чатным текстом звукозапись на кассете, диске и (или) изображение на 
иных материальных носителях в виде слайда, пленки, дискеты. 

Комплектное издание — совокупность изданий, собранных в 
папку, футляр, бандероль или заключенных в обложку. 

По знаковой природе информации издания делятся на тексто-
вые, изобразительные, тексто-изобразительные.  

Текстовое издание — издание, большую часть объема которого 
занимает словесный, цифровой, иероглифический, формульный или 
смешанный текст (текстовые издания, в которых используют несколь-
ко языков, называются многоязычными). 

Картографическое издание — издание, большую часть объема 
которого занимает картографическое произведение (произведения). 

Карта — картографическое листовое издание, содержащее карту, 
занимающую всю площадь листа. 

Карта-схема — картографическое листовое издание, содержа-
щее карту с упрощенно-обобщенным изображением элементов со-
держания.  

Нотное издание — издание, большую часть объема которого за-
нимает нотная запись музыкального произведения (произведений). 

Издание со шрифтом Брайля — издание, напечатанное особым 
шрифтом для слепых (шрифт Брайля). 

Изоиздание — издание, большую часть объема которого занима-
ет изображение (под изображением понимается воспроизведение жи-
вописного, графического, скульптурного произведения, специальной 
или художественной фотографии и графических работ). Среди изоиз-
даний выделяют следующие. 

Альбом — книжное или комплектное листовое изоиздание, 
имеющее, как правило, пояснительный текст. 
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Технический альбом — альбом, в котором содержатся чертежи, 
технические рисунки и фотографии, схемы, графики, планы. 

Фотоальбом — альбом, в котором содержатся репродукции фо-
тоизображений, специально изготовленных для данного издания или 
подобранных из других изданий и архивных материалов. 

Художественный альбом — альбом, в котором содержатся ре-
продукции произведений искусства или оригинальные (авторские) 
графические работы. 

Атлас — альбом, содержащий изображения различных объектов, 
служащий для учебных или практических целей (например, анатоми-
ческий; астрономический; ботанический; географический; зоологиче-
ский; лингвистический; медицинский и др.). 

Изобразительная открытка — открытка, одна сторона которой 
содержит изображение (рисунок, фотографию, художественную ре-
продукцию), а другая может быть использована для текста, поясняю-
щего изображение, или письма. 

Изобразительный плакат — плакат, содержащий рисунок, фо-
тографию, монтаж или какое-нибудь специальное изображение с не-
большим пояснительным текстом или без текста. 

Гравюра — листовое изоиздание, представляющее собой черно-
белый, двух- или многокрасочный оттиск с гравированного изображе-
ния на бумаге или другом материале (например, ксилография; лино-
гравюра; литография; офорт; эстамп и др.). 

Художественная репродукция — листовое изоиздание, воспро-
изводящее произведение изобразительного искусства или художест-
венную фотографию. 

Олеография — листовое изоиздание, представляющее собой по-
лиграфическое воспроизведение картин, исполненных масляными 
красками с имитацией поверхности холста и мазков краски. 

Экслибрис — листовое изоиздание, на одной из сторон которого 
размещен книжный знак владельца библиотеки. 

Лубочное издание — изоиздание в виде книги, брошюры, листов-
ки, календаря или отдельных листов, содержащее нарочито прими-
тивные изображения и тексты к ним. 

Наглядное пособие — пособие, содержание в котором передается 
в основном при помощи изображения. 

Периодичность — характеристика регулярности выхода издания, 
определяемая числом его номеров или выпусков за определенный, 
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строго фиксированный промежуток времени (продолжающееся, пе-
риодическое или непериодическое издание). 

Непериодическое издание — издание, выходящее однократно, не 
имеющее продолжения. 

Сериальное издание — издание, выходящее в течение времени, 
продолжительность которого заранее не установлена, как правило, 
нумерованными и (или) датированными выпусками (томами), имею-
щими одинаковое заглавие 

Периодическое издание — сериальное издание, выходящее через 
определенные промежутки времени, как правило, с постоянным для 
каждого года числом номеров (выпусков), не повторяющимися по со-
держанию, однотипно оформленными нумерованными и (или) дати-
рованными выпусками, имеющими одинаковое заглавие (периодиче-
ские издания могут быть ежедневными, еженедельными, ежемесяч-
ными, ежеквартальными, ежегодными). 

Продолжающееся издание — сериальное издание, выходящее 
через неопределенные промежутки времени, по мере накопления ма-
териала, не повторяющимися по содержанию, однотипно оформлен-
ными, нумерованными и (или) датированными выпусками, имеющи-
ми общее заглавие. 

Вариант оформления издания — варьируется от первого, наи-
более экономичного, до третьего — улучшенного. 

Первый вариант — наименьшие поля вокруг наборной полосы 
(наиболее экономичный вариант оформления, чаще используется для 
изданий, не предназначенных для сплошного чтения, или для изданий 
типа учебных программ, материалов научных конференций, учебно-
методических пособий). Коэффициент использования бумаги при 
этом варианте самый большой. 

Второй вариант используется при оформлении большинства 
книжных изданий.  

Третий вариант наименее экономичен, но наиболее удобочита-
ем (для собраний сочинений, монографий, отдельных произведений 
по искусству, художественной литературы, изданий для детей). 

Формат книжно-журнального издания — размеры (ширина и 
высота) готового печатного издания. Обозначается форматом печат-
ной бумаги и долей листа, например, 60×90/16.  

Формат издания задается форматом и долей печатного листа, оп-
ределяющей формат одной страницы издания или размер необрезан-
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ного книжного блока, например: 60×84/8, 60×90/16, 84×108/32, 
70×90/32, 84×108/64. 

Печать продукции может осуществляться на 1/2 или 1/4 указанно-
го формата в соответствии с форматом печатной машины, с учетом 
количества страниц в тетради. 

Доля листа — часть бумажного листа, которую составляет стра-
ница по отношению к формату стандартного листа бумаги. Доля зави-
сит от количества сгибов при фальцовке. На одной стороне бумажного 
листа может быть отпечатано разное число страниц.  

Если бумажный лист отпечатан с двух сторон, то число долей 
(страниц) следует считать по одной его стороне. Например, на одной 
стороне бумажного листа 8 страниц (долей). Доля в этом случае обо-
значается так: 1/8. 

Страница — одна из сторон листа бумаги в издании (в книге, 
журнале, газете, альбоме), на которой размещена полоса набора. 

Формат листовой продукции — размер исходного бумажного 
листа и доля, которая характеризует количество экземпляров продук-
ции на бумажном листе. 

Выбор формата для книжной и журнальной продукции производится 
по ГОСТ 5773–90 «Издания книжные и журнальные. Форматы» с учетом 
технических условий на полиграфическое оформление книг, предусмат-
ривающих типизацию форматов изданий с учетом вида и типа изданий и 
квалификацию читателя, для которого оно предназначено. Размер форма-
та влияет на особенности художественно-технического оформления из-
дания. По размеру форматы делят на большие, средние и малые. Необхо-
димо соблюдать следующие правила при выборе формата издания. 

1 Вид издания и его объем. 
2 Экономические показатели. Всегда экономичнее то издание, в 

котором на меньшей площади будет размещено большее число на-
бранных знаков. 

3 Производственные и материальные возможности издательства. 
Необходимо учитывать при выборе формата издания технологические 
параметры печатного оборудования. 

4 Эстетический аспект. 
5 Категория читателей, для которой предназначено издание. 
Формат полосы набора — размеры текстовой полосы набора. 

Обозначается двумя цифрами: первая — длина полной строки в поло-
се, вторая — полосы в издании (без колонцифр, но с колонтитулом). 
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Также в формат полосы не входит норма и сигнатура. Выражается в 
единицах типографской системы мер. В последнее время используют 
и метрическую систему. 

На сегодняшний день строгих требований к выбору формата по-
лосы набора и размера полей не существует. При выборе формата по-
лосы набора и полей необходимо следовать СТБ ГОСТ 7.204–06 «Из-
дания книжные. Общие технические условия», в котором указана ми-
нимальная и максимальная длина строки основного текста в зависи-
мости от кегля шрифта для различных видов изданий, а также допус-
тимые минимальные размеры полей на страницах издания. 

Форматы полос набора, размеры раскладки иллюстраций в печатной 
продукции выражаются в единицах топометрической системы измере-
ния. Минимальной единицей топометрической системы является пункт. 

По композиции и геометрически формат книжной полосы должен 
быть подобен формату страницы книги. При этом достигается наибо-
лее очевидная композиционная связь между прямоугольной страни-
цей и прямоугольной полосой набора. Вместе с тем, сохраняя такое 
подобие, полоса может быть больше или меньше. Учитывая специфи-
ку издания, допускаются отступления от классической схемы распо-
ложения полосы набора на странице. При такой раскладке вся полоса 
оказывается относительно верха и низа страницы по центру, но слегка 
сдвинута вверх в корешок. 

Объем издания — объем книги, брошюры, журнала. Количество 
страниц (печатных, учетно-издательских или авторских листов), со-
держащихся в издании. 

Печатный лист (физический печатный лист) — единица из-
мерения натурального объема печатного издания, бумажный лист лю-
бого стандартного формата, отпечатанный с одной стороны либо по-
ловина бумажного листа, отпечатанного с двух сторон.  

Учетно-издательский лист — единица измерения объема изда-
ния, количественно равная авторскому листу, т. е. 40 000 печатных 
знаков или 700 строк стихотворного текста, или 3000 см2 иллюстра-
ционного материала, но в отличие от авторского листа включает 
объемы собственно литературного произведения, титульных данных, 
оглавления, редакционного предисловия, посвящения, эпиграфов, 
комментариев, аннотаций и пр. 

Условный печатный лист — это бумажный лист стандартного 
формата 60×90 см, запечатанный с одной стороны. 
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Бумажным листом называется лист печатной бумаги стандартно-
го формата (подготовленный к печати либо запечатанный с одной или 
двух сторон). На каждом бумажном листе может располагаться опреде-
ленное число полос текста (страниц), которые определяют долю листа. 

Тираж издания — суммарное количество экземпляров печатного 
полиграфического издания одного названия. 

Группа сложности определяется на основании действующих 
«Норм отходов бумаги на технологические нужды производства» ли-
бо «Межотраслевых норм времени и выработки на процессы поли-
графического производства». 

Красочность — показатель, который выражает количество кра-
сок, используемых при печати той или иной продукции (на лицевой и 
оборотной сторонах бумажного листа).  

Характер оригинала — текстовый, цифровой, рисованный 
(штриховой или полутоновый), фотографии, плашки и т. д. 

Требования к оригиналам регламентируются техническими 
условиями ОСТ 29.106–90 «Оригиналы изобразительные для по-
лиграфического репродуцирования». Оригиналы, не отвечающие 
техническим требованиям, создают трудности на допечатном этапе 
подготовки издания к печати, увеличивают трудоемкость процесса и 
затраты времени на его обработку. 

Все оригиналы должны быть чистыми, без загибов, фальцев, 
складок, трещин, царапин. Оригиналы должны иметь форму, близкую 
к прямоугольной. Изображение на оригинале должно быть прямым 
(не зеркальным). Размер оригиналов и масштаб их воспроизведения 
должен соответствовать техническим возможностям предусмотренно-
го способа репродуцирования. Детали изображения на оригинале 
должны быть визуально резкими, с зоной размытого перехода в мас-
штабе репродукции, не превышающей 100 мкм.  

Требования к цифровым оригиналам:  
– должны соблюдаться требования к цветовым свойствам и пара-

метрам сюжета; 
– формат данных должен быть TIFF или EPS; 
– допускается RLE, LZW, ZIP компрессия, не допускается JPEG; 
– цветовая модель должна быть CMYK, RGB, для черно-белых — 

Grayscale; 
– разрешение изображения должно в два раза превышать линиа-

туру вывода; 
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– геометрические размеры должны соответствовать размеру бу-
дущей иллюстрации; 

– не должно быть шумов и технических артефактов (ореолы, 
«красные глаза» и т. д.); 

– не должны использоваться линии с атрибутом Hairline («волося-
ная линия»). Толщина линий — ≥0,1 мм; расстояние между линиями — 
≤0,2 мм; 

– в векторных файлах все цвета должны быть в модели CMYK. 
Дополнительные цвета должны соответствовать модели Panton; 

– точка белого должна содержать 0% CMYK (или 255 RGB), точ-
ка черного — 0 RGB. 

В случае, если характер оригиналов для блока различен (напри-
мер, текст — цифровые оригиналы, а изображения — оригиналы на 
бумажном носителе), то предъявляются различные требования. Кроме 
того, в случае использования цифровых изобразительных оригиналов 
необходимо указать характер оригинала: штриховой или полутоно-
вый, а также требования к ним. 

1.2 Выбор и обоснование выбора способа печати 

Учитывая существующее многообразие различных вариантов из-
готовления печатных форм, требований к качеству воспроизведения, 
срокам выпуска печатной продукции, ее тиражам, красочности и т. д., 
необходимо выбрать и обосновать наиболее целесообразный способ 
печати для проектируемой продукции. 

При выборе необходимо руководствоваться преимуществами то-
го или иного способа печати применительно к решению поставленных 
в дипломном проекте задач. К числу преимуществ могут относиться: 

– универсальные возможности художественного оформления из-
даний (свобода в компоновке материала в пределах полосы, использо-
вание разнообразных по конфигурации, размерам и красочности эле-
ментов изображения, их сочетаний и т. д.); 

– возможность двусторонней высокохудожественной печати мно-
гокрасочной продукции в один прогон; 

– наличие высокопроизводительного и технологически гибкого пе-
чатного оборудования; 

– качество и широта ассортимента основных технологических ма-
териалов: бумаги и красок; 
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– наличие гибких и эффективных вариантов производства печат-
ных форм или их отсутствие как таковых.  

При выборе необходимо рассматривать современные способы пе-
чати (не использовать типографскую и глубокую печать). Особое 
внимание при выборе и обосновании способа печатания необходимо 
уделять технико-экономическим показателям (экономичность пе-
чати данного тиража) и требованиям к качеству готовой продукции. 

В случае, если различные элементы книжно-журнальной или лис-
товой продукции целесообразнее печатать разными способами, то не-
обходимо обосновать выбор для каждого элемента отдельно. 

1.3 Выбор и обоснование выбора оборудования  
для печатания тиража 

После выбора способа печати определяется тип печатного обору-
дования (листовая или рулонная, одно- или многокрасочная, с перево-
ротом или без переворота печатная машина цифровой, офсетной или 
флексографской печати, ризограф, принтер и т. п.), которое будет ис-
пользоваться для изготовления тиража проектируемой продукции. За-
тем устанавливается конкретный вид (марка) оборудования. Ниже 
приведен пример оформления таблицы, в которой указываются ос-
новные технические показатели выбранного печатного оборудования, 
необходимые для выполнения технико-технологических расчетов ди-
пломного проекта (см. таблицу 1.3).  

 
Таблица 1.3 — Технические характеристики печатного оборудования 

Основные показатели Марка оборудования 
Максимальный формат запечатываемого листа 
бумаги, см  

 

Минимальный формат запечатываемого листа 
бумаги, см  

 

Масса бумаги (макс/мин), г/м2  
Производительность, об/ч   
Габариты, м: 

– длина  
– ширина  
– высота  

 

Красочность (лицо+оборот) 
/переворачивающее устройство/  

 

Общая потребляемая мощность, кВт   
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В таблице 1.3 может быть представлено несколько единиц печат-
ного оборудования, например, отдельно для блока, дополнительных 
элементов, обложки, в соответствии с выбором и обоснованием, сде-
ланным в подразделе 1.2. Печатное оборудование может отличаться 
как по способу печати, так и по формату или красочности. На каждую 
выбранную единицу оборудования должна быть приведена ссылка на 
источник, где были взяты характеристики. 

 
1.4 Выбор и обоснование выбора расходных материалов 
печатного процесса 

 

Для проведения эффективного и бесперебойного процесса печа-
тания необходимо правильно подобрать основные материалы. 

1.4.1 Выбор печатной бумаги 

Выбор печатной бумаги производится на основании рекомендаций 
технических условий (ТУ), стандартов и других ТНПА, выбранного 
способа печати, типа печатного оборудования (обязательно необхо-
димо учитывать характеристики печатного оборудования из таб-
лицы 1.3), а также срока службы проектируемой продукции. 

По способу печати различают бумагу типографскую, офсетную, 
для глубокой печати, для цифровой печати, для ризографии. 

Правильный выбор бумаги, определяемый оптимальным уровнем 
ее физико-технических и печатных свойств, подготовка бумаги к пе-
чатанию, а также соблюдение условий ее хранения во многом предо-
пределяют качество издания. Ассортимент бумаги для офсетной печа-
ти включает помимо марок, выпускаемых по ГОСТ 9094, 21444, 6742, 
2083, большое разнообразие марок, выпускаемых по техническим ус-
ловиям (ТУ), разрабатываемым изготовителем бумаги. Кроме того, 
полиграфическими предприятиями используются различные виды и 
марки бумаги зарубежного производства.  

Для правильной ориентации в ассортименте печатной бумаги и 
точного выбора бумаги для печатной продукции необходима следую-
щая информация: 

– рекомендуемое изготовителем или продавцом назначение бума-
ги для способа печати и вида печатной продукции; 

– масса 1 м2 бумаги; 
– белизна бумаги; 
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– наличие (отсутствие) механической (древесной) массы в составе 
бумаги; 

– наличие (отсутствие) мелового покрытия; 
– степень отделки поверхности для бумаги без покрытия;  
– стандартная гладкость или повышенная гладкость; 
– степень отделки поверхности для бумаги с покрытием (глянце-

вая или матовая). 
Выбор бумаги для печатной продукции обусловлен следующими 

факторами: 
– дизайном печатной продукции; 
– технологией выпуска; 
– уровнем сложности и требованиями к качеству печати; 
– ориентировочным сроком возможной эксплуатации печатной 

продукции; 
– коммерческой целесообразностью. 
Дизайн печатной продукции предопределяет использование оп-

ределенного формата бумаги, ее массы, белизны и степени отделки 
поверхности. 

Технология выпуска при выборе бумаги должна соответствовать 
рекомендуемому назначению бумаги, указанному в нормативно-тех-
нической документации на бумагу или оговоренному с поставщиками 
при закупке. При печатании на рулонных машинах предпочтительно 
использовать бумагу невысокой массы 1 м2 (до 80 г), при печатании 
на листовых — не ниже 60 г. При использовании в дальнейшем тех-
нологии бесшвейного скрепления блока целесообразно выбрать бума-
гу стандартной (машинной) гладкости. 

При высоком уровне сложности репродуцируемых изображений 
и повышенных требованиях к качеству воспроизведения необходимо 
использовать бумагу с покрытием (мелованную бумагу). 

Печатную продукцию, предназначенную для длительного исполь-
зования, рекомендуется выпускать на бумаге чисто целлюлозной. От-
носительно дешевую бумагу с наличием в составе механической (дре-
весной) массы целесообразно использовать для печатной продукции с 
небольшим сроком эксплуатации — журнальные издания, газеты и т. п. 

Формат бумаги для печати выбирают в зависимости от формата и 
доли издания с учетом необходимых допусков на клапанное поле, 
шлейф, подрезку бумаги, обрезку издания, технических характеристик 
печатного оборудования и других факторов.  
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Целесообразно соблюдать соответствие формата печатной про-
дукции форматному ряду ГОСТ–5773, составленному с учетом суще-
ствующих форматов полиграфического оборудования и бумаги, вы-
пускаемой целлюлозно-бумажными предприятиями. В противном 
случае возникают большие отходы. 

1.4.2 Выбор печатной краски 

За высокое качество печати отвечают также печатные краски. 
Правильный подбор краски поможет избежать многих неполадок и 
трудностей при печатании, а также значительно улучшить качество 
печатной продукции. Выбор печатной краски осуществляется либо из 
издания «Справочник технолога-полиграфиста. Часть 5. Печатные 
краски» с указанием технических показателей выбранных серий, либо 
из каталогов ведущих производителей полиграфических компаний. 

Для печатания продукции используются только специальные по-
лиграфические краски, чернила или тонеры в соответствии с техниче-
скими условиями и другими ТНПА на данный вид печати либо печат-
ной продукции.  

Выбор печатной краски — определение параметров, которым 
должна удовлетворять краска для осуществления нормального про-
цесса печатания тиража. При выборе печатных красок необходимо 
учитывать назначение и характер печатной продукции, конструкцию 
печатной машины, вид бумаги и основные показатели краски (свето-, 
водо-, спирто-, щелоче- и кислотопрочность, скорость и характер за-
крепления печатных красок на оттиске). 

Для четырехцветной печати используются триадные краски: го-
лубая, пурпурная, желтая и черная, которые позволяют получить тре-
буемую гамму цветов и оттенков при соответствующем цветоделении 
оригиналов. 

Для составления смесевых красок используются системы смешения 
«Радуга» или «Пантон» по рецептуре весовых соотношений смешивае-
мых компонент, позволяющей воспроизвести нужный цвет при печати. 
Каждый образец цвета в каталоге цветов снабжен своей рецептурной 
таблицей. В основу этих систем смешения положены триадные краски, 
соответствующие по колориметрическим параметрам Европейскому 
стандарту (пурпурная, желтая и голубая), три краски, соответствующие 
вторичным цветам европейской гаммы (красная, зеленая и фиолетовая) 
и еще две дополнительные краски, выбранные с учетом недостатков 
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триадного охвата в оранжевой и пурпурной областях (оранжевая и крас-
но-фиолетовая). В систему включены также черная и белая краски. 

При выборе печатной бумаги и краски, а также других вспомога-
тельных полиграфических материалов необходимо указать источник, 
где эти материалы и их характеристики были взяты. 

1.5 Определение конструкции печатной продукции  

В данном подразделе приводится характеристика проектируемой 
печатной продукции с указанием структурных элементов, которая 
оформляется в виде таблицы 1.4. 

Далее выполняются расчеты для определения размеров заготовок 
всех элементов проектируемой печатной продукции. Макеты расклад-
ки для блока, обложки (покровного материала переплетной крышки), 
форзаца и дополнительных элементов с учетом произведенных расче-
тов, а также с учетом выбранного оборудования, выполняются после 
таблицы 1.4. Макет раскладки для листовой продукции выполняется 
после заполнения таблицы 1.5, где отражаются основные показатели 
конструкции листовой продукции. 

Для форзаца, обложки (покровного материала переплетной крыш-
ки) выбираются форматы листов бумаги с учетом долевого направле-
ния волокна. 

 
Таблица 1.4 — Техническая характеристика издания 

Показатели конструкции издания Проектируемые характеристики 
Формат издания до обрезки, мм   
Формат издания после обрезки, мм   
Формат прогонного (тиражного) листа*, мм   
Объем издания, бум. л.   
Объем издания, печ. л.  
Объем издания, с.  
Количество тетрадей   
Количество сгибов в тетради   
Количество страниц в тетради   
Дополнительные элементы   
Вид оформления форзаца (при наличии)  
Внешнее покрытие издания   
Способ комплектовки блока   
Способ скрепления блока   

 

* — данная позиция присутствует, если формат используемой для печати бумаги не 
совпадает с форматом издания. 
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Таблица 1.5 — Техническая характеристика листовой продукции 
Показатели конструкции издания Проектируемые характеристики

Формат изделия, мм   
Формат прогонного (тиражного) листа, мм   
Количество дубликатов на прогонном (тираж-
ном) листе 

 

Вид папки или бандероли, др. (при наличии)   
 
Обложка — это внешнее покрытие брошюр и книг, соединяемое 

с книжным блоком без форзаца. 
Переплетная крышка — это внешнее покрытие книг, которое 

соединяется с книжным блоком с помощью корешкового или оканто-
вочного материала и форзацев. 

Книжный блок — комплект тетрадей и других элементов кон-
струкции будущего издания, объединенных в заданной последова-
тельности. 

Тетрадь — это структурный элемент книжного блока, получен-
ный фальцовкой бумажного листа. 

Фронтиспис — иллюстрация (обычно портрет автора), помещае-
мая на левой стороне разворота титульного листа. Может быть отпеча-
тана на другой бумаге, чем книжный блок, в этом случае иллюстрацию 
приклеивают перед титульным листом к началу первой тетради. 

Бумажный лист — лист печатной бумаги любого стандартного 
формата, являющийся единицей расчета количества бумаги, необхо-
димого для изготовления издания. 

Наряду с понятием бумажного листа используется прогонный 
(тиражный) лист, который также характеризует размер листа. Можно 
определить прогонный (тиражный) лист как лист печатной бумаги 
формата печатного оборудования, являющийся единицей расчета ко-
личества бумаги данного формата на тираж.  

 
Размер заготовки для мягкой обложки 
ГОСТ 22240–76 предусматривает четыре типа обложек и пять ти-

пов переплетных крышек. Каждому типу присвоены номер и название 
(рисунки 1.1, 1.4).  

Тип 1. Обложка для крытья внакидку. Комплектовка блоков 
осуществляется вкладкой, обложка прошивается вместе с блоками 
проволокой внакидку или впрострочку челночным швом, а затем об-
резается с блоком с трех сторон. Используются следующие материа-
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лы: бумага обложечная, офсетная массой не менее 100 г/м2 с припрес-
совкой пленки или без; картон толщиной не более 0,9 мм.  

 

 

Рисунок 1.1 — Составные элементы обложек по типам:  
1 — обложка; 2 — сторонка обложки; 3 — окантовочный материал;  

4 — блок; 5 — проволочные скобы; 6 — клеевой слой 
 

Тип 2. Обложка для обыкновенного крытья. Блок комплектует-
ся подборкой, скрепляется КБС или нитками потетрадно, обложка 
приклеивается только к корешку. Применяются следующие материа-
лы: бумага обложечная, офсетная массой не менее 100 г/м2 с припрес-
совкой пленки или без; картон толщиной не более 0,9 мм. 

Тип 3. Обложка для крытья вроспуск. Блок комплектуется под-
боркой, обложка приклеивается не только по корешку, но и с захо-
дом на корешковое поле, для КБС и шитья втачку. Используются 
следующие материалы: бумага обложечная, офсетная массой не ме-
нее 100 г/м2 с припрессовкой пленки или без; картон толщиной не 
более 0,9 мм. 

Тип 4. Составная обложка с окантовкой корешка. Блок ком-
плектуется подборкой, скрепляется проволокой втачку вместе с кар-
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тонными сторонками и окантовывается переплетной тканью, затем 
блок обрезается с трех сторон. 

Шо = 2 ⋅ Шд.о + Тб,                                     (1.1) 

где Шо — ширина обложки, мм;  
Шд.о — ширина издания до обрезки, мм;  
Тб — толщина блока, мм. 

Тб = (0,5 · d · Vп.л · hт.б) + Nд · hд,                         (1.2) 

где d — доля листа; 
Vп.л — объем издания, печ. л.; 
hт.б — толщина тиражной бумаги, мм; 
Nд — количество листов дополнительных элементов; 
hд — толщина листа бумаги дополнительных элементов, мм. 

Во = Вд.о,                                            (1.3) 

где Во — высота обложки, мм; 
Вд.о — высота издания до обрезки, мм. 
Пример макетов раскладки для тетрадей блока и обложки типов 2, 3 

(с учетом долевого направления волокон бумаги) представлен на ри-
сунках 1.2 и 1.3. На рисунке 1.2 пунктирными линиями обозначены ли-
нии сгиба обложек по корешку, а расстояние между ними соответствует 
толщине блока (Тб). Для обложки типа 1 толщина блока равна нулю, Тб = 0. 

 

 
Рисунок 1.2 — Макет раскладки для обложки 
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Рисунок 1.3 — Макет раскладки  
для 32-страничной тетради блока 

 
Размер заготовки для форзаца 

Шф = 2 ⋅ Шд.о,                                         (1.4) 

где Шф — ширина форзаца, мм; 
Шд.о — ширина издания до обрезки, мм. 

Вф = Вд.о,                                            (1.5) 

где Вф — высота форзаца, мм; 
Вд.о — высота издания до обрезки, мм.  
Размер заготовки для покровного материала переплетной 

крышки проектируемого издания 
Тип 5. Переплетная крышка составная. Она состоит из тканевого 

корешка, картонных сторонок, покрытых бумагой или тканью. Крышка 
имеет канты, углы прямые, корешок кругленый (допускается прямой). 

Тип 6. Переплетная крышка из одной детали (цельнокроеная). 
Используются следующие материалы: картон толщиной не более 0,9 мм, 
бумага с припрессованной пленкой, нетканые материалы. Крышка со-
единяется с блоком при помощи форзацев. Крышка может иметь кан-
ты или не иметь, углы прямые или кругленые. Просты и дешевы в из-
готовлении: необходимы только раскрой, биговка и отделка.  

Тип 7. Переплетная крышка цельнокрытая с кантом. Крышка 
имеет прямой или кругленый корешок, углы прямые. При изготовле-
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нии применяются покровные материалы: на тканевой основе, на бу-
мажной основе, бумага с припрессованной пленкой. Материал для от-
става: бумага (для кругленого корешка), картон (для прямого корешка).  

 

 

Рисунок 1.4 — Конструкция переплетных крышек:  
1 — переплетная крышка; 2 — картонная сторонка;  

3 — отстав; 4 — корешок крышки; 5 — покровная сторонка;  
6 — покровный материал; 7 — накладная сторонка;  

8 — накладной корешок; 9 — окантовочный материал;  
10 — клеевой слой; 11 — линия биговки; 12 — блок; 13 — форзац 

 
Тип 8. Переплетная крышка с накладными сторонками и на-

кладным корешком. При изготовлении этого типа крышек картонные 
сторонки загибают с четырех сторон, корешковый материал с картон-
ным отставом (корешок) — с двух сторон. Сначала к блоку приклеи-
вают корешок, а затем на форзацы — сторонки. Может применяться 
для изданий по искусству больших форматов или нестандартных 
форматов, альбомных спусков.  

Тип 9. Переплетные крышки с накладными сторонками и 
окантованным корешком. Переплетные крышки этого типа предна-
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значены для изданий, скрепленных КБС или термонитями. К оканто-
ванному и обрезанному с трех сторон блоку с форзацами приклеивают 
накладные сторонки.  

Размер заготовки покровного материала для переплетной крышки 
типа 7 рассчитывается по следующим формулам: 

Шп = Тб + 2 ⋅ (Ш + Кк + Кот + кп + З),                         (1.6) 

где Шп — ширина покровного материала, мм;  
Ш — ширина издания после обрезки, мм;  
Кк — толщина картона, (1–3) мм; 
кп — ширина передних кантов, 4 мм; 
Кот — толщина картона на отстав, (1–2) мм; 
З — загибка материала, 15 мм. 

Вп = В + 2 ⋅ (кв.н + Кк + З),                                  (1.7) 

где Вп — высота покровного материала, мм; 
В — высота издания после обрезки, мм; 
кв.н — ширина верхних и нижних кантов, 3 мм. 
Для наглядности на рисунке 1.5 представлена схема заготовки пе-

реплетной крышки типа 7. 
 

 
Рисунок 1.5 — Схема переплетной крышки типа 7 

1.6 Технологические расчеты печатного процесса 

В целях эффективного проведения печатного процесса с мини-
мальными экономическими затратами необходимо заранее провести 
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расчет количества основных расходных материалов (бумаги, краски). 
При расчете количества бумаги учитываются не только расходы на 
тираж, но и нормы технических отходов, расходы на приладку обору-
дования и другие процессы производства. Для каждого вида бумаги, 
которую используют при производстве печатной продукции, количе-
ство рассчитывается отдельно. 

Расчет загрузки по печатным процессам для книжно-журнальной 
и листовой продукции приведен в таблице 1.6. Расчет основных мате-
риалов — в таблицах 1.7, 1.8. 

 
Таблица 1.6 — Расчет загрузки по печатным процессам 

Показатели загрузки Проектируемые характеристики 
Элемент издания     
Формат бумаги и доля листа, см    
Объем, печ. л.     
Тираж, тыс. экз.     
Красочность (лицо+оборот)     
Группа сложности     
Проектируемая печатная машина    
Формат прогонного (тиражного) листа, см     
Красочность машины (лицо+оборот)     
Количество дубликатов на листе     
Количество приладок*     
Количество форм*    
Количество листопрогонов, тыс.     
Количество краско-оттисков, тыс.     
Норма отхода бумаги на печатание, %    
Технические отходы на печатание, тыс. лис-
топрогонов 

   

Общее количество листопрогонов, тыс.    
Общее количество краско-оттисков, тыс.    

 

* — для цифровой печати эти позиции отсутствуют. 

 
Приладка — подготовительный процесс перед печатанием, кото-

рый включает подготовку печатных форм и узлов машины, а также 
установку форм в печатной машине; обеспечивает совмещение изо-
бражения при многокрасочной печати и точность фальцовки.  

Листопрогон — каждое прохождение запечатываемого материала 
через печатную машину независимо от числа наносимых на него красок.  
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Краско-оттиск — каждое соприкосновение бумажного листа с 
печатной формой. 

Норма времени на одну приладку и норма выработки на печатание 
тысячи листопрогонов в час определяются из «Межотраслевых норм 
времени и выработки на процессы полиграфического производства». 

Норма отхода бумаги на печатание в процентах определяется по 
справочнику «Нормы отходов бумаги на технологические нужды про-
изводства». 

Расчет основных материалов (бумаги и краски) производится для 
всех элементов издания и выполняется на основе использования нор-
мативных документов и с учетом отходов на технологические нужды 
производства. 

Расчет бумаги (Кбум.л) для блока производится по формуле 

печ рп.л
бум.л прил печ.ф

Н К
К 1 Н К ,

100

V
Т

а

⋅ 
= ⋅ ⋅ + + ⋅ 

                     

(1.8) 

где Кбум.л — требуемое количество бумаги, бум. л.; 
Vп.л — объем издания, печ. л.;  
a — количество запечатанных сторон. При запечатывании бумаж-

ного листа с одной стороны а = 1, при запечатывании 2-х сторон а = 2, 
при наличии дубликатов на листе а = k, где k — количество дублика-
тов на листе; 

Т — тираж издания, экз.; 
Нпеч — норма отхода бумаги на печатание, %; 
Кр — красочность (при двусторонней печати Кр = красочность ли-

ца + оборота); 
Нприл — норма отхода бумаги на приладку, бум. л.; 
Кпеч.ф — количество печатных форм. 
Нормы отхода бумаги на печатание и приладку определяются 

из действующих «Норм отходов бумаги на технологические нуж-
ды производства». 

Расчет бумаги (Кбум.л) для печатной продукции с использованием 
цифрового способа печати производится по формуле:

  
печ рп.л

бум.л

Н К
К 1 ,

100

V
Т

k

⋅ 
= ⋅ ⋅ + 

                                     

(1.9) 

где k — количество дубликатов на прогонном (тиражном) листе. 
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Расчет бумаги (Кбум.л) для обложки производится по формуле:
  

печ р
бум.л прил печ.ф

Н К
К 1 Н К ,

100

Т

n

⋅ 
= ⋅ + + ⋅ 

                        

(1.10) 

где п — количество дубликатов на листе бумаги (таблица 1.6). 
Весовое количество бумаги (кг) определяется по формуле:

  
бум.л

вес

К
К ,

1000

А В m⋅ ⋅ ⋅
=

                                             

(1.11) 

где Квес — весовое количество бумаги, кг; 
А × В — формат бумаги, м2; 
Т — масса 1 м2 бумаги, г. 
Результаты расчетов по формулам заносятся в таблицу 1.7. 

 
Таблица 1.7 — Расчет бумаги на печатание 
Элемент печатной продукции    
Формат бумаги и доля листа, см    
Тираж, тыс. экз.    
Масса 1 м2 бумаги, г    
Норма отхода бумаги на печатание, %    
Норма отхода бумаги на приладку (на одну 
печатную форму), бум. л. 

   

Количество бумаги, бум. л.    
Количество бумаги, кг    

 
Расчет количества краски на тираж определяется по формуле:

  

кр пер расхК К Н ,N= ⋅ ⋅
                                            

(1.12) 

где Ккр — требуемое количество краски, г; 
N — количество учетных единиц, тыс. краско-оттисков (таблица 1.6);  
Кпер — коэффициент перевода физических печатных листов в ус-

ловные; 
Нрасх — норма расхода краски на 1000 краско-оттисков формата 

60×90 см, г. 
Нормы расхода краски на 1000 краско-оттисков формата 60×90 см 

определяются по «Справочнику технолога-полиграфиста № 5». 
Результаты расчетов количества краски на тираж оформляются в 

виде таблицы 1.8. 
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Таблица 1.8 — Расчет краски на печатание 

Элемент 
печатной 
продукции 

Количество 
краско-оттисков, 

тыс. 

Коэффициент  
перевода физиче-
ских печатных 

листов в условные

Норма расхода  
краски на 1000  
краско-оттисков 
формата 60×90 см 

Количество 
краски, кг 

     
     

 
При печатании цифровым способом вместо «Нормы расхода 

краски на 1000 краско-оттисков формата 60×90 см» берется норма 
расхода краски (тонера, чернил), которая рассчитывается исходя из 
характеристик используемого картриджа или емкости с краской или 
чернилами: объем (г или мл), ресурс (количество оттисков).  

1.7 Контроль качества  
на редакционно-издательском этапе подготовки 

Качество — это совокупность свойств продукции, то есть харак-
теристик объекта, относящихся к его способности удовлетворять ус-
тановленные (предполагаемые) потребности в системе производст-
венных отношений и личного потребления. 

Качество издательской продукции — это совокупность свойств изда-
ний, позволяющих им удовлетворять потребности читателей в соответст-
вии с назначением продукции. Качество полиграфического исполнения из-
даний оценивается при помощи набора установленных стандартами пока-
зателей, которые представляют собой характеристики свойств продукции. 

Качество изготовленного тиража печатной продукции определя-
ется на основе действующих нормативных документов, которые рег-
ламентируют не только качество готовой продукции, но и каждого 
этапа ее производства для предупреждения брака. 

Все показатели качества полиграфического исполнения продук-
ции можно разделить на две категории, представленные ниже. 

1 Показатели качества, которые могут быть оценены на основе 
количественного измерения свойств продукции, называются количе-
ственными. К ним относятся размер блока после обрезки с трех сто-
рон, формат издания, кегль шрифта, длина строки текста и т. п. 

2 Показатели качества, устанавливаемые словесно и оцениваемые 
визуально. Например, правильность спуска полос, отмарывание от-
тиска, тип переплетной крышки, способ скрепления и тому подобное. 
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Оценка качества полиграфической продукции — регулярная про-
верка соответствия продукции (книжных изданий) конкретным требо-
ваниям. Для выявления несоответствия осуществляется контроль ка-
чества, который включает операции измерения и анализа. Такой кон-
троль качества происходит на всех этапах производства полиграфиче-
ской продукции — от авторского оригинала до брошюровочно-переп-
летных процессов. 

Типовыми примерами нарушения качества являются: 
– перевернутые, пропущенные, перепутанные полосы, иллюстра-

ции, подписи к ним, заголовки, буквы и знаки на титуле, а также зер-
кальное расположение текста и иллюстраций; 

– тетради блока, отпечатанные с одной стороны («белый лист») 
или отпечатанные дважды («макулатурный лист»); 

– рваные, мятые, грязные листы и другие механические повреждения; 
– непропечатка, отмарывание краски, многочисленные забитые 

краской участки текста и иллюстрации, пробивание краски на оборот 
оттиска, нечеткая сдвоенная печать; 

– грубые дефекты печати иллюстраций; 
– несовмещение красок при многокрасочной печати; 
– грубое несоответствие цветопередачи на оттиске пробному от-

тиску, утвержденному издательством; 
– грубые дефекты приклейки; 
– полная потеря товарного вида продукции. 
Даже неполный перечень дефектов, бракующих экземпляр про-

дукции, достаточно обширен, поэтому так необходим систематиче-
ский контроль со стороны издательства и взаимодействие со специа-
листами полиграфического предприятия, отвечающими за качество 
продукции в процессе изготовления тиража издания. 

Проверку соответствия готовой продукции (полуфабрикатов) тре-
бованиям ТУ и другим ТНПА производят согласно методам контроля, 
указанным в таблице 1.9. 

Оценка качества полиграфического воспроизведения издания 
дифференцируется на три класса. К первому классу относятся издания 
с самыми высокими требованиями к точности воспроизведения, изго-
тавливаемые с применением высококачественных материалов и отли-
чающиеся улучшенным оформлением (юбилейные, подарочные, фак-
симильные издания, книги по искусству, энциклопедии и другие из-
дания со сложными иллюстрациями). 
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Ко второму классу относятся издания с длительным сроком поль-
зования, имеющие сложные многокрасочные и черно-белые иллюст-
рации (собрания сочинений, учебники, словари, политическая, худо-
жественная литература, издания для детей, многокрасочная этикеточ-
ная и рекламная продукция). 

К третьему классу относятся издания с коротким сроком службы, 
которые могут изготавливаться на нижних пределах допусков. Это 
нормативные, производственно-практические, информационные изда-
ния, бланочная продукция, учебные пособия без иллюстраций и др. 

Конструкторская и технологическая подготовка издания в изда-
тельстве осуществляется в соответствии с техническими условиями, 
разработка которых базируется на системе государственной и отрас-
левой стандартизации и типизации продукции. 

Стандартизация в полиграфии обеспечивается комплексом техни-
ческих нормативных правовых актов (ТНПА): государственных СТБ и 
отраслевых стандартов (ОСТ), ГОСТ и стандартов предприятий (СТП), 
технических условий (ТУ). Основными задачами стандартизации в 
полиграфии является установление единых требований на каждом из 
этапов создания и выпуска издательской продукции.  



2 
ПРИМЕРЫ ВЫПОЛНЕНИЯ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО РАЗДЕЛА  
ДЛЯ РАЗЛИЧНЫХ ВИДОВ  
ПЕЧАТНОЙ ПРОДУКЦИИ 

 
 
 
2.1 Книжная продукция в мягкой обложке 

2.1.1 Определение издательско-полиграфического  
оформления издания в мягкой обложке 

Издательско-полиграфическое оформление проектируемого изда-
ния определяется в соответствии с читательским назначением и вари-
антом оформления. При разработке полиграфического оформления 
необходимо учитывать вид издания, его целевое назначение, а также 
читательский адрес. Издательско-полиграфическое оформление про-
ектируемого издания Эдгара По «Убийство на улице Морг» соответст-
вует требованиям СТБ 7.204–2006 «Издания книжные. Общие техни-
ческие условия» и представлено в таблице 2.1.  

 
Таблица 2.1 — Издательско-полиграфическое оформление издания 

Показатели оформления Проектируемые характеристики 
Целевое назначение  Литературно-художественное 
Материальная конструкция  Книжная 
Знаковая природа информации  Тексто-изобразительная 
Периодичность  Непериодическое издание 
Вариант оформления  Второй 
Формат издания и доля листа, см 60×90/16 
Формат полосы набора, кв.  61/2×101/4 

Объем издания, печ. л.  22 
Объем издания, бум. л.  11 
Объем издания, с.  352 
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Окончание таблицы 2.1 
Показатели оформления Проектируемые характеристики 

Тираж издания, экз.  20 000 
Группа сложности: 

– блока 
– обложки 

 
1 
3 

Красочность (лицо+оборот): 
– блока 
– обложки   

 
1+1 
4+0 

Характер оригинала: 
– блока 
– обложки   

 
Текстовый, рисованный (полутоновый) 

Фотографический 
 
2.1.2 Выбор и обоснование выбора способа печати 
 

В зависимости от расположения печатных и пробельных элемен-
тов на печатной форме можно выделить четыре основных способа пе-
чатания: высокий, плоский (офсетный), глубокий и трафаретный. 

В настоящее время офсетным способом печатаются самые разно-
образные издания: книги, журналы, газеты, изобразительная продук-
ция, в том числе издания по искусству, всевозможные рекламные мате-
риалы. Этот способ печати обладает большим количеством достоинств: 

– легкость (по сравнению со способом высокой печати) изготов-
ления крупноформатной продукции на листовых и рулонных машинах 
при использовании бумаги различной массы; 

– универсальные возможности художественного оформления из-
даний (большая свобода в компоновке материала в пределах полосы, 
использование разнообразных по конфигурации, размерам и красоч-
ности элементов изображения и их сочетаний и т. п.); 

– наличие высокопроизводительного и технологически гибкого 
печатного оборудования; 

– возможность двусторонней печати многокрасочной (в том числе 
и высокохудожественной) продукции в один прогон; 

– улучшение качества на базе стандартизации технологий и появ-
ление новых основных и вспомогательных материалов: бумаг, красок, 
декельных резинотканевых пластин (полотен), формных пластин; 

– внедрение в практику достаточно гибких и эффективных вари-
антов формного производства (CtР-технологии). 

Укреплению позиций листовой офсетной печати способствуют и 
такие факторы, как постепенный переход от крупнотиражного печата-
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ния к выпуску продукции небольшими тиражами (прежде всего это 
относится к книжной и рекламной продукции), интенсивное оснаще-
ние листовых машин микропроцессорными системами контроля и ре-
гулирования, способствующими увеличению производительности и 
рентабельности печатного процесса, расширение спроса на высокока-
чественную многокрасочную продукцию разнообразных форматов и т. 
д. [Ссылка на источник]. 

Таким образом, для проектируемого книжного издания Эдгара По 
«Убийство на улице Морг» выбран офсетный способ печати. 

2.1.3 Выбор и обоснование выбора оборудования  
для печатания тиража 

Значительные изменения претерпело в последние десятилетия 
офсетное печатное оборудование — листовые и рулонные ротацион-
ные машины. Основная часть его — это многокрасочные машины, по-
строенные по модульному принципу. К важнейшим достоинствам лис-
товых машин относятся: возможность изменения формата и красочно-
сти печатания, широкая номенклатура запечатываемых материалов — 
от легкой бумаги, имеющей толщину менее 0,05 мм и массу менее  
40 г/м2, до картона толщиной до 1,0 мм и массой до 1000 г/м2, высокая 
рабочая скорость (до 10–18 тыс. оттисков в час). 

Листовые машины с шириной листа 102–105 см принято называть 
полноформатными, с шириной листа 66–75 см — полуформатными, с 
шириной листа 33–52 см — малоформатными.  

Построение листовых офсетных машин определяет еще один при-
знак: бывают машины двусторонней печати, или двусторонние маши-
ны (perfecting, perfector) — полиграфисты иногда используют термин 
«перфектор», — и машины односторонней печати (non-perfecting). 
Машины односторонней печати могут запечатывать только одну сто-
рону за один прогон листа через машину. Если заказ предусматривает 
печать с обеих сторон (печать лица и оборота), работу необходимо по-
вторно прогнать через машину [Ссылка на источник].  

Печать тиража предполагается осуществлять на конкретном 
полиграфическом предприятии (указать название предприятия). 
Парк печатного оборудования данной типографии включает только 
одну машину с возможностью двусторонней печати –– KBA RA 
PIDA 130. Это 4-секционная машина, которая может печатать по 
схеме 2+2. 
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Для печати проектируемого блока красочностью 1+1 будут задей-
ствованы только две секции машины. Эта же машина будет использо-
ваться для печати обложки 4+0 (с отключенным устройство переворо-
та листа). 

Учитывая большой тираж и объем издания (20 000 экз., 22 печ. л.), 
для печати проектируемого книжного издания Эдгара По «Убийство 
на улице Морг» выбирается полноформатная листовая офсетная пе-
чатная машина KBA RAPIDA 130Р двусторонней печати. Основные 
технические показатели выбранной машины приведены в таблице 2.2 
[Ссылка на источник]. 

 
Таблица 2.2 — Технические характеристики печатного оборудования 

Основные показатели KBA RAPIDA 130Р

Максимальный формат запечатываемого листа бумаги, мм 910×1300 

Минимальный формат запечатываемого листа бумаги, мм 500×600 

Масса бумаги, г/м2 40–200 

Производительность, отт./ч 12 000 

Габариты, мм: 
– длина 
– ширина 
– высота 

 
11 430 
4510 
2950 

Красочность (лицо+оборот) /переворачивающее устройство 4+0/(2+2) 

 
2.1.4 Выбор и обоснование выбора  
расходных материалов печатного процесса 
 
Для проведения эффективного и бесперебойного процесса печа-

тания необходимо правильно подобрать основные материалы. 
2.1.4.1 Выбор печатной бумаги. Бумага Амбер График (Поль-

ша) — многофункциональная чистоцеллюлозная бумага без покрытия, 
обладающая высокой белизной. Подходит для офсетной и высокой пе-
чати, как черно-белой, так и полноцветной. Предназначена для изго-
товления книг, словарей, инструкций, рекламных материалов, брошюр 
и каталогов. Нейтральная проклейка обеспечивает низкую пылимость 
и стойкость к выщипыванию. 

Для печатания блока проектируемого книжного издания Эдгара 
По «Убийство на улице Морг» выбирается офсетная бумага «Амбер 
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График» (Польша) (ГОСТ 9094) массой 60 г/м2, яркостью D65 104%, 
непрозрачностью ISO 84%, белизной 143%, толщиной 103 мкм [Ссыл-
ка на источник]. 

Для печатания обложки была выбрана офсетная бумага «Амбер 
График» (Польша) массой 120 г/м2, шероховатостью 160 см3/г , не-
прозрачностью 96%, белизной 143%, толщиной 144 мкм [Ссылка на 
источник]. 

2.1.4.2 Выбор печатной краски. Правильный подбор краски по-
может избежать многих неполадок и трудностей при печатании, а так-
же значительно улучшить качество печатной продукции. 

В офсетной печати применяются вязкие краски повышенной ин-
тенсивности, содержащие большое количество пигмента. Это связано 
со спецификой технологии плоской офсетной печати, когда переход 
краски с формы на бумагу осуществляется не напрямую, а через про-
межуточную офсетную поверхность. 

Для печати обложки и блока проектируемого книжного издания 
Эдгара По «Убийство на улице Морг» выбираются универсальные оф-
сетные краски серии 2513, триада марок: 2513–231 — пурпурная, 
2513–331 — голубая, 2513–531 — желтая, 2513–011 — черная. Основ-
ные технические показатели красок серии 2513 указаны в ТУ 29-02-
299–69 и СТУ 29-01-329–70. 

Краски серии 2513 ОАО «Торжокский завод полиграфических 
красок» предназначены для печати книжно-журнальной продукции на 
листовых офсетных машинах на офсетной бумаге № 1 и № 2, а также 
на мелованной бумаге. Эти краски не забивают растровую форму (54–
60 лин./см) при печатании в течение двух часов. Они полностью за-
крепляются на офсетной бумаге с влажностью до 7% не более чем за 
24 часа, при толщине красочного слоя не более 2 мкм. Связующее в 
сочетании с пигментом обеспечивает при минимальной подаче красок 
высокую интенсивность на оттиске и стабильное поведение их в ма-
шине. Оптимальная липкость этих красок позволяет печатать на оф-
сетных бумагах с ограниченной прочностью поверхности без риска 
выщипывания [Ссылка на источник]. 

2.1.5 Определение конструкции печатной продукции 

В данном подпункте приводится характеристика проектируемого 
книжного издания Эдгара По «Убийство на улице Морг» с указанием 
структурных элементов, которая оформляется в виде таблицы 2.3. 
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Таблица 2.3 — Техническая характеристика издания 
Показатели конструкции издания Проектируемые характеристики 

Формат издания до обрезки, мм  150×225 
Формат издания после обрезки, мм  145×215 
Объем издания, печ. л. 22 
Объем издания, бум. л. 11 
Объем издания, с.  352 
Количество тетрадей  11 
Количество сгибов в тетради  4 
Количество страниц в тетради  32 
Внешнее покрытие книжного издания  Обложка тип 3 
Способ комплектовки блока  Подборкой 
Способ скрепления блока  Клеевой бесшвейный 

 
Шо = 2 ⋅ Шд.о + Тб,                                     (2.1) 

где Шо — ширина обложки, мм;  
Шд.о — ширина издания до обрезки, мм;  
Тб — толщина блока, мм. 

Тб = (0,5 · d · Vп.л · hт.б) + Nд · hд,                         (2.2) 

где d — доля листа; 
Vп.л — объем издания, печ. л.; 
hт.б — толщина тиражной бумаги, мм; 
Nд — количество листов дополнительных элементов; 
hд — толщина листа бумаги дополнительных элементов, мм. 

Во = Вд.о,                                           (2.3) 

где Во — высота обложки, мм; 
Вд.о — высота издания до обрезки, мм. 

Тб = (0,5 · 16 · 22 · 0,103) = 18,128 ≈ 18 мм. 
Шо = 2 · 150 + 18 = 318 мм. 

Во = 225 мм. 

Таким образом, размер заготовки для обложки составляет 225×318 мм. 
Необходимо подобрать такой формат бумаги, чтобы оставалось мини-
мальное количество отходов бумажного листа. Для печати данной об-
ложки выбран размер обложечной бумаги 700×920 мм.  

Макет раскладки для обложки и тетрадей блока (с учетом долево-
го направления волокон бумаги) представлен на рисунках 2.1 и 2.2. 
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Рисунок 2.1 — Макет раскладки для обложки 

 
Рисунок 2.2 — Макет раскладки для блока 

 
2.1.6 Технологические расчеты печатного процесса  

Расчет загрузки по печатным процессам для проектируемого книж-
ного издания Эдгара По «Убийство на улице Морг» с учетом выбранно-
го печатного оборудования и полиграфических материалов приведен в 
таблице 2.4, расчет основных материалов — в таблицах 2.5 и 2.6. 

31
8 
м
м

 

225 мм 

70
0 
м
м

 

920 мм 

Линия реза 

225 мм 

60
0 
м
м

 

900 мм

15
0 
м
м

 



2.1 Книжная продукция в мягкой обложке 

 

41

Таблица 2.4 — Расчет загрузки по печатным процессам 
Показатели загрузки Проектируемые характеристики 

Элемент издания Блок Обложка 

Формат бумаги и доля листа, см 60×90/16 70×92 

Объем, печ. л.  22 0,125 

Тираж, тыс. экз.  20 20 

Красочность (лицо+оборот)  1+1 4+0 

Группа сложности  1 3 

Проектируемая печатная машина  KBA RAPIDA 130 

Формат прогонного листа, см  60×90 70×92 

Красочность машины (лицо+оборот) 2+2 4+0 

Количество дубликатов на листе  — 8 

Количество приладок  11 1 

Количество форм  22 4 

Количество листопрогонов, тыс.  220 2,5 

Количество краско-оттисков, тыс.  440 10 

Норма отхода бумаги на печатание, % 1,4 1,4 

Технические отходы на печатание, 
тыс. листопрогонов 

 
220 ⋅ 1,4 / 100 = 3,08

 
2,5 ⋅ 1,4 / 100 = 0,035

Общее количество листопрогонов, тыс. 220 + 3,08 = 223,08 2,5 + 0,035 = 2,535

Общее количество краско-оттисков, тыс. 223,08 ⋅ 2 = 446,16 2,535 ⋅ 4 = 10,14 

 
Норма времени на одну приладку и норма выработки на печатание 

в тысячах листопрогонов в час определяются из «Межотраслевых 
норм времени и выработки на процессы полиграфического производ-
ства» [Ссылка на источник]. 

Норма отхода бумаги на печатание в процентах определяется по 
справочнику «Нормы отходов бумаги на технологические нужды про-
изводства» [Ссылка на источник]. 

Расчет основных материалов (бумаги и краски) производится для 
всех элементов издания и выполняется на основе использования нор-
мативных документов и с учетом отходов на технологические нужды 
производства. 

Расчет бумаги (Кбум.л) для блока производится по формуле:
  

печ рп.л
бум.л прил печ.ф

Н К
К 1 Н К ,

100

V
Т

а

⋅ 
= ⋅ ⋅ + + ⋅ 

                  
(2.4) 
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где Кбум.л — требуемое количество бумаги, бум. л.; 
Vп.л — объем издания, печ. л.;  
a — количество запечатанных сторон. При запечатывании бумаж-

ного листа с одной стороны а = 1, при запечатывании 2-х сторон а = 2, 
при наличии дубликатов на листе а = k, где k — количество дублика-
тов на листе; 

Т — тираж издания, экз.; 
Нпеч — норма отхода бумаги на печатание, %; 
Кр — красочность (при двусторонней печати Кр = красочность ли-

ца + оборота); 
Нприл — норма отхода бумаги на приладку, бум. л.; 
Кпеч.ф — количество печатных форм. 

бум.л
22 1,4 2

К 20 000 1 25 22 226 710 бум. л.
2 100

⋅ = ⋅ ⋅ + + ⋅ = 
 

 

Нормы отхода бумаги на печатание и приладку определяются из 
действующих «Норм отходов бумаги на технологические нужды про-
изводства» [Ссылка на источник]. 

Расчет бумаги (Кбум.л) для обложки производится по формуле:
  

печ р
бум.л прил печ.ф

Н К
К 1 Н К ,

100

Т

n

⋅ 
= ⋅ + + ⋅ 

                    
(2.5) 

где п — количество дубликатов на листе бумаги (таблица 2.4). 

бум.л
20 000 1,4 4

К 1 30 4 2760 бум. л.
8 100

⋅ = ⋅ + + ⋅ = 
 

 

Весовое количество бумаги (кг) для блока и обложки определяется 
по формуле:

  
бум.л

вес

К
К ,

1000

А В m⋅ ⋅ ⋅
=

                                                

(2.6) 

где Квес — весовое количество бумаги, кг; 
А × В — формат бумаги, м2; 
Т — масса 1 м2 бумаги, г. 

Для блока: 

вес
226 710 0,60 0,90 60

К 7346 кг.
1000

⋅ ⋅ ⋅
= =  
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Для обложки: 

вес
2760 0,70 0,92 120

К 214 кг.
1000

⋅ ⋅ ⋅= =  

Результаты расчетов по формулам заносятся в таблицу 2.5. 
 

Таблица 2.5 — Расчет бумаги на печатание 
Элемент печатной продукции Блок Обложка 

Формат бумаги и доля листа, см 60×90/16 70×92 

Тираж, тыс. экз. 20 20 

Масса 1м2 бумаги, г 60 120 

Норма отхода бумаги на печатание, % 1,4 1,4 

Норма отхода бумаги на приладку (на одну пе-
чатную форму), бум. л. 

 
25 

 
30 

Количество бумаги, бум. л. 226 710 2760 

Количество бумаги, кг 7346 214 

 
Расчет количества краски на тираж определяется по формуле:

  

кр пер расхК К Н ,N= ⋅ ⋅
                                                  

(2.7) 

где Ккр — требуемое количество краски, г; 
N — количество учетных единиц, тыс. краско-оттисков (таб-

лица 2.4);  
Кпер — коэффициент перевода физических печатных листов в ус-

ловные; 
Нрасх — норма расхода краски на 1000 краско-оттисков формата 

60×90 см, г. 
Нормы расхода краски на 1000 краско-оттисков формата 60×90 оп-

ределяются по «Справочнику технолога-полиграфиста № 5». 
Расчет количества черной краски для блока: 

кр.(Ч)К 446,16 1 50 22 308 г 22,31 кг.= ⋅ ⋅ = ≈  

Расчет количества краски для обложки: 

кр.(Г)
10,14

К 1,19 125 377,080 г 0,38 кг.
4

= ⋅ ⋅ = ≈  

кр.(П)
10,14

К 1,19 78 235,298 г 0,24 кг.
4

= ⋅ ⋅ = ≈  
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кр.(Ж)
10,14

К 1,19 72 217,198 г 0,22 кг.
4

= ⋅ ⋅ = ≈  

кр.(Ч)
10,14

К 1,19 60 180,999 г 0,18 кг.
4

= ⋅ ⋅ = ≈  

Результаты расчетов количества краски на тираж оформляются в 
виде таблицы 2.6. 
 
Таблица 2.6 — Расчет краски на печатание 

Элемент 
издания 

Количество 
краско-
оттисков, 
тыс. 

Коэффициент  
перевода физиче-
ских печатных 

листов в условные

Норма расхода 
краски на 1000 
краско-оттисков 
формата 60×90 см 

Количество 
краски, кг 

Блок  446,16 1 Черная — 50 22,31 
Обложка  2,535 1,19 Голубая — 125 

Пурпурная — 78 
Желтая — 72 
Черная — 60 

0,38 
0,24 
0,22 
0,18 

 
2.1.7 Контроль качества  
на редакционно-издательском этапе подготовки 

Стандартизация в полиграфии обеспечивается комплексом тех-
нических нормативных правовых актов (ТНПА): государственных 
СТБ и отраслевых стандартов (ОСТ), ГОСТ и стандартов предпри-
ятий (СТП), технических условий (ТУ). Основными задачами стан-
дартизации в полиграфии является установление единых требований 
на каждом из этапов создания и выпуска издательской продукции. 
Проверку соответствия готовой продукции (полуфабрикатов) требо-
ваниям ТУ и другим ТНПА производят согласно методам контроля, 
указанным в таблице 2.7. 

Таким образом, проектируемое издание Эдгара По «Убийство 
на улице Морг» представляет собой книжное издание в мягкой об-
ложке, отпечатанное офсетным способом печати. Блок и обложка пе-
чатались на четырехкрасочной полноформатной листовой печатной 
машине KBA RAPIDA 130 тиражом 20 тыс. экз. Для печати блока бы-
ла выбрана офсетная бумага «Амбер График» (Польша) ГОСТ 9094 
массой 60 г/м2, формата 60×90 см. Для печати обложки — «Амбер 
График» (Польша) массой 120 г/м2, формата 70×92 см. 



2.1 Книжная продукция в мягкой обложке 

 

45

Таблица 2.7 — Карта технического контроля на издательском этапе 

Операция 
Параметры 
контроля 

Метод 
контроля 

Средство 
контроля 

Контролер 
Характер 
контроля 

Прием ру-
кописи  

Сроки под-
готовки ру-
кописи  

Визуальный Рукопись  Редактор, глав-
ный редактор  

Сплошной 

Редактиро-
вание, вы-
читка ори-
гинала  

Рукопись  Визуальный Рукопись, кор-
ректурные зна-
ки, справочники 

Редактор  Сплошной 

Макетиро-
вание  

Оригинал-
макет  

Визуальный, 
измеритель-
ный 

Корректура, пра-
вила верстки  

Редактор, тех-
нический ре-
дактор  

Сплошной, 
выбороч-
ный  

Корректура 
набора  

Оригинал-
макет  

Визуальный, Корректура, 
ГОСТ 7.4–95, 
справочники 

Редактор  Сплошной 

Подготов-
ка художе-
ственного 
оформле-
ния  

Обложка, 
иллюстра-
ции  

Визуальный, 
инструмен-
тальный, из-
мерительный 

ГОСТ 7.4–95, 
СТБ ГОСТ 7.60–
2005, линейка, 
справочники 

Технический 
редактор  

Сплошной 

Верстка  Оригинал-
макет  

Визуальный, 
инструмен-
тальный  

Распечатка по-
лос, правила вер-
стки  

Верстальщик, 
редактор, глав-
ный редактор  

Сплошной, 
выбороч-
ный  

Корректура 
верстки  

Оригинал-
макет  

Визуальный Корректура, 
компьютерная 
верстка  

Верстальщик, 
редактор  

Сплошной

Сверка фо-
тоформ с 
макетом 

Оригинал-
макет на 
кальке и 
бумаге 

Визуальный Калька, бумага Корректор  Сплошной 

Подписание 
в печать  

Оригинал-
макет на 
кальке  

Визуальный Калька, ГОСТы, 
ТУ  

Технолог, глав-
ный редактор  

Сплошной
 

Чистые 
листы  

Сроки пе-
чати  

Визуальный Чистые листы, 
оригинал-макет 

Технолог, глав-
ный редактор  

Сплошной, 
выбороч-
ный  

Подписание 
сигнально-
го экземп-
ляра  

Сроки пе-
чати  

Визуальный Сигнальный эк-
земпляр  

Технолог, глав-
ный редактор  

Сплошной
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2.2 Книжная продукция в переплетной крышке  

2.2.1 Определение издательско-полиграфического  
оформления издания в переплетной крышке 
 
При выборе оптимального решения по каждому из этапов изда-

тельско-полиграфического оформления книжного издания в пере-
плетной крышке Габриэля Гарсиа Маркеса «Любовь во время чумы» 
необходимо учитывать особенности проектируемого издания: вид изда-
ния, срок службы, интенсивность использования, формат, тираж и др.  
В соответствии с требованиями СТБ 7.204–2006 «Издания книжные. 
Общие технические условия» определяется издательско-полиграфи-
ческое оформление издания. Для этого составляется таблица 2.8.  
 
Таблица 2.8 — Издательско-полиграфическое оформление издания 

Показатели оформления Проектируемые характеристики 
Целевое назначение Художественное 
Материальная конструкция Книжное 
Знаковая природа информации Тексто-изобразительная 
Периодичность Непериодическое 
Вариант оформления 2 
Формат издания и доля листа, см 84×108/32 
Формат полосы набора, кв. 53/4×91/2 
Объем издания, печ. л. 8+1 
Объем издания, бум. л 4+0,5 
Объем издания, с. 256+32 
Тираж издания, тыс. экз. 5 
Группа сложности: 

– блока 
– покровного материала 
– дополнительных элементов 

 
2 
2 
2 

Красочность (лицо+оборот): 
– блока 
– покровного материала 
– дополнительных элементов 

 
2+2 
4+0 
4+4 

Характер оригинала: 
– блока 
– покровного материала 
– дополнительных элементов 

 
Текстовый, полутоновый 
Рисованный, полутоновый 

Фотографический 
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2.2.2 Выбор и обоснование выбора способа печати 
 
Выбор способа печати — это один из важнейших этапов проекти-

рования технологического процесса выпуска изданий. 
На сегодняшний день офсетная печать является самым популяр-

ным способом изготовления книжно-журнальной продукции.  
Выбор офсетного способа печати определяется широким ассор-

тиментом офсетной бумаги, хорошим качеством градационной и цве-
товой передачи, простотой и малой длительностью формных процес-
сов, относительно невысоким технологическим давлением печати вви-
ду использования промежуточной поверхности при передаче краски с 
формы на бумагу [Ссылка на источник]. 

Учитывая все вышесказанное, для печати издания Габриэля Гар-
сиа Маркеса «Любовь во время чумы» выбирается офсетный способ 
печати. 

2.2.3 Выбор и обоснование выбора оборудования  
для печатания тиража 

После выбора способа печати определяется тип печатного обору-
дования (листовая или рулонная, одно- или многокрасочная, с перево-
ротом или без переворота печатная машина). 

За последнее десятилетие развитие технологий коренным образом 
обновило не только управление машины, но и сам технологический 
процесс печати. На 50% возросла скорость печати, красочность ма-
шин достигла 12, цифровое управление теснит аналоговое как в под-
готовительных, так и в основных процессах печати, лакировальные 
секции являются частью многокрасочных машин.  

Традиционная классификация листовых офсетных машин пред-
ставляет четыре форматные группы [Ссылка на источник]: 

– малоформатные — 36×52 см и менее; 
– полуформатные — 52×74 см (к этой же группе относятся и аме-

риканские машины с форматом около 48×66 см); 
– полноформатные — 72×102 см; 
– крупноформатные — 80×110 см и более. 
Полуформатные печатные машины –– самые распространенные, 

развитые и перспективные из класса листовых офсетных печатных 
машин. К аспектам влияния на «качество печатания» можно отнести 
структуру и развитость красочного и увлажняющего аппаратов, коли-
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чество накатных валиков, построение печатного аппарата, конструк-
цию листопередаюших механизмов, построение самонаклада и сило-
вых механизмов машины в целом, количество и разнообразие допол-
нительных устройств. На полуформатной машине целесообразнее пе-
чатать средние и большие тиражи и многостраничные издания, на ма-
лоформатной — листовки, простые буклеты. 

Если полуформатную (50×70 см) машину сравнить с полнофор-
матной (70×100 см) при одних и тех же значениях других параметров, 
то, очевидно, что производительность возрастет в два раза. Однако это 
приводит к увеличению габаритов и веса машины, а, следовательно, и 
ее цены. Запечатывание листов формата больше 70×100 см повышает 
требование к красочному и увлажняющему аппаратам. Печатные маши-
ны большого формата необходимы для печатания продукции большого 
формата (плакаты, фотообои) или книжных изданий большого объема 
(энциклопедии, словари). Однако повышение производительности за 
счет увеличения формата более чем 70×100 см — самое нерациональное 
по сравнению с другими параметрами [Ссылка на источник]. 

Так как тираж издания составляет 5000 экземпляров и элементы 
издания печатаются в 2 и 4 краски, то для печати целесообразно ис-
пользовать листовую полуформатную офсетную печатную машину 
Komori Lithrone, красочность которой — 2+2 или 4+0. 

Lithrone — cepия лиcтoвыx oфceтныx мaшин ceкциoннoгo пo-
cтpoeния. Maшины paccчитaны нa мнoгoлeтнюю интeнcивнyю экc-
плyaтaцию и xapaктepизyютcя высоким кaчecтвoм пeчaти, нaдeж-
нocтью и эффeктивнocтью. Технические характеристики выбранной 
печатной машины приведены в таблице 2.9 [Ссылка на источник]. 

 
Таблица 2.9 — Технические характеристики печатного оборудования 

Основные показатели Komori Lithrone S29P 

Производительность, об/ч 16 000 
Максимальный формат запечатываемого листа бума-
ги, см 

530×750 
 

Минимальный формат запечатываемого листа бума-
ги, см 

260×280 
(двусторонняя) 

Максимальная площадь печати, мм: 
– односторонней 
– двусторонней с переворотом 

 
— 

510×726 
Красочность (лицо+оборот) 4+0, 2+2 
Диапазон толщины листов, мм 0,04–0,8 
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Печать блока издания Габриэля Гарсиа Маркеса «Любовь во вре-
мя чумы» будет осуществляться на полуформатной печатной машине 
Komori Lithrone S29P красочностью 2+2 (с переворачивающим уст-
ройством), что является наиболее рациональным выбором. В то время 
как машина со включенным перфектором осуществляет печать тиража 
для блока, эта же печатная машина, но с отключенным переворачи-
вающим устройством, выполняет печать листов дополнительного эле-
мента (вклейки) и покровного материала для переплетной крышки. 

2.2.4 Выбор и обоснование выбора  
расходных материалов печатного процесса 

2.2.4.1 Выбор печатной бумаги. Выпускаемый ассортимент оф-
сетной бумаги регламентирован ГОСТ 9094, а также рядом дейст-
вующих технических условий. Выбор бумаги зависит от ряда факто-
ров: характер издания, категория читателя, технология полиграфиче-
ского процесса и др.  

Выбор бумаги по массе и толщине определяется в первую очередь 
типом печатного оборудования. Поскольку проектируемое издание 
является художественной продукцией и печатается на листовой оф-
сетной печатной машине, то рекомендуется использовать бумагу ме-
лованную, массой 115 г/м2. 

Для печати блока и дополнительного элемента (вклейки) проек-
тируемого издания Габриэля Гарсиа Маркеса «Любовь во время чу-
мы» выбирается мелованная бумага Stora Enso, массой 115 г/м2, бе-
лизной 94,0% D 65, яркостью 85,0% D 65, непрозрачностью 96,5% 
ISO, глянецем 70%, гладкостью 1,1 Bekk s, толщиной 80 мкм (по 
ГОСТ 21444–75) [Ссылка на источник]. 

Печать покровного материала осуществляется на офсетной бумаге 
MAESTRO PRINT (Mondi Uncoated Fine Paper, Ружомберок, Слова-
кия) массой 120 г/м2, белизной 143% CIE, непрозрачностью 96% ISO, 
гладкостью 160 Bendtsen ml/min, толщиной 145 мкм (по ГОСТ 20283) 
[Ссылка на источник]. 

 
2.2.4.2 Выбор печатной краски. Печатная краска выбирается, 

исходя из типа оборудования и марки бумаги. 
Печать осуществляется триадными красками производства анг-

лийской фирмы OpenShaw. Краски сделаны из экологически чистого 
сырья, имеют повышенное содержание пигмента, что позволяет дос-
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тигнуть необходимой насыщенности изображения малым красочным 
слоем. Триадные краски для офсетной печати фирмы Openshaw 
Sterling Process — желтая, пурпурная, голубая и черная. 

Основными преимуществами красок Sterling являются: 
– хорошая впитываемость; 
– повышенное содержание пигмента; 
– возможность применения УФ-лакирования или ламинирования; 
– быстрое закрепление и повышенная износостойкость; 
– высокий уровень глянца; 
– четкая растровая точка и минимальное растискивание [Ссылка 

на источник]. 

2.2.5 Определение конструкции печатной продукции 

Далее приводится характеристика проектируемого книжного изда-
ния Габриэля Гарсиа Маркеса «Любовь во время чумы» в таблице 2.10.  

 
Таблица 2.10 — Техническая характеристика издания 

Показатели конструкции издания Проектируемые характеристики 
Объем издания, печ. л. 8+1 
Объем издания, бум. л 4+0,5 
Объем издания, с. 256+32 
Количество тетрадей 16+2 
Количество сгибов в тетради 3 
Количество страниц в тетради 16 
Дополнительные элементы Вклейка — 2 тетради по 16 страниц 
Вид оформления форзаца Простой незапечатанный 
Внешнее покрытие книжного издания Переплетная крышка тип 7 Бц 
Способ комплектовки блока Подборкой 
Способ скрепления блока Потетрадное шитье нитками 

 
Для создания макета раскладки для форзаца и покровного мате-

риала переплетной крышки следует определить размеры заготовок 
данных элементов. Размер заготовки для форзаца: 

Шф = 2 ⋅ Шд.о,                                           (2.8) 

где Шф — ширина форзаца, мм; 
Шд.о — ширина издания до обрезки, мм.  

Вф = Вд.о,                                              (2.9) 
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где Вф — высота форзаца, мм; 
Вд.о — высота издания до обрезки, мм.  

Шф = 2 · 135 = 270 мм. 
Вф = 210 мм. 

Чтобы найти размер заготовки покровного материала переплет-
ной крышки, необходимо вычислить толщину блока: 

Тб = (0,5 · d · Vп.л · hт.б) + Nд · hд,                        (2.10) 

где d — доля листа; 
Vп.л — объем издания, печ. л.; 
hт.б — толщина тиражной бумаги, мм; 
Nд — количество листов дополнительных элементов; 
hд — толщина листа бумаги дополнительных элементов, мм. 

Тб = 0,5 · 32 · 8 · 0,08 + 16 · 0,14 = 12,5 мм. 

Размер заготовки для покровного материала переплетной крышки: 

Шп = Тб + 2 ⋅ (Ш + Кк + Кот + кп + З),                     (2.11) 

где Шп — ширина покровного материала, мм;  
Ш — ширина издания после обрезки, мм;  
Кк — толщина картона, (1–3) мм; 
кп — ширина передних кантов, 4 мм; 
Кот — толщина картона на отстав, (1–2) мм; 
З — загибка материала, 15 мм. 

Вп = В + 2 ⋅ (кв.н + Кк + З),                            (2.12) 

где Вп — высота покровного материала, мм; 
В — высота издания после обрезки, мм; 
кв.н — ширина верхних и нижних кантов, 3 мм. 

Шп = 12,5 + 2 ⋅ (130 + 2 + 4 + 15) = 315 мм. 

Высота покровного материала: 

Вп = 200 + 2 ⋅ (3 + 2 + 15) = 240 мм. 

При изготовлении макетов раскладки для элементов книжного 
издания следует учитывать долевое направление волокон бумаги. Ма-
кеты раскладки приводятся с учетом произведенных расчетов по оп-
ределению размеров заготовок элементов издания, а также с учетом 
выбранного оборудования. 
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Выполняя макет раскладки для листов блока форматом 84×108 см, 
необходимо учесть, что печать осуществляется на полуформатной пе-
чатной машине. Это значит, что для печати готовится бумага форма-
том 44×58 см (т. е. четверть обозначенного листа). 

Макеты раскладки для блока, вклейки, форзаца и покровного ма-
териала переплетной крышки представлены на рисунках 2.3–2.5. 

 

 
 

Рисунок 2.3 — Макет раскладки  
16-страничной тетради блока и дополнительного элемента 

 

 
Рисунок 2.4 — Макет раскладки покровного материала 
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Рисунок 2.5 — Макет раскладки для форзаца 
 
2.2.6 Технологические расчеты печатного процесса  
 
Расчеты загрузки по печатным процессам для проектируемого 

книжного издания Габриэля Гарсиа Маркеса «Любовь во время чумы» 
представлены в таблице 2.11. 

 
Таблица 2.11 — Расчет загрузки по печатным процессам 

Показатели загрузки  Проектируемые характеристики 
Элемент издания 
 

Блок Вклейка Покровный 
материал 

Формат бумаги и доля листа, см 44×58/8 44×58/8 42×74/3 
Объем, печ. л. 32 4 – 
Тираж, тыс. экз. 5 5 5 
Красочность (лицо+оборот) 2+2 4+4 4+0 
Группа сложности 2 2 2 
Проектируемая печатная машина Komori Lithrone S29P 
Формат прогонного листа, см 44×58 44×58 42×74 
Красочность машины (лицо+оборот) 2+2 4+0 4+0 
Количество дубликатов на листе 1 1 3 
Количество приладок 16 4 1 
Количество форм 64 16 4 
Количество листопрогонов, тыс. 80 20 1,667 
Количество краско-оттисков, тыс. 320 80 6,668 
Норма отхода бумаги на печатание, % 1,1 1,1 0,4 
Технические отходы на печатание, тыс. 
листопрогонов (Лпр ⋅ Нотх / 100) 

 
0,88 

 
0,22 

 
0,007 

Общее количество листопрогонов, тыс. 80,88 20,22 1,674 
Общее количество краско-оттисков, тыс. 323,52 80,88 6,696 

27
0 
м
м

 

60
0 
м
м

 

210 мм Линия реза 

Линия фальца 
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Расчет основных материалов. Требуемое количество бумаги Кбум.л 
для блока в бумажных листах рассчитывается по формуле:

  
печ рп.л

бум.л прил печ.ф

Н К
К 1 Н К ,

100

V
Т

а

⋅ 
= ⋅ ⋅ + + ⋅ 

              
(2.13) 

где Кбум.л — требуемое количество бумаги, бум. л.; 
Vп.л — объем издания, печ. л.;  
a — количество запечатанных сторон. При запечатывании бумаж-

ного листа с одной стороны а = 1, при запечатывании 2-х сторон а = 2, 
при наличии дубликатов на листе а = k, где k — количество дублика-
тов на листе; 

Т — тираж издания, экз.; 
Нпеч — норма отхода бумаги на печатание, %; 
Кр — красочность (при двусторонней печати Кр = красочность ли-

ца + оборота); 
Нприл — норма отхода бумаги на приладку, бум. л.; 
Кпеч.ф — количество печатных форм. 

бум.л
32 1,1 4

К 5000 1 25 64 85120
2 100

⋅ = ⋅ ⋅ + + ⋅ = 
    

бум. л. 

Требуемое количество бумаги Кбум.л для дополнительных элемен-
тов издания рассчитывается по формуле:

  
печ р

бум.л прил печ.ф

Н К
К 1 Н К ,

100

Т

n

⋅ 
= ⋅ + + ⋅ 

                  
(2.14) 

где п — количество дубликатов на листе бумаги (таблица 2.11). 
Требуемое количество бумаги для вклейки (в проектируемом из-

дании — 2 вклейки): 

бум.л
5000 1,1 8

К 2 1 25 16 11 280
1 100

⋅ = ⋅ ⋅ + + ⋅ = 
 

 бум. л. 

Требуемое количество бумаги для покровного материала: 

бум.л
5000 0,4 4

К 1 25 4 1794
3 100

⋅ = ⋅ + + ⋅ = 
 

 бум. л. 

Требуемое количество бумаги для форзаца: 

бум.л
5000 2

К 1250
8

⋅= =  бум. л. 
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Весовое количество бумаги Квес рассчитывается по формуле:
  

бум.л
вес

К
К ,

1000

А В m⋅ ⋅ ⋅
=

                                  
(2.15) 

где Квес — весовое количество бумаги, кг; 
А × В — формат бумаги, м2; 
Т — масса 1 м2 бумаги, г. 
Весовое количество бумаги для блока: 

вес
85120 0,44 0,58 115

К 2498
1000

⋅ ⋅ ⋅= =  кг. 

Весовое количество бумаги для вклейки: 

вес
11280 0,44 0,58 115

К 331
1000

⋅ ⋅ ⋅= =  кг. 

Весовое количество бумаги для покровного материала переплет-
ной крышки: 

вес
1794 0,42 0,74 120

К 67
1000

⋅ ⋅ ⋅= =  кг. 

Весовое количество бумаги для форзаца: 

вес
1250 0,60 0,90 120

К 81
1000

⋅ ⋅ ⋅= =  кг. 

Результаты расчетов бумаги приводятся в таблице 2.12. 
Расчет количества краски на тираж определяется по формуле:

  

кр пер расхК К Н ,N= ⋅ ⋅                                 (2.16) 

где Ккр — требуемое количество краски, г; 
N — количество учетных единиц, тыс. краско-оттисков (таблица 2.11);  
Кпер — коэффициент перевода физических печатных листов в ус-

ловные; 
Нрасх — норма расхода краски на 1000 краско-оттисков формата 

60×90 см, г. 
Нормы расхода краски на 1000 краско-оттисков формата 60×90 

определяются по «Справочнику технолога-полиграфиста № 5». 
Расчет количества краски для блока на тираж: 

Кпер = 
44 58

0,47.
60 90

⋅ =
⋅
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Ккр.(Ч) = 
323,52

0,47 60
2

⋅ ⋅  = 4562 г ≈ 4,56 кг. 

Ккр.(Г) = 
323,52

0,47 78
2

⋅ ⋅  = 5930 г  ≈ 5,93 кг. 

 
Таблица 2.12 — Расчет бумаги на печатание 

Элемент печатной продукции 
 

Блок Вклейка Покровный 
материал 

Форзац 

Формат бумаги, см 44×58 44×58 42×74 60×90 

Тираж, тыс. экз. 5 5 5 10 

Масса 1 м2 бумаги, г 115 115 120 120 

Норма отхода бумаги на печа-
тание, % 1,1 1,1 0,4 — 

Норма отхода бумаги на при-
ладку (на одну печатную фор-
му), бум. л. 25 25 25 — 

Количество бумаги, бум. л. 85 120 11 280 1794 1250 

Количество бумаги, кг 2498 331 67 81 

 
Расчет количества краски для дополнительных элементов (вклей-

ки) на тираж: 

Ккр.(Ч) = 
80,88

4
 · 0,47 · 60 = 570 г ≈ 0,57 кг. 

Ккр.(Г) = 
80,88

4
 · 0,47 · 78 = 741 г ≈ 0,74 кг. 

Ккр.(П) = 
80,88

4
 · 0,47 · 72 = 684 г ≈ 0,68 кг. 

Ккр.(Ж) = 
80,88

4
 · 0,47 · 125 = 1 188 г ≈ 1,19 кг. 

Расчет количества краски для покровного материала переплетной 
крышки на тираж: 

Кпер = 
42 74

60 90

⋅
⋅

 = 0,58. 
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Ккр.(Ч) = 
6,696

4
 · 0,58 · 54 = 52 г  ≈ 0,05 кг. 

Ккр.(Г) = 
6,696

4
 · 0,58 · 65 = 63 г ≈ 0,06 кг. 

Ккр.(П) = 
6,696

4
 · 0,58 · 58 = 56 г ≈ 0,06 кг. 

Ккр.(Ж) = 
6,696

4
 · 0,58 · 115 = 112 г ≈ 0,11 кг. 

Результаты расчетов количества краски на тираж оформляются в 
виде таблицы 2.13. 
 
Таблица 2.13 — Расчет краски на печатание 

Элемент  
издания 

Количество 
краско-
оттисков, 
тыс. 

Коэффициент  
перевода физических 
печатных листов 

 в условные 

Норма расхода 
краски на 1000 
краско-оттисков 
формата 60×90, г 

Количество 
краски, кг 

Блок: 
– голубая 
– черная 

 
161,76 
161,76 

0,47 
 

78 
60 

 
5,93 
4,56 

Вклейка: 
– голубая 
– желтая 
– пурпурная 
– черная 

 
20,22 
20,22 
20,22 
20,22 

0,47 

 
78 
125 
72 
60 

 
0,74 
1,19 
0,68 
0,57 

Покровный ма-
териал: 

– голубая 
– желтая 
– пурпурная 
– черная 

 
 

1,674 
1,674 
1,674 
1,674 

0,58 

 
 

65 
115 
58 
54 

 
 

0,06 
0,11 
0,06 
0,05 

2.2.7 Контроль качества  
на редакционно-издательском этапе подготовки 

Контроль должен производится на основе действующих стандар-
тов и требований. 



2 Примеры выполнения технологического раздела… 

 

58 

Качество — это совокупность свойств продукции, то есть харак-
теристик объекта, относящихся к его способности удовлетворять ус-
тановленные или предполагаемые потребности в системе производст-
венных отношений или личного потребления.  

Оценка качества — регулярная проверка соответствия продукции 
(книжных изданий) конкретным требованиям. Чтобы выявить несоот-
ветствия, нужно осуществить контроль качества, который включает 
операции измерения и анализа. Контроль качества издательской про-
дукции происходит на всех этапах ее производства — от авторского 
оригинала до брошюровочно-переплетных процессов. 

Проверку соответствия готовой продукции (полуфабрикатов) тре-
бованиям ТУ и другим НД производят согласно методам контроля, 
указанным в таблице 2.14. 
 
Таблица 2.14 — Карта технического контроля на издательском этапе 

Операция 
Параметры 
контроля 

Метод 
контроля 

Средство 
контроля 

Контро-
лирующее 
лицо 

Характер 
контроля 

Прием рукописи 2 месяца — 
15,2 авт. л. 

Визуальный 
 

Рукопись Редактор, 
главный  
редактор 

Сплошной

Редактирование, 
вычитка ориги-
нала  

3,3 авт. л в 
день 

Визуальный 
 

Рукопись, кор-
ректурные зна-
ки, справоч-
ники 

Редактор Периоди-
ческий 

Макетирование  3 авт. л. в 
день 

Визуальный 
 

Корректура, 
правила вер-
стки 

Редактор Сплошной

Подготовка ху-
дожественного 
оформления 

Обложка, 
иллюстра-
ции 

Визуальный,
инструмен-
тальный 

ГОСТ, линей-
ка, компьютер 

Техниче-
ский ре-
дактор 

Сплошной

Верстка 3,5 уч. изд. л. 
в день 

Визуальный,
инструмен-
тальный 

Распечатка по-
лос, компью-
тер, правила 
верстки 

Версталь-
щик, ре-
дактор, 
главный 
редактор 

Сплошной

Корректура 
верстки 

2,8 уч. изд. л. 
в день 

Визуальный Корректура, 
компьютерная 
верстка 

Версталь-
щик, ре-
дактор 

Периоди-
ческий 
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Окончание таблицы 2.14 

Операция 
Параметры 
контроля 

Метод 
контроля 

Средство 
контроля 

Контро-
лирующее 
лицо 

Характер 
контроля 

Сверка фото-
форм с макетом 

Оригинал- 
макет на 
кальке и бу-
маге 

Визуальный Калька, бумага Корректор Сплошной

Подписание в 
печать 

Оригинал- 
макет на 
кальке 

Визуальный, 
измеритель-
ный 

Калька, ГОСТы,
ТУ 

Технолог, 
главный 
редактор 

Сплошной

Чистые листы Сроки пе-
чати 

Визуальный,
измеритель-
ный 

Чистые лис-
ты, оригинал-
макет 

Технолог, 
главный 
редактор 

Сплошной

Подписание сиг-
нального экзем-
пляра 

Сроки пе-
чати 

Визуальный Сигнальный 
экземпляр 

Технолог, 
главный 
редактор 

Сплошной

 
Таким образом, проектируемое книжное издание Габриэля Гарсиа 

Маркеса «Любовь во время чумы» представляет собой книжное изда-
ние в переплетной крышке, отпечатанное офсетным способом печати. 
Блок печатался на четырехкрасочной полуформатной листовой печат-
ной машине Komori Lithrone S29P (2+2) с переворачивающим устрой-
ством тиражом 5 тыс. экз. Для печати дополнительных элементов и 
покровного материала использовалась та же четырехкрасочная полу-
форматная листовая печатная машина (4+0) Komori Lithrone S29Р с 
отключенным переворачивающим устройством. 

Для блока и дополнительных элементов была выбрана мелован-
ная бумага Stora Enso, массой 115 г/м2, формата 44×58 см. Для печати 
покровного материала переплетной крышки — офсетная бумага 
MAESTRO PRINT (Mondi Uncoated Fine Paper, Ружомберок, Слова-
кия) массой 120 г/м2 формата 42×74 см. 

 
2.3 Малотиражная книжная продукция  

 
В настоящее время в производстве книжно-журнальной продук-

ции увеличивается доля изданий, выпускаемых малыми тиражами, 
растет потребность в оперативном выпуске быстро обновляющейся 
информации. Одним из вариантов решения этих задач может быть 
выбор цифровой печати.  
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В общем случае под цифровой печатью понимают технологию 
получения оттиска в печатающем устройстве на основе поступающих 
в него цифровых данных. Цифровым при этом является не способ пе-
реноса изображения, а способ его создания на основе оригинала в ви-
де цифрового файла.  Цифровая печать экономически выгодна для ти-
ражей от одного до нескольких тысяч экземпляров с одинаково 
высоким качеством. 

Технологию Computer-to-print (компьютер – печать) характери-
зует отсуствие материальной печатной формы, в каждом печатном 
цикле информация заново регистрируется в печатном устройстве, что 
позволяет изменять (персонифицировать)  информацию в ходе печати 
тиража. При этом, поскольку последовательно печатаются уже подоб-
ранные экземпляры, появляется возможность выполнять послепечат-
ные операции в режиме on-line, и речь уже идет о технологии «файл – 
готовая печатная продукция». На сегодняшний день в таком режиме 
изготавливаются наиболее распространенные виды печатной продук-
ции: брошюры (крытье обложкой, сшивание двумя проволочными 
скобами внакидку, фальцовка и фронтальная подрезка) и книги в мяг-
кой обложке с клеевым бесшвейным скреплением. 

Но даже когда следующие за печатью операции выполняются на 
отдельном оборудовании, оперативность выпуска и себестоимость от-
тиска малотиражной продукции все равно намного выше, чем при ис-
пользовании плоской офсетной печати, подразумевающей отдельный 
процесс изготовления печатных форм.   

Полиграфическое оборудование, реализующее эту технологию, 
использует разные принципы получения оттиска. Большой класс циф-
ровых печатных машин составляют лазерные устройства, в которых 
цифровая информация переносится на электростатический цилиндр с 
использованием лазерного излучения (создается виртуальная запись 
изображения за счет участков, которые имеют заряды разного знака). 
Тонер прилипает к областям на барабане, обработанным лазером, по-
сле чего с барабана переносится на печатную поверхность. Тонер мо-
жет быть порошковым или жидким. Изображение, напечатанное су-
хим тонером, закрепляется на печатной поверхности путем нагрева-
ния, а изображение, напечатанное жидким тонером, высушивается по-
сле нанесения тонера на печатную поверхность.  

В устройствах с непрерывной струйной печатью капли чернил без-
остановочно наносятся на запечатываемую поверхность в соответствии 
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с цифровым файлом изображения. Небольшие насосы выталкивают 
чернильные капли через сопло печатающей головки со скоростью бо-
лее миллиона капель в секунду, что делает изображение аналогичным 
по качеству и равномерности переходов тонов с фотографией. 

По технологии Computer-to-prеss печатная форма изготавливается 
непосредственно в печатной машине, то есть цифровым является из-
готовление печатной формы, с которой затем выполняется тиражиро-
вание одним из обычных способов печати.  

По такому принципу построены машины плоской офсетной печа-
ти со встроенной системой изготовления печатной формы, так назы-
ваемые системы direct imaging (DI).  

Трафаретный способ нанесения краски на бумагу с цифровым из-
готовлением печатной формы реализован в ризографии. В ризографе 
цифровая информация об оригинале (полученная с компьютера или в 
ходе сканирования оригинал-макета) управляет термоголовкой, кото-
рая прожигает отверстия в формном материале (мастер-пленке). Под-
готовленная форма автоматически закрепляется на сетчатом формном 
цилиндре, в процессе печати краска продавливается на бумагу через 
отверстия, сделанные термоголовкой.    

Цифровая печать позволяет снизить общую стоимость продук-
ции и расширить возможности публикации новых материалов, осо-
бенно в случае с малотиражными учебно-методическими материала-
ми. Поэтому в качестве примера и будет рассмотрено такое учебное 
издание. 

2.3.1 Определение издательско-полиграфического  
оформления издания в мягкой обложке 

Издательско-полиграфическое оформление проектируемого изда-
ния определяется в соответствии с читательским назначением и вари-
антом оформления. При разработке полиграфического оформления 
необходимо учитывать вид издания, его целевое назначение, а также 
читательский адрес. 

Издательско-полиграфическое оформление проектируемого учеб-
ного издания «Редакторская подготовка изданий для детей. Учебно-
методическое пособие для студентов специальности 1-47 01 01 “Изда-
тельское дело”» соответствует требованиям СТБ 1339–2002 «Учебни-
ки и учебные пособия для системы высшего и среднего специального 
образования» и представлено в таблице 2.15. 
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Таблица 2.15 — Издательско-полиграфическое оформление издания 
Показатели оформления издания Проектируемые характеристики издания 

Целевое назначение Учебное 
Материальная конструкция Книжное, в обложке 
Знаковая природа информации Текстовая 
Периодичность Непериодическое издание 
Вариант оформления Второй 
Формат издания и доля листа, см 60×84/16 
Формат полосы набора, кв. 61/2×91/2 
Объем издания, печ. л. 9 
Объем издания, с. 144 
Тираж издания, экз.  500 
Группа сложности основных элемен-
тов издания: 

– блока 
– обложки 

 
 
1 
3 

Красочность (лицо+оборот): 
– блока 
– обложки 

 
1+1 
4+0 

Характер оригинала: 
– блока 
– обложки 

 
Текстовый 

Изобразительный, полутоновый 

 
2.3.2 Выбор и обоснование выбора способа печати    

Здесь следует обсудить преимущества использования для учебно-методи-
ческих изданий цифровой печати по сравнению с офсетной. При этом, для 
небольших тиражей акцент следует сделать на разнице в себестоимости 
продукции. Также нужно подчеркнуть значение ускоренного цикла и воз-
можности персонификации выпуска для учебных изданий, что дает воз-
можность оперативного внесения изменений в учебные пособия и адапта-
ции программ обучения под конкретные аудитории.  
При обсуждении области использования различных способов печати сле-
дует обязательно указывать источники информации и учитывать актуаль-
ность приведенных в них данных. Так, в разных источниках граница меж-
ду рентабельным использованием цифровой и классической офсетной пе-
чати колеблется от тиража 300 экз. до 1000 экз.  
Корректнее использовать не жесткие границы, а области применения раз-
личных вариантов цифровой и классической печати с учетом получения 
определенного качества.  
Например, в этом разделе пояснительной записки можно привести диа-
грамму, аналогичную представленной ниже на рисунке 2.6. 
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Рисунок 2.6 — Области применения печатного оборудования 

 
Наилучшим вариантом обоснования являются статистические данные ти-
пографий, в которых возможно размещение заказа на печать.  
Если преимущества цифровой печати в силу конкретных причин не яв-
ляются определяющими, и для печати малых тиражей выбран офсетный 
способ печати, то после обоснования такого решения все дальнейшие 
расчеты следует выполнять как для книг со средними и большими ти-
ражами. 

Пусть, например, рассматриваемое издание предполагается печа-
тать на базе конкретного печатного центра некоторого высшего учеб-
ного заведения, где имеется листовая офсетная однокрасочная печат-
ная машина среднего формата, цифровой дупликатор (ризограф) и 
цветной цифровой принтер/копир. 

В этом случае с учетом тиража и средних требований к качеству 
целесообразно выбрать цифровую технологию, причем для блока 
можно использовать цифровую трафаретную печать (ризографию), а 
для обложки — лазерную.   

Здесь следует обсудить основные достоинства использования ризографии 
для печати текстовых однокрасочных изданий. Затем привести преимуще-
ства применения 4-красочного лазерного устройства для печати обложек, 
которые содержат цветные полутоновые изображения. 

Традиционный 
офсет 

Цифровой офсет 
DI-технология 

Копир 

Цифровые машины 

Принтер 
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2.3.3 Выбор и обоснование выбора оборудования  
для печатания тиража 

В данном случае, поскольку рассматривается конкретный печатный уча-
сток, где для каждого способа печати имеется по одной единице оборудо-
вания, можно уже не обсуждать отдельно преимущества конкретных ма-
рок ризографов и лазерных принтеров.  

Для печати блока издания выбран ризограф RISO RP 3100 со 
встроенным компьютерным интерфейсом, а для печати обложки —
цветной лазерный копир-принтер CanonCLC 2620, основные техниче-
ские характеристики которых представлены в таблице 2.16 [Ссылка на 
источник]. 

 
Таблица 2.16 — Технические характеристики печатного оборудования 

Основные показатели RISO RP 3100 CanonCLC 2620 

Максимальный формат запечаты-
ваемого листа бумаги, мм 

297×420 (А3), 
(максимальная площадь 
печати — 290×412) 

320×457 — SRA3 

Минимальный формат запечаты-
ваемого листа бумаги, мм 

90×140 150×210 (А5) 

Масса 1 м2 бумаги, г 46–210 64–235 

Производительность, с./мин 90–130 26 цветных А4 

Габариты, см (ширина×глубина×
×высота) 

132×70×66 80×62×77 

Максимальное разрешение печа-
ти, dpi 

300×400 600×600 

Красочность (лицо+оборот) 1+0 4+0 

 
2.3.4 Выбор и обоснование выбора  
расходных материалов печатного процесса 

Для проведения эффективного и бесперебойного процесса печа-
тания необходимо правильно подобрать основные материалы. 

При печати на ризографе подходит офсетная и типографская бу-
мага, может использоваться бумага от 46 до 210 г/м2, нельзя использо-
вать бумагу с покрытием (мелованную).  

Учитывая, что издание учебное, однокрасочное, рассчитанное на 
высокую интенсивность использования, целесообразно выбрать мате-
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риал с достаточной белизной, механической прочностью и гладко-
стью, с невысокой степенью проклейки. Выбирается для проектируе-
мого издания офсетная бумага № 2, марки А, массой 70 г/м2. 

Для цветной обложки, которая будет отпечатана на принтере, вы-
бирается бумага для цветной цифровой лазерной печати СolorCopy. 
Бумагу характеризует высокая белизна, гладкость, ровность, специ-
альная обработка поверхности и прекрасное формование листа для 
равномерного переноса тонера, хорошей цветопередачи и беспере-
бойной работы. Она одобрена ведущими производителями печатной 
техники. Бумага разных форматов (А4, A3, SRA-3) предлагается раз-
личной массой 1 м2 (от 90 до 350 г). Учитывая, что проектируемое из-
дание с клеевым бесшвейным скреплением имеет небольшую толщи-
ну корешка, выбирается бумага 120 г/м2. 

Для ризографии используется специальный пастообразный краси-
тель, поставляемый в специальных тубах, емкостью 1 литр. Туба с 
краской устанавливается внутри формного цилиндра ризографа.  

Для МФУ CanonCLC 2620 используются цветные тонеры черно-
го, желтого, пурпурного и голубого цветов, емкость каждого кар-
триджа составляет около 500 г. 

2.3.5 Определение конструкции печатной продукции 

Проектируемое издание по конструкции представляет собой кни-
гу в обложке, скрепленную клеевым бесшвейным способом. Учебное 
издание характеризуется высокой интенсивностью использования, по-
этому выбирается обложка типа 3, которая приклеивается к корешку 
блока и к его крайним страницам (полоса вдоль корешка 5–7 мм), что 
обеспечивает нужную прочность соединения. 

Формат проектируемого издания 60×84/16 и второй вариант 
оформления определяют размеры книжного блока до и после обрез-
ки. Но печататься тираж будет на ризографе на листах формата А3, 
из которых после фальцовки и будут получены тетради для форми-
рования книжного блока. Поэтому вместо стандартных листов 60×84 
см все расчеты выполняются для так называемых прогонных листов 
размером 30×42 см. Следует заметить, что максимальная запечаты-
ваемая область для ризографа (см. таблицу 2.16) примерно на 8 мм 
меньше по длине и ширине, чем размеры прогонного листа, что хо-
рошо согласуется с размерами издания после обрезки и форматом 
полосы набора. 
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Характеристика проектируемого издания представлена в таб-
лице 2.17. 

 
Таблица 2.17 — Техническая характеристика издания 

Показатели конструкции издания Проектируемые характеристики 

Формат издания до обрезки, мм 150×210 

Формат издания после обрезки, мм 145×200 

Формат прогонного (тиражного) листа, мм 300×420 

Внешнее покрытие продукции Обложка тип 3 

Количество сгибов в тетради 2 

Количество страниц в тетради 8 

Количество тетрадей 18 

Способ комплектовки блока  Подборкой 

Способ скрепления блока Клеевое бесшвейное 

 
Макет раскладки для тетрадей блока с учетом выбранного обору-

дования представлен на рисунке 2.7.  

 
 
 

  

  

 
 

Рисунок 2.7 — Макет раскладки  
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Рассчитаем размер заготовки для мягкой обложки: 

Шо = 2 · Шд.о + Тб,                                    (2.17) 

где Шо — ширина обложки, мм;  
Шд.о — ширина блока до обрезки, мм;  
Тб — толщина блока, мм. 

Тб = (0,5 · d · Vп.л · hт.б) + Nд · hд,                        (2.18) 

где d — доля листа; 
Vп.л — объем издания, печ. л.; 
hт.б — толщина тиражной бумаги, мм. 
Для выбранной офсетной бумаги 70 г/м2 толщина составляет 

примерно 0,1 мм. 
Следует заметить, что произведение доли на объем в печатных 

листах дает число страниц издания.  

В рассматриваемом случае d · Vп.л  = 16 · 9 = 144 с. Если учитывать, что 
для ризографа прогонный лист в 4 раза меньше, соответственно печатных 
оттисков понадобится 4 · 9 = 36, а каждый из них содержит по 8 с., то для 
листов формата А3 получим d · V = 4 · 36 = 144 с. Разумеется, в обоих 
случаях получаем одинаковое число страниц, что еще раз позволяет про-
контролировать правильность расчетов при печати на бумаге, отличной от 
той, что указана в формате издания. 

Поскольку число страниц издания является известной величиной 
(см. таблицу 2.16), то ее можно напрямую использовать для определе-
ния толщины блока:  

Тб = (0,5 · 144 · 0,1) = 7,2 ≈ 7 мм. 

Шо = 2 · 150 + 7 = 307 мм. 

Высота обложки равна высоте блока до обрезки: 

Во = 210 мм. 

Таким образом, размер заготовки для обложки составляет 210×307 
мм. Необходимо подобрать такой формат бумаги, чтобы оставалось 
минимальное количество обрезков бумажного листа. Печать обложки 
будет выполнена на лазерном принтере, который позволяет печатать 
на бумаге формата SRA3, поэтому выбирается оптимальный размер 
320×457 мм (рисунок 2.8).  
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Рисунок 2.8 — Макет раскладки обложки  

2.3.6 Технологические расчеты печатного процесса  

Как уже отмечалось выше, печать блока выполняется на бумаге 
в 4 раза меньше, чем стандартная 60×84 см. Поэтому листопрогонов 
на один экземпляр книги понадобится в 4 раза больше, чем объем в 
стандартных печатных листах: 4 · 9 = 36. Для получения общего 
числа листопрогонов следует эту величину умножить на тираж:  
36 · 0,5 = 18 тыс. листопрогонов.  

При печати обложек за один листопрогон печатаются два дублика-
та на листе сразу в 4 краски, поэтому общее число листопрогонов в 
два раза меньше величины тиража. 

 

В отличие от классических способов печати, для цифровой печати нет ут-
вержденных норм отхода бумаги на печать. Ввиду большого разнообразия 
применяемых печатных устройств и характеристик используемых бумаг 
процент отхода бумаги может значительно меняться. Иногда такие данные 
приводят производители печатного оборудования при сравнении различ-
ных моделей. При практических расчетах удобнее всего использовать ста-
тистические данные предприятий, использующих оборудование анало-
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гичное рассматриваемому в дипломной работе. Наилучшим вариантом яв-
ляются данные, которые получены в ходе работы конкретной типографии, 
если рассматриваемое в дипломе издание планируется там печатать. 
В любом случае следует обязательно указать источник информации о раз-
мере отходов бумаги. 

Процент отхода бумаги при печати на ризографе взят из [Ризогра-
фия. А. В. Чуркин], процент отхода бумаги при печати на МФУ Canon 
CLC 2620 цветных оттисков на выбранной бумаге взят на основе опы-
та работы печатного центра, где будет выполняться печать. 

Расчет загрузки по печатным процессам для проектируемого 
книжного издания с учетом выбранного печатного оборудования и по-
лиграфических материалов приведен в таблице 2.18, расчет основных 
материалов — в таблицах 2.19 и 2.20. 

 
Таблица 2.18 — Расчет загрузки по печатным процессам 

Показатели загрузки Проектируемые характеристики 

Формат издания и доля листа, см 60×84/16 
Объем, печ. л. 9 
Тираж, тыс. экз. 0,5 
Элемент издания Блок Обложка 
Красочность (лицо+оборот)  1+1 4+0 
Группа сложности  1 2 
Проектируемая печатная машина  RISO RP 3100 Canon CLC 2620 
Формат прогонного листа, см 30×42 32×46 
Количество дубликатов на листе  — 2 
Красочность машины (лицо+оборот)  1+0 4+0 
Количество листопрогонов, тыс. 18 0,25 
Количество краско-оттисков, тыс. 18 1 
Отходы бумаги на печатание, % 1 3 
Общее количество краско-оттисков, тыс. 18,18 1,03 

 
Рассчитаем количество бумажных листов на один экземпляр 

издания. 
Количество бумажных прогонных листов для блока:

  
пр.л печ

бум.лК 1 ,
2 100

V H
T  = ⋅ ⋅ + 

                                        

(2.19) 

где Кбум.л — требуемое количество бумаги, бум. л.; 
Vпр.л — объем издания, прогонных листов;  
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Т — тираж издания, экз.; 
Нпеч — отходы бумаги на печатание, %. 

бум.л
36

К 500 1,01 9090
2

= ⋅ ⋅ =
 
бум. л. А3. 

Количество бумажных листов для обложки:
  

печ
бум.лК 1 ,

100

T H

n
 = + 
                                                  

(2.20) 

где п — количество дубликатов на листе бумаги. 

бум.л
500

К 1,03 258
2

= ⋅ ≈
  
бум. л. SRA3. 

Весовое количество бумаги для блока и обложки определяется по 
формуле:

  
бум.л

вес

К
К ,

1000

А В m⋅ ⋅ ⋅
=

                                           

(2.21) 

где Квес — весовое количество бумаги, кг; 
А × В — формат бумаги, м2; 
т — масса 1 м2 бумаги, г. 
Результаты расчетов по формулам заносятся в таблицу 2.19. 
Весовое количество бумаги для блока: 

вес
9090 0,3 0,42 70

К 80,2
1000

⋅ ⋅ ⋅= =
 

кг. 

Весовое количество бумаги для обложки: 

вес
258 0,32 0,46 120

К 4,56
1000

⋅ ⋅ ⋅= = ≈ 4,6 кг. 

 
Таблица 2.19 — Расчет бумаги на печатание 

Элемент  
издания 

Формат  
бумаги  

Масса 1 м2 
бумаги, г 

Количество 
бумаги, бум. л.

Количество  
бумаги, кг 

Блок А3 70 9090 80,2 

Обложка SRA3 120 258 4,6 

Всего 84,8 
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По данным [Ризография. А. В. Чуркин]], при печати на ризографе 
норма расхода одной тубы емкостью 1 л составляет 10 тыс. краско-
отисков. Значит, для печати 18,18 тыс. оттисков понадобится 1,8 л 
краски, то есть почти две тубы. 

Для МФУ CanonCLC 2620 емкость каждого картриджа около 500 г, 
заявленный ресурс картриджа 25 000 копий А4 при 5% заполнении. 
Обложка запечатана растровым изображением полностью, учитывая 
характер этого изображения можно принять, что заполнение листа 
бумаги краской каждого цвета примерно 50, то есть запечатать можно 
в 10 раз меньшее число страниц. Размер используемого листа (32×46 см) 
больше А4 (21×30 см) в 2,34 раза, а значит ресурс картриджа следует 
уменьшить во столько же раз: 2500 / 2,34 = 1068.  

Поскольку процент заполнения краской принимался приблизи-
тельно, то для простоты расчетов можно принять, что полученный ре-
сурс примерно равен суммарному числу краскооттисков для обложки 
(1,03 тыс.). Таким образом, для печати потребуется примерно 500 г 
тонера или, учитывая что печать 4-красочная, каждого тонера необхо-
димо по 500 / 4 = 125 г.  

Результаты расчетов количества краски на тираж представлены в 
таблице 2.20. 

 
Таблица 2.20 — Расчет краски на печатание 

Количество краски/тонера 
Издание 

Черная Голубая Пурпурная Желтая 

Блок 1,8 л – – – 

Обложка 125 г 125 г 125 г 125 г 

 
2.3.7 Контроль качества  
на редакционно-издательском этапе подготовки 

Карта технического контроля на издательском этапе при цифровой печати 
отличается от приведенной в п.п. 2.7 данного пособия только тем, что от-
сутствуют операции по изготовлению фотоформ. После корректуры вер-
стки выполняется пробный оттиск, достаточное качество которого и слу-
жит основанием для печати тиража. Пробный оттиск обложки играет роль 
цветопробы, цветопередача контролируется путем сравнения с исходным 
изобразительным оригиналом.  

Таким образом, проектируемое учебно-методическое пособие «Ре-
дакторская подготовка изданий для детей» представляет собой книж-
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ное издание в мягкой обложке, для которого использована цифровая 
печать. Блок отпечатан на ризографе RISO RP 3100 на офсетной бу-
маге 70 г/м2 формата А3, а обложка –– на цветном лазерном принтере 
Canon CLC 2620 на бумаге для цифровой печати СolorCopy, 120 г/м2, 
формата А3+. 

 
2.4 Листовая продукция 

 
Листовая продукция, представляющая собой один или несколько 

листов сфальцованных или нет, с точки зрения конструкции является 
самой простой для проектирования. Отпечатанный лист может сразу 
являться экземпляром готовой продукции, например, для плаката, ес-
ли его формат совпадает с форматом тиражного листа и не требуется 
даже подрезка продукции.  

Для малоформатной продукции (визитки, открытки, листовки и 
др.) на листе будет отпечатано сразу несколько дубликатов с после-
дующей разрезкой. При этом в расчетах будет использоваться понятие 
прогонный тираж, то есть тираж, уменьшенный во столько раз, 
сколько одинаковых изображений отпечатывается одновременно. 

Листовая продукция может представлять собой и простой тексто-
вый документ, отпечатанный в одну краску с одной стороны листа.  

Однако, чаще всего, а тем более в дипломных работах специаль-
ности «Издательское дело», это рекламно-информационные издания с 
полноцветными изображениями высокого качества. В этом случае вы-
бор способа печати зависит в большей степени от тиража продукции и 
требований оперативности выпуска. Для примера рассмотрим печать 
буклета, то есть текстово-изобразительного издания небольшого фор-
мата с двусторонней печатью и последующей фальцовкой. 

2.4.1 Определение издательско-полиграфического  
оформления листовой продукции  

Проектируемое издание — рекламный буклет, анонсирующий 
выпуск издательством новой серии книг популярного автора. Издание 
содержит полутоновые иллюстрации из рекламируемой книги, фото-
графию автора и текстовую информацию.  

Буклет является наиболее эффективным видом рекламной поли-
графии, который в настоящий момент пользуется широким спросом. 
Буклет — это что-то среднее между обычной листовкой и небольшой 
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брошюрой. Однако производство его проще и экономичнее брошю-
ры, а в отличие от листовки, буклет позволяет разместить гораздо 
больше полезной информации без ущерба для ее восприятия. Попу-
лярность буклетов объясняется очевидными преимуществами этого 
вида печатной продукции: низкая стоимость на фоне высокой ин-
формативности; текст располагается на буклете более структуриро-
ванно, по сравнению с рекламной листовкой, что облегчает воспри-
ятие объемной информации потребителями; имеют компактную 
форму и привлекательный вид. 

Конструкция проектируемого буклета предполагает два парал-
лельных фальца, боковые части листов складываются вовнутрь изда-
ния. Такую конструкцию часто называют лифлет. Лифлет — с двух 
сторон запечатанный лист, как правило, с двумя или тремя фальцами, 
сложенный всевозможными способами, например: пополам, гармош-
кой, дельтообразно или любым другим способом, подчеркивающим 
индивидуальность рекламного продукта. Лифлет формата 100×210 мм 
идеально подходит для рассылки почтой в евроконверте, поэтому его 
часто называют евробуклет. 

Для проектируемого издания выбираем формат евробуклета, то 
есть в разложенном виде издание имеет формат листа А4. Издатель-
ско-полиграфическое оформление проектируемого буклета представ-
лено в таблице 2.21. 

 
Таблица 2.21 — Издательско-полиграфическое оформление буклета 

Показатели оформления издания Проектируемые характеристики издания 
Целевое назначение Рекламное 
Материальная конструкция Буклет (евробуклет) 
Знаковая природа информации Тексто-изобразительная 
Периодичность Непериодическое издание 
Формат сфальцованного изделия, мм 100×210 
Формат издания, мм 210×297 (А4) 
Объем издания,  листов А4 1 
Объем издания, полос 6 
Тираж издания, экз.  1000 
Группа сложности издания 3 
Красочность (лицо+оборот) 4+4 
Характер оригинала Изобразительный (полутоновые иллюст-

рации, фотографии) 
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2.4.2 Выбор и обоснование выбора способа печати 

При выборе способа печати проектируемого буклета в этом разделе пояс-
нительной записки следует привести особенности плоской офсетной печа-
ти и цифрового электрофотографического способа, а конкретнее — так 
называемой лазерной печати. Краткая характеристика цифрой печати дана 
в п. 2.3 данного пособия. 
Во многих литературных источниках еще можно встретить информацию о 
том, что цифровая печать по качеству уступает плоской офсетной. В настоя-
щее время это не так. Не говоря уже об устройствах для профессиональной 
фотопечати (чаще всего струйных), следует отметить, что современные ла-
зерные печатные устройства позволяют получить качество печати близкое к 
офсетным печатным машинам. А если учесть, что к качеству печати изобра-
жений в рекламных листовых изданиях предъявляются высокие, но далеко 
не максимальные требования, то при выборе между офсетной и цифровой 
лазерной печатной машиной фактор качества не является определяющим.  
Таким образом, на первый план выходит величина тиража. Цифровая пе-
чать — это один из самых популярных и рентабельных способов печати 
именно при малых тиражах (особенно до 500 экз.). Преимуществом опера-
тивной полиграфии является возможность печати переменных данных. Со-
временное оборудование для оперативной полиграфии позволяет персонали-
зировать каждый экземпляр изготавливаемой продукции. При заказе опера-
тивной цифровой полиграфии можно распечатать пробный вариант будущей 
продукции, чтобы клиент мог внести какие-либо изменения, а при печати 
офсетным способом это сделать невозможно, можно отпечатать столько эк-
земпляров продукции, сколько нужно, и при необходимости сделать по-
вторный тираж, в макет которого можно внести какие-либо изменения. 
В случае с относительно большими тиражами следует отдать предпочте-
ние классической плоской офсетной печати. Заметим, что если опреде-
ляющим фактором при этом является оперативность выпуска, то хорошим 
вариантом будет выбор так называемого «цифрового офсета», когда пе-
чатная форма плоской офсетной печати изготавливается непосредственно 
в печатной машине (обозначение модели машины включает абревиатуру 
DI – direct imaging). Общие сведения о технологии Computer-to-prеss при-
водятся в п.п. 2.3 данного пособия. 

Высокие требования к воспроизведению изобразительной инфор-
мации в полной мере могут быть удовлетворены при использовании 
плоской офсетной печати. Недостатком этого варианта для рекламной 
продукции является относительно длительный подготовительный 
процесс перед печатью тиража, отсутствие возможности оперативного 
изменения информации и нерентабельность малых тиражей. 

Проектируемое издание печатается тиражом в 1000 экземпляров, 
но если учесть его небольшой формат, то прогонный тираж будет 
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меньше как минимум в несколько раз. Печать малых тиражей на циф-
ровой машине рентабельна за счет экономии на дорогостоящих опе-
рациях (изготовлении пленок, печатных форм и др.). При этом стои-
мость одного оттиска не зависит от величины тиража и числа исполь-
зуемых красок. Важную роль для проектируемого рекламного издания 
также играет оперативность выпуска. Поэтому выбирается печать на 
цифровом лазерном печатном устройстве.  

2.4.3 Выбор и обоснование выбора  
оборудования для печатания тиража 

Цифровая печатная техника — относительно новое направление в 
полиграфии. И, отчасти, поэтому этим термином многие фирмы назы-
вают услуги по печати на цветных струйных принтерах, плоттерах и 
прочих подобных машинах. К профессиональной цифровой полигра-
фии относят печать изданий на полноцветных цифровых печатных 
машинах, обеспечивающих качество отпечатка, сравнимое с качест-
вом офсетной печати. В нашей стране наиболее распространены аппа-
раты для цифровой полиграфии Xerox, Ricoh, Canon и им подобные.  

Компания Xerox имеет свое представительство в Минске, совре-
менными печатными системами Xerox оснащены многие печатные 
фирмы, широко представлены на нашем рынке соответствующие рас-
ходные материалы для печати.  

Хорошим выбором для проектируемого издания может быть циф-
ровая печатная машина Xerox700i, основные технические характери-
стики которой представлены в таблице 2.22 [Ссылка на источник]. 

 
Таблица 2.22 — Характеристики печатного оборудования 

Основные показатели Xerox700i 
Максимальный формат запечатываемого 
листа бумаги, мм 

330×488 

Минимальный формат запечатываемого 
листа бумаги, мм 

101×142 

Масса 1 м2 бумаги, г 64–300 
Производительность, с. А3/мин 35 (бумага немелованная 64–176 г/м2)

25 (мелованная 106–176 г/м2) 
Габариты, мм (ширина× глубина × высота) 1714×777×1372 
Максимальное разрешение печати, dpi 2400×2400 
Красочность (лицо+оборот) 4+4 

 
Это оборудование имеет дуплексное устройство, то есть при не-

обходимости обеспечивает качественную двустороннюю печать.  
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Печатная секция Xerox700i может комплектоваться дополнитель-
ными финишными устройствами для создания буклетов как на 
немелованной, так и на мелованной бумаге (A4 и A3), модули фаль-
цовки и обрезки позволяют получить на выходе готовую продукцию 
[Ссылка на источник]. 

2.4.4 Выбор и обоснование выбора  
расходных материалов печатного процесса 

Для проведения эффективного и бесперебойного процесса печа-
тания необходимо правильно подобрать основные материалы. 

Печать буклетов может производиться на бумаге с разной плотно-
стью (от 90 до 250 г/м2 и более). Если буклеты изготовлены из бумаги 
плотностью выше 170 г/м2, то для качественной фальцовки нужно выпол-
нять биговку (продавленная канавка, по которой складывается буклет).  

Для проектируемого издания выбирается бумага 120 г/м2, что 
обеспечит хорошее соотношение цены и качества.  

Бумаги Colotech для цветной лазерной печати Xerox разработаны 
специально для этого оборудования [Ссылка на источник]. Высокие 
показатели белизны и гладкости способствуют хорошему переносу 
тонера на бумагу для создания качественного цветного изображения. 

Суперкаландрированная немелованная листовая бумага Colotech+ 
для цветной цифровой печати имеет однородную структуру, гладкую 
поверхность и высокую степень белизны. Высокие показатели белиз-
ны и непрозрачности листа гарантируют отличный контраст изобра-
жения и придают профессиональный вид документам.  

Немелованная бумага без покрытия позволяет получить более ес-
тественные отпечатки, для проектируемого издания это важно при пе-
чати фотографии автора рекламируемой книги, также на такой бумаге, 
по сравнению с мелованной, лучше читается текст. 

Для печати Xerox700i использует специальный тонер с более мел-
кими эмульсионно-агрегационными (EA) частицами и пониженной 
температурой плавления, что обеспечивает точную проработку мел-
ких деталей и полутоновых переходов. Это улучшает качество вос-
произведения изображения при снижении расхода тонера на каждую 
печатную страницу [Ссылка на источник]. 

Имеется возможность загрузки тонера во время работы благодаря 
наличию двух сменных черных тонер-картриджей SMart Kit, что 
обеспечивает более длительную работу и повышение производитель-
ности, так как замену расходных материалов можно проводить реже. 
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2.4.5 Определение конструкции печатной продукции 

Проектируемое изделие представляет собой один лист А4, отпе-
чатанный с обеих сторон. Для печати выбрана цифровая машина, по-
зволяющая запечатывать листы формата А3 и более.  

Если печатная машина оснащена дополнительными модулями для изго-
товления брошюры, то печать будет выполняться на листах А4. Если 
фальцовка и разрезка/подрезка будут производиться отдельно, то опти-
мальным будет вариант печати двух дубликатов на одном листе формата 
А3. Рассмотрим подробнее второй вариант. 

Расчеты выполняются для прогонных листов размером 297×420 мм. 
Характеристика проектируемого издания представлена в таблице 2.23. 

 
Таблица 2.23 — Техническая характеристика буклета 

Показатели конструкции изделия Проектируемые характеристики 
Формат изделия, мм 210×297 
Формат прогонного (тиражного) листа, мм 297×420 
Количество сгибов листа 3 

 
Макет раскладки для буклета с учетом выбранного оборудования 

представлен на рисунке 2.9. Линии фальцовки, обозначенные на ри-
сунке 2.9 пунктиром, делят буклет на три полосы по 100/100/97 мм, 
меньшая полоса должна быть внутри сфальцованного буклета.  

 
 
 

  

  

  

 
 

Рисунок 2.9 — Макет раскладки двух дубликатов буклета  

420 мм

29
7 
м
м

  

210 мм

10
0 
м
м

 
97

 м
м

 

Линия реза 

Линия фальца



2 Примеры выполнения технологического раздела… 

 

78 

2.4.6 Технологические расчеты печатного процесса  

Как уже отмечалось выше, печать выполняется на бумаге в два 
раза больше, чем формат буклета, поэтому за один листопрогон печа-
таются два экземпляра сразу в 4 краски. Таким образом, прогонный 
тираж в два раза меньше необходимого числа экземпляров. Поскольку 
машина автоматически запечатывает оборотную сторону листа, то за 
один листопрогон получается 8 краско-оттисков. 

Отходы бумаги на печать, фальцовку и разрезку применяются в раз-
мере 3%. Подробнее о нормах отхода бумаги см. п 2.3.6 данного пособия.  

Расчет загрузки по печатным процессам для проектируемого лис-
тового издания с учетом выбранного печатного оборудования и поли-
графических материалов приведен в таблице 2.24, расчет основных 
материалов — в таблицах 2.25 и 2.26. 

Расчет количества бумажных листов для изготовления буклета с 
учетом отходов бумаги:  

бум.лК 1 ,
100

T H

n
 = ⋅ + 
                                                

(2.22) 

где Кбум.л — требуемое количество бумаги, бум. л.; 
Т — тираж издания, экз.; 
п — количество дубликатов на листе тиражной бумаги; 
Н — процент отхода бумаги на производство, %. 

бум.л
1000

К 1,03 515
2

= ⋅ =
 
бум. л. A3. 

 
Таблица 2.24 — Расчет загрузки по печатным процессам 

Показатели загрузки Проектируемые характеристики 
Формат листового изделия, мм  210×297 
Тираж, тыс. экз. 1 
Красочность (лицо+оборот)  4+4 
Группа сложности 3 
Проектируемая печатная машина  Xerox700i 
Формат прогонного листа, мм 297×420 
Количество дубликатов на листе  2 
Красочность машины (лицо+оборот) 4+4 
Количество листопрогонов, тыс. 0,5 
Количество краско-оттисков, тыс. 4 
Отходы бумаги, % 3 
Общее количество краско-оттисков, тыс. 4,132 
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Весовое количество бумаги для буклета определяется по формуле:
  

бум.л
вес

К
К ,

1000

А В m⋅ ⋅ ⋅
=

                                             

(2.23) 

где Квес — весовое количество бумаги, кг; 
А × В — формат бумаги, м2; 
т — масса 1 м2 бумаги, г. 

вес
515 0,297 0,42 120

К 7,8
1000

⋅ ⋅ ⋅= ≈
 

кг. 

Заявленный ресурс картриджей для Xerox700i равен 33 000 стра-
ницам при 5% заполнения на листе А4.  

Пример приблизительного определения расхода тонера для печати изо-
бражений на листе А3 и расчета необходимого количества тонера см. 
п.п. 2.3.6 данного пособия. 

 

2.4.7 Контроль качества  
на редакционно-издательском этапе подготовки 

При заполнении карты технического контроля в таблице, аналогичной 
приведенной в п. 2.7 данного пособия, следует оставить только операции, 
соответствующие подготовке листового тексто-изобразительного издания, 
которое печатается непосредственно с компьютера. Контроль цветопере-
дачи в этом случае проводится по первому пробному оттиску. 
В конце раздела пояснительной записки следует кратко перечислить по-
лученные результаты.  
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