
течении наполненных полимеров повышается темпера
тура текучести, а, следовательно, показатель текучести 
расплава (ПТР) понижается (рис. 3). Однако, несмотря 
на уменьшение ПТР, все композиции являются техноло
гичными с точки зрения перерабатываемости материала.

Таким образом, проведенные исследования показы
вают, что отходы регенератного производства могут быть 
использованы в качестве неармирующего наполнителя, 
обеспечивая удовлетворительные прочностные и техно
логические характеристики получаемых композиций.
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ИЗУЧЕНИЕ КОРРОЗИОННОЙ СТОЙКОСТИ СТАЛИ 
В ВОДНЫХ РАСТВОРАХ ПАВ «ПРОГРЕСС»

В современной технологии производства шин и рези
нотехнических изделий для предохранения от слипания 
резиновых смесей и полуфабрикатов широко использу
ются антиадгезивы на основе ПАВ «Прогресс» [1]. Из-за 
характерного для ПАВ «Прогресс» сильного корродиру
ющего действия [2] составы на его основе вызывают 
ускоренный износ контактирующих с ними частей обо
рудования.

Нами была изучена противокоррозионная защита 
стали в растворах ПАВ «Прогресс» с помощью некото
рых ингибиторов коррозии металлов в среде электроли
тов: гексаметафосфата натрия (NaP03)6, триполифос- 
фата натрия Na5P3Oi0, тринатрийфосфата Na3P 0 4 и 
нитрита натрия NaN02 [3]. Образцы для испытаний 
изготавливали из стали-3. Коррозию оценивали по изме
нению удельной массы образцов. Для приготовления 
растворов использовали водопроводную воду; массовая 
доля ПАВ «Прогресс» юПав в растворах составляла 4
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to В % в пересчёте на активное вещество, что еобтветск 
вует концентрационным пределам в практических рецеп
турах антиадгезивов [1]. В связи с тем что в производ
ственных условиях изготовление и хранение аитиадге- 
зионных составов осуществляются без нагревания, а 
рабочие составы, циркулирующие в системе подачи к 
оборудованию для обработки резиновых смесей, имеют 
повышенную температуру, испытания проводили при 
комнатной температуре и 343 К.

Из приведенных в таблице экспериментальных дан
ных видно, что в отсутствие ингибиторов коррозия стали 
в водных растворах ПАВ «Прогресс» протекает значи
тельно интенсивнее, чем в водопроводной воде. Введение 
в растворы ПАВ «Прогресс» всех исследованных доба
вок не обеспечивает полного подавления коррозии, а 
лишь замедляет ее. При этом защитная эффективность 
зависит от природы и концентрации добавки, а также 
от температуры раствора. В присутствии полифосфатов 
натрия существенное уменьшение агрессивных свойств 
ПАВ «Прогресс» наблюдается начиная с очень низких 
концентраций ингибитора, составляющих 0,01 и 0,05 г/л 
для комнатной температуры и 343 К соответственно. 
Эффективность полифосфатов увеличивается с ростом 
их концентрации в растворе до 0,25 г/л. При дальней
шем повышении концентрации полифосфатов защита 
стали практически не усиливается. Как известно [3], 
противокоррозионное действие полифосфатов связано с 
формированием на поверхности металла тонкой вязкой 
пленки, по химическому составу представляющей собой 
сложное комплексное соединение метафосфата натрия, 
которое включает ионы защищаемого металла, а также 
ионы кальция, всегда присутствующие в водопроводной 
воде. Образование защитной пленки на поверхности 
стали из растворов ПАВ «Прогресс» с добавками поли
фосфатов было хорошо заметно визуально в наших 
опытах.

Замедление коррозии стали в растворах ПАВ «Про
гресс» в присутствии тринатрийфосфата достигается при 
концентрациях этого ингибитора, значительно превы
шающих эффективные концентрации полифосфатов. Ха
рактерно, что если при комнатной температуре три- 
натрийфосфат и полифосфаты натрия обладают при
мерно одинаковым защитным действием, то при 343 К 
более эффективен тринатрийфосфат. Наблюдаемые для

55



растворов ПАВ «Прогресс» различия в необходимых для 
ингибирования коррозии концентрациях фосфатных до
бавок, а также в их активности при повышенной темпе
ратуре согласуются с литературными данными [3], ка
сающимися защитных свойств этих добавок в техниче
ской воде.

Нитрит натрия в концентрации 5—10 г/л замедляет

Т а б л и ц а
Защитные свойства некоторых ингибиторов коррозии 

в водных растворах ПАВ «Прогресс»

Концентра 
ция инги
битора, 

г /л

Коррозия при комнатной темпера
туре через 1 м ес., 102 кг/м 2

Коррозия при 343 к 
102 кг/м 2

через 48 ч,

вода шп а в = 4% ШП Л В=
= 6% вода |  ® ПА В=4% ®ПАВ=

= 6%

Без ингибитора

| 5,08 I 8,63 1 9,57 1 3,6 1 4,40 | 5,80
(NaP03)

0,01 3,28 3,86 4,82 5,200,05 3,88 3,71 1,70 2,620,10 3,13 3,50 1,34 2,050,20 2,50 2,97 1,08 1,100,25 2,34 2,33
0,50 2,70 2,18 0,95 1,161,00 2,63 2,42

Na6P3O10
0,01 3,92 3,78 4,14 5,900,05 3,64 3,77 1,10 2 000,10 2,97 3,16 1,17 1,920,20 2,74 2,84 0,96 1,35
0,25 2,18 2,31
0,50 2,14 2,29 0,94 0,901,00 2,30 2,12

NCI3PO4
1,00 6,74 8,16 2,78 3,062,50 3,78 3,62 0,76 0,985,00 3,65 3,79 . 0,34 0,56

NaNOz
5,00 3,42 4,12 4,46 5,057,00 1,20 2,37 4,80 5,6410,00 1,16 1,80
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коррозию стали в растворах ПАВ «Прогресс» при ком
натной температуре, но практически не проявляет за
щитного действия при 343 К- Вследствие этого его 
использование в качестве ингибитора коррозии в анти- 
адгезионных' составах на основе ПАВ «Прогресс» неце
лесообразно.

Таким образом, коррозионное разрушение стали в 
растворах ПАВ «Прогресс» может быть существенно 
уменьшено с помощью добавок фосфатных солей. Вве
дение этих доступных и широко применяющихся в раз
личных областях промышленности ингибиторов корро
зии в антиадгезионные составы на основе ПАВ «Про
гресс» позволит уменьшить коррозионный износ обору
дования и благодаря этому значительно продлить срок 
его службы.
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НАПОЛНЕННЫЕ ПОЛИМЕР-ПОЛИМЕРНЫЕ СМЕСИ

Одним из методов взаимной модификации двух по
лимеров является их смешение друг с другом. Благодаря 
простоте и эффективности он находит в последнее время 
все более широкое распространение.

Несмотря на то что подавляющее большинство поли
меров термодинамически несовместимы, их смеси в ряде 
случаев обладают свойствами, отличными от свойств 
индивидуальных полимеров. Такое явление объясняют 
структурной совместимостью [1], связанной с диффузией 
одного полимера в другой на границе между надмоле
кулярными структурными элементами. Взаимодиффузия 
полимеров в пограничных слоях приводит к образованию 
переходного слоя, структура и свойства которого отли
чаются от таковых в исходных полимерах.

В процессе технологической переработки смеси даже
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