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Экстрагент для селективной очистки нефтяных масляных фракций, содержащий N-

метилпирролидон и соэкстрагент, отличающийся тем, что в качестве соэкстрагента со-

держит тетрагидрофурфуриловый спирт в количестве 0,5-5,0 % от массы экстрагента. 

 

 

Настоящее изобретение относится к нефтеперерабатывающей промышленности и может 
быть использовано при очистке нефтяных масляных фракций от компонентов, ухудшающих 

их качество: полициклических ароматических углеводородов с короткими акильными цепя-

ми, серо-, азот- и о-содержащих соединений, смолисто-асфальтеновых веществ. 

Известны экстрагенты для очистки нефтяных масел: фенол, N-метилпирролидон, фурфу-

рол [1]. Однако ни один из перечисленных растворителей не обеспечивает по отношению к 

извлекаемым компонентам оптимальное сочетание селективности разделения и растворяю-

щей способности, что приводит к снижению выхода рафината и/или его качества. 
Известен экстрагент для очистки масляных фракций нефти (фенол, фурфурол, N-

метилпирролидон), содержащий поверхностно-активное вещество, например ПМС-200 

[2], 1,1-бис(политокси)-2-гептадеценил-2-имидазолиний ацетат [3]. Однако известные экс-

трагенты очистки или не обеспечивают улучшение показателей процесса, или существен-

но удорожают известные технологии. 

Наиболее близким к заявляемому изобретению по сущности и достигаемому результа-

ту является экстрагент для очистки масляных фракций нефти на основе N-

метилпирролидона, содержащий соэкстрагент - циклогексанол [4]. Однако известный эк-

трагент не обеспечивает существенного увеличения выхода и качества рафината. B
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Задачей, на решение которой направлено заявляемое изобретение, является улучше-

ние селективных и растворяющих свойств экстрагента для очистки нефтяных масляных 

фракций от компонентов, отрицательно влияющих на основные свойства рафинатов 

(например, цвет, вязкость). 

Решение поставленной задачи заключается в том, что экстрагент для селективной отчист-
ки нефтяных масляных фракций, содержащий N-метилпирролидон и соэкстрагент, в качестве 
соэкстрагента содержит тетрагидрофурфуриловый спир в количестве 0,5-5 мас. % от массы 

экстрагента. 
Из источников информации не известно применение тетрагидрофурфурилового спир-

та в качестве соэктрагента к N-метилпирролидону. 
Тетрагидрофурфуриловый спирт - жидкость, кипящая при температуре 179 °С, кри-

сталлизующаяся при температуре -80 °С, теплота испарения которой при температуре ки-
пения составляет 66,5 кДж/моль. Известно применение тетрагидрофурфурилового спирта 
в качества антифриза [5]. 

Положительное влияние тетрагидрофурфурилового спирта как экстрагента на селектив-
ную очистку нефтяных масляных фракций N-метилпирролидоном обусловлено локальным 
образованием с молекулами N-метилпирролидона структур, диполный момент которых выше 
дипольных моментов N-метилпирролидона и тетрагидрофурфурилового спирта. 

Избретение поясняется примерами. 
Пример 1 (прототип). 

Нефтяную масляную фракцию подвергают селективной очистке на термостатирован-

ном аппарате, снабженном мешалкой, N-метилпирролидоном, содежащим 1,5 % цикло-

гексанола. Процесс проводят при соотношении масляная фракция: экстрагент, равном 3:1, 

при температуре 50 °С. Время перемешивания составляет 15 мин, остывание - 30 мин при 

той же температуре. Далее экстракционный раствор отделяют от рафинатного раствора. 

Растворители от полученных продуктов отгоняют под вакуумом, а выделенные рафинат и 

экстракт анализируют. 

Пример 2. 

Селективную очистку нефтяной масляной фракции осуществляют по примеру 1. В ка-

честве экстрагента используют N-метилпирролидон, содержащий 0,5 % тетрагидрофур-

фурилового спирта. 

Пример 3. 

Селективную очистку нефтяной масляной фракции осуществляют по примеру 2. В 

экстрагенте содержится 3 % тетрагидрофурфурилового спирта. 

Пример 4. 

Селективную очистку нефтяной масляной фракции осуществляют по примеру 2. Со-

держание в экстрагенте составляет 5 мас. %. 

В таблице приведены данные по селективной очискте нефтяной масляной фракции из-
вестным и новым экстрагентами. 

Результаты селективной очистки нефтяной масляной фракции 

Показатель 
Пример 

1 (прототип) 2 3 4 5 

Выход рафината, мас. % 56,8 56,2 57,0 57,7 57,9 

Показатель преломления ра-

фината, 
50

Dn  
1,4810 1,4812 1,4805 1,4800 1,4792 

Показатель v50/v70 1,46 1,44 1,43 1,41 1,40 

Селективность очистки, S 0,045 0,047 0,050 0,055 0,054 

 

Как видно в таблице, предлагаемый экстрагент обеспечивает увлечение выхода рафи-

ната до 57,9 мас. % вместо 56,8 мас. %, что свидетельствует о снижении потерь целевого 

компонента. Улучшается цвет полученного рафината, поскольку показатель преломления 
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(
50n
D

) уменьшается, т.е. содержание в рафината ароматических структур, смол, соотве-

тетвенно, селективность очистки (S) возрастает, снижается зависимость вязкости от тем-

пературы, поскольку показатель  v50/v70 становится меньше. Введение соэкстрагента в N-

метилпирролидон менее 0,5 % и более 5 % не имеет смысла, поскольку такие составы экс-

трагента практически не вляют на показатели очистки. 

Использование предлагаемого экстрагента на промышленных установках селективной 

очистки нефтяных масляных фракций не требует изменения базовой технологий. 
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