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(57) 
Способ селективной очистки нефтяных масляных фракций растворителем, состоящим 

из N-метилпирролидона и соэкстрагента, отличающийся тем, что в качестве соэкстраген-
та используют гликолевый эфир-С12 при следующем соотношении компонентов, мас. %: 

N-метилпирролидон  95,0-99,0 
гликолевый эфир-С12 1,0-5,0. 

 
 

Настоящее изобретение относится к нефтеперерабатывающей промышленности и мо-
жет быть использовано при очистке нефтяных масляных фракций от низкоиндексных 
компонентов (полициклических ароматических углеводородов с короткими алкильными 
заместителями, серо-, азот- и кислородсодержащих соединений, а также смолисто-
асфальтеновых веществ) методом жидкостной экстракции с использованием полярного 
растворителя. 

Известен способ селективной очистки нефтяных масляных фракций фенолом [1]. Од-
нако из-за высокой растворяющей способности фенола весьма существенны потери базо-
вых компонентов масла. Кроме того, фенол относится к числу весьма токсичных 
растворителей. 

Известен способ селективной очистки масел N-метилпирролидоном [1]. Однако свой-
ства N-метилпирролидона как экстрагента ухудшаются с увеличением молекулярной мас-
сы (или пределов выкипания) перерабатываемых нефтяных фракций. Кроме того, N-
метилпирролидон в условиях процесса может подвергаться гидролизу. 

Наиболее близким к заявляемому изобретению по сущности и достигнаемому резуль-
тату является способ селективной очистки масляных фракций нефти растворителем, со-
стоящим из N-метилпирролидона и дополнительного соэкстрагента - этилового спирта [2]. 
Однако известный способ не обеспечивает высокий выход и качество масляных рафинатов. B
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Задачей, на решение которой направлено заявляемое изобретение, является увеличе-
ние выхода и улучшение качества масляных рафинатов. 

Решение поставленной задачи заключается в том, что в способе селективной очистки 
нефтяных масляных фракций растворителем, состящим из N-метилпирролидона и соэкс-
трагента, в качестве соэкстрагента используют гликолевый эфир С-12 при следующем со-
отношении компонентов, мас. %: 

N-метилпирролидон 95,0-99,0 
гликолевый эфир С-12 1,0-5,0. 

Из источников информации не известно применение гликолевого эфира С-12 для се-
лективной очистки нефтяных масляных фракций. 

Гликолевый эфир С-12 - прозрачная жидкость светло-желтого цвета. Хорошо раство-
рим в воде и органических жидкостях, молекулярная масса 216,36, показатель кислотно-
сти равен 0,5 мг КОН/г, плотность при 20 °С 950 кг/м3, показатель преломления 

1,4415n50
D = , температура кипения 255 °С, температура замерзания -50 °С. 
Используется в качестве реагента - вспенивается для сильвиновой флотации в произ-

водстве калийных удобрений [3]. 
Положительное влияние гликолевого эфира С-12 на процесс селективной очистки 

нефтяных масляных фракций N-метилпирролидоном обусловлен воздействием соэкстра-
гента на структуру обрабатываемой экстрагентом нефтяной дисперсной системы. 

Изобретение поясняется примерами. 
Пример 1 (прототип). 
Исходное сырье - вакуумный дистиллят ВД-4 ( 1,5230n50

D = , ν50 = 107,16, ν70 = 30,56 
сСт) - помещают в термостатированный экстрактор и при температуре 50 °С в течение       
20 мин смешивают с этиловым спиртом (5 мас. % от количества растворителя) и N-
метилпирролидоном. Соотношение сырье:растворитель равно 3:1. Затем полученную 
смесь отстаивают 30 мин и далее разделяют на экстрактную и рафинатную фазы. Из экс-
трактного раствора растворитель удаляют отгонкой под вакуумом, а из рафинатного рас-
твора промывкой водой до показателя преломления воды 1,3330n20

D = . Полученный 
продукт - рафинат-сушили над цеолитом NaA. 
Пример 2. 
Селективную очистку вакуумного дистиллята ВД-4 осуществляют по примеру 1. Ис-

ходное сырье смешивают с гликолевым эфиром С-12 (1 мас. % от массы растворителя), N-
метилпирролидоном. 
Пример 3. 
Селлективную очистку вакуумного дистиллята ВД-4 осуществляют по примеру 2. 

Гликолевый эфир С-12 берут в количестве 3 мас. % от массы растворителя. 
Пример 4. 
Селлективную очистку вакуумного дистиллята ВД-4 осуществляют по примеру 2. 

Гликолевый эфир С-12 берут в количестве 5 мас. % от массы растворителя. 
Результаты селективной очистки нефтяной масляной фракции по предлагаемому и из-

вестному способам представлены в таблице. 
Результаты селективной очистки 

Пример 
Показатель 

1 (прототип) 2 3 4 
Выход рафината, мас. % 49,1 50,3 51,9 50,0 
Показатель преломления рафината, 
50
Dn  

1,4849 1,4838 1,4840 1,4842 

Показатель ν50/ν70 3,43 2,85 2,81 3,29 
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Согласно данным, представленным в таблице, селективная очистка нефтяной маслян-
ной фракции по предполагаемому способу (примеры 2-4)  обеспечивает увеличение вы-
хода целевого продукта до 51,9 % (вместо 49,1 %) и, соответственно, снижение потерь 
масла с экстрактом. Показатель преломления у рафинатов, полученных по предполагае-
мому способу, составляет 1,48411,4838n50

D −= , т.е. ниже, чем в известном способе 

( 1,4849n50
D = ), что свидетельствует о более эффективном удалении нежелательных ком-

понентов из масляной фракции. В результате новый способ селективной очистки позволя-
ет получить рафинаты с улучшенными вязкостными свойствами, т.к. их вязкость согласно 
значениям показателя ν50/ν70 в меньшей степени изменяется с повышением температуры. 

Использование предлагаемого способа селективной очистки нефтяных масляных 
фракций на промышленных установках не требует принципиальных изменений базовой 
промышленной технологии. 
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