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2. Технология печатных процессов / А. Н. Раскин [и др.]; под общ. ред. А. Н. Раски-
на. — М. : Книга, 1989. — 432 с.
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шая школа, 2002. — 304 с.

ВЛИЯНИЕ ПАРАМЕТРОВ АНИЛОКСОВОГО ВАЛА 

НА КАЧЕСТВО ЛАКИРОВАНИЯ

Для выявления и анализа особенностей и возможностей использования 
флексографского способа печати для выполнения отделочных операций не-
обходимо четкое понимание процессов и коренных основ данного метода. 
В данном материале рассмотрено влияние линиатуры и объема ячеек ани-
локсовых валов, используемых в флексографском способе печати, для по-
лучения материалов с лакированными поверхностями. В качестве подложек 
для выполнения эксперимента были выбраны различные виды пленочных 
материалов с разными плотностями и поверхностными свойствами. Были из-
учены оптические характеристики полученных образцов и рассмотрено вли-
яние параметров анилоксового вала на качество лакирования. 
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Таблица 1 — Результаты денситометрических измерений
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