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I 11ель работы -  разработка составов сырьевых композиций и тех
нологических параметров получения керамических плиток умень
шенной толщины для внутренней облицовки стен с комплексом 
(ребуемых эксплуатационных характеристик; выявление основных 
о коном ерн остей фазообразования и формирования структуры во 
йаимосвязи с физико-химическими свойствами изделий на всех 
,тидиях технологического процесса их изготовления методом полу- 
lyxoro прессования однократным обжигом.

О птим изация составов масс для получения плиток 
однократны м  обжигом

€«с>йсш1 Значения

М ехаин чесязя прочмостБ 
ври  «югмСкг; М Па:
«после преееоядния; 
-мосле суш ки;
-п осле обж ига

0,48-0,.50 
2 ,6 0 -2 ,6 5  
25,8г2й.О

В одопо! лощ ение, % 15.4 15.6

У садка, % 1.2-1,5

ГКЛР, «ТО 1, К-' 6 ,9 8 -7 ,1 2

В лаж ное гное 
расш ирен ие, %

0 ,9 4 8 -0 ,0 5 0

ГЬнхчу - Т-Д,I.лшм дещюлздммг я ЦГ

Г.вги-з 5нфм* 'ДМИКь
Ш,- * « 8 Ю MSI# счсччю

Об,titan, и ̂ н п ш  « к п м н

Э.теклроишнмик|кк<£<мшчсекое муовражепяе 
плверхногш скола обра икж плиток с ра «личным 

еадержинмем доломита
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Критерии снижения материалоемкости керамических или го»

Х и м и ч е с к и й  и  м и н е р а л о г и ч е с к и й  со ст а в  п о р о д

Исследуемая 
порода

SiO, ТЮ,
Содержание оксидов, мае. %

AI,Oi Fe2Oj+
FeO

CaO MgO к,о Na.O

Базальт толеитовый 47,9-50,4 2,3-3,0 14,5-
15,5

11,8-
12,2

8,8-9,5 3,3-4,1 1,8-2,2 2,0 1,1

0.1 0.1Туфтолеигового 
базальта________

46,9-48,1 2,0-2,5 14,5-
15.3

12, 8-
Ш

0,4-1,1 3,3-4,2 7,6-7,9

Минералы
Содержание минералов, об. %

базальт толеитовый туф толеитового базальт
Плагиоклаз 45,0-55,0 10,0-25,0
Клинопироксен 25,0-35,0 0-20,0
Полевой шпат - 2,0-10,0
Рудные минералы 8,0-10,0 5,0-15.0
Хлорофеит 8,0-20,0 —

Вулканическое стекло 1,0-1,5 10,0-75,0
Анапьцим 0,5-1,0 2,0-10,0
Литокласты базальтовой лавы - 0-60,0
Хлорит - 5,0-20,0
Глинистые минералы - 10,0-50,0
Кварц - 0-10,0
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Физико-химические свой ства и фазовый состав керам ических 
плиток с использованием базальта

Свойства
Показатели

серия КМБ/г серия КМБ/о

Плотность, кг/м* 1710-2005 1715-2010

Пористость, % 16,5-24,4 16,2-24,5

■nciiP .eidM c-1 6.88-7.09 6,73-7,11

Влажностное 
расширение, %

0,045-0,048 0,046-0,048

w I» » „Содержание граншоидны* отсевов, мае. "-а

й  “«Ч»*' 
ffil -  плагиоклаз; 
g j -  гематит;
ДО -  клииопироксен,

М и к р о стр ук тур а образцов керам ических плиток

Содержание базальта, %: а  -  5; б  -  10; в 15;

Электронво-мнкрвскопическое изображение поверхности скола образцов плиток с различии*, 
содержанием базальта

Усредненный химический состав стекловидной фазы образцов керамических плиток

Индекс Содержание оксидов, мае, %
состава SiO, ТЮ2 А12Оэ Fej03+

FeO
CaO MgO к2о Na20

Базовая
система

51,6 1,6 21,4 7,9 8,6 6Д 1,3 1,4

Система с 
базальтом

47,5 1,9 18,9 13,2 6,9 5Д 3,8 2,6
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Х им ический критерий интенсиф икации процесса спекании 

сы р ьев ы х  к о м п о з и ц и й

8 .4  8 ,8  9 ,2  9 ,6  10  10,-1

Отношение (AI2O3+S Юг)//? е203 +F eQ+R20)

Зависим ость уплотнения нресс-порош ка от 
давления прессования

Давление прессования, МПа Давление прессования, МПа

П = А -  В • lg Р

A=ni+IgI, |/lg(P2/P |-(П1-  П2) 
В=(П [—n 2)/!g(P,/P 2) 
A=8+lg8/lg(40/8)-(49,2-33,1); 
А=28,9
В=(49,2-33,1 )/lg(8/40); 
В=9,07
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М еханическая прочность и стр ук тур ы  полуф абриката с исполь
зованием стекловолокн а

Содержание стекловолокна, %  
1 -  после сушки; 2 -  после прессования

Содержание стекловолокна, сверх 100 %, %: 
а, б -  0,5; в, г  -1 ,0; д, е -1,5

Электронно-микроскошвческое изображение 
поверхности скола образцов керамических плиток с 

различным содержанием стекловолокна после 
прессования (а, в, д) и сушки (б, г, е)

М еханическая прочность и стр ук тур а полуф абриката пли ток с 
использованием  во лл ас ток ита

g

1 - после сушки; 2 -  после прессования

Содерж ание водластояита, сверх 100 %, %: 
а - 1 ; б - 2 ; в - 3

Электронно-микроскопическое изображение поверхности 
скола образцов керамических шшток с различным 

содержанием волластоюгга после прессования
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Э к о н о м и ч ес к и й  э ф ф е к т  от . » „ Ль э „ „ а„ . я „ р а д а г а . „ „ го „ „ „ „  
ант а  сы р ь ев о й  к о м п ози ц ий

Z T 8 “J T S  Т " "  «
Делий толщиной 7,5 мм требуется 3900f /  Д) ПрИ жготовлении *" 
И иие5,5 мм-29715 г, ПР"  ™

мости пресс-порош|а>сосгавитГНОЛ1ИЧеСКИИ эффе1сг с У4™ !  сгм
-  при толщине 5,5 мм:
Эг, = 39000х 154450- 29715x 194480,7-  
- 244,5 млн. бел. руб. (26 0(Х) у. е.)- ’
-  при толщине 5,0 мм:

Эг2 =39000* 154450- 28079* 194480,7=
- 562,7 млн. бел. руб. (61400 у  е ) ’

ш ссы  пл™  —  -  ~ZZoSrTmZ
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