
УДК 676.2:678.031:541.18Н.В.Черная, В.Л.Колесников, Г.С.Гридюшко Белорусский технологический институтОПРЕДЕЛЕНИЕ ОШМАЛЬНСГО РАСХОДА КОАГУЛЯНТАПЕН К0Г.Ш1 nn-IPOBAID ГОЙ ЛАТЕКСНШ ПР01ШЙСЕ БУМАГИ И КАРТОНАОсобенность современного этапа развития технологии бумажно­картонного -производства связана с необходимостью увеличения в композиции доли макулатуры, древесной массы и целлюлозы из лист- вешшх пород древесины. Перечисленные волокнистые компоненты вызывают уменьшение прочности бумаги и картона. Чтобы, компенси­ровать сШЕсе'ние качества продукции, необходимо применять свя­зующие вещества. Одним из наиболее интересных и перспективных классов связующих является синтетический каучуковый латекс.В отличие от клеев на канифольной основе каучуковые латексы вследствие адсорбционной ненасыщенности частиц поверхностно— активного вещества чрезвычайно чувствительны к наличию электро­литов в волокнистой массе. Использование синтетических латексов оказывается эффективным только тогда, когда обеспечивается при проклейке гетероадегуляция мшсрогетерогенной -сиотемы.Содержание электролитов в бумажной и картонной массе до введения в нее проклеивающих веществ связано с использованием оборотных вод, содержащих растворенный сульфат алюминия, исполь­зуемый в качестве коагулянта.Целью работы является получение полиномиальных моделей для расчета требуемого расхода сульфата алюминия при комбинирован­ной латексной проклейке бумаги и картона с использованием в ка­честве проклеивающих веществ синтетических латексов НЩЦ-6Б6 БСК-65/3, ДВХБ-70 и БС-ЕО.Для процесса латексной проклейки бумаги и картона точное дозирование необходимого и достаточного количества сульфата алюминия приобретает особо важное значение вследствие их высокой чувствительности к присутствию электролитов в волокнистой массе.Для обеспечения гетероадегуляции латекса в волокнистой мас­се предложено применять коллоидно-химические регуляторы f l j  , роль которых могут выполнять поверхностно-активные вещества. Однако в качестве коллоидно-химического регулятора *ри комбини­
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рованной латексной проклейке бумаги и картона может выступить клей на канифольной основе, напртшер, клей марки ЭЫ (оСТ 13-114- -8 1 ) . Присутствие последнего в системе наряду с различным, коли­чеством применяемых проклеивающих веществ при проклейке в волок­нистой массе оказывает влияние на требуемый расход коагулянта.На величину расхода сульфата алюминия влияют также и неко­торые другие технологические факторы, например, степень помола волокнистой массы, а также доля древесной массы в композиции бу­маги и расход наполнителя. Поэтому при разработке методики рас­чета необходимого и достаточного количества сульфата алюминия для комбинированной латексной проклейки бумаги и картона необхо­димо учесть влияние перечисленных параметров.Для оценки-процесса необходимо провести комплексный критерий, учитывающий приближение касательных к асимптотам на кривых изме­нения pH, степень удержания фазового вещества в структуре по­лотна Е Ч  и степень проклейки опытных образцов в зависимости от расхода сульфата алюминия.Для получения математического описания в виде полиномиаль­ных моделей был проведен пятифакторный четырехуровневый экспери­мент по ортогональному насыщенному плану. Для математического анализа были выделены пять факторов, влияющих на эффективность процесса комбинированной латексной проклейки: доля древесной массы в композиции опытных образцов (Х р  доли е д .) :  степени по­мола целлюлозы (Х2 , °ШР); расходы латекса (Х3) ,  укрепленного клея (Х^) и наполнителя (Xg) в килограммах на I  тонну абсолютно сухого волокна.Опытные образцы изгота'вливалиоь из небеленой сульфатной целлюлозы марки НС-2 (ГОСТ 11208-66) и древесной массы марки Б (ГОСТ 10014-73).Для исследования были выбраны:1 -  каучуковые '"синтетические латексы: а -  ВХБД-65в (сухой оста­ток -  42,8)2, б" = 48,4 дин/см, рН=7,0); б -  БСК-65/3 (сухой.остаток -  52,8 1 , = 3 8 ,0  дип/см, рН=9,5); в -  ДВХБ-70 (сухойостаток -  2 7 ,1 ;» ,б  = 5 6 ,0  дин/см, рН =9,5); г -  БС-50 (сухой остаток -  48,7)1, ё  = 4 5 ,0  дин/см, р И = П ,9 ) ,2 -  клей на канифольной основе марки ЭМ (ОСТ I 3 - I I 4 - 8 I ) ;3 -  каолин (ГОСТ 19285-73).К качестве коагулянта использовали сульфат алюминия (ГОСТ 3768-65).
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1 Матрица планирования эксперимента и результаты ее реализа­ции приведены в таблице.Расчет коэффициентов полиномов, получение статистических характеристик и проверка адекватности модели осуществлялись на ЭВМ "МИР-2".В результате получены уравнения, которые могут быть исполь­зованы для расчета требуемого расхода сульфата при комбинирован­ной латексной проклейке бумаги и картона:1 -  для латекса ВХВД-65в: -
7г = 21,2+49,аХ1 +0,0032X2 +0,79Х3 +3,48Х4 +0,03Хд , кг/т; ( I)2 -  для латекса БС1К-65/3:У2 = 29,54+25,6ХХ +0,016X2 +0,54Х3 +2,62Х4 +0 , 0016X5 , к г / т ;(2)3 -  для латекса ДВХБ-70:У3 = 35,1 +28,7Х1 -0,009X2 + ° .50Х3 +1>94Х4 -0.0062X5 ,к г / т ;(3 )4 -  душ латекса БО-50:У4 = 49,5 -0 ,6 2 X j -0,33X2 + 0 ,I5 X 3 + I,0 5 X 4 -0,025Xg +0,48Х^ + +0,004Х^ +0,008Х^ +0 , 13X4 +0 , 0001X5  ,  кг/т. (4)Дисперсии однородны, так как расчетные значения критерия Кохрена G j = 0 ,2 0 , 6  ̂= 0 ,1 8 , = 0 ,1 1 , £ ^ = 0 ,1 2  оказалисьменьше табличных ( 6  ^  = 0 ,2 5  для = 0 ,0 5 ) ,Вычисленные значения критерия Фишера соответственно равны 
Рт = 1 .4 2 , F2= 1 .2 0 , Fi  -  1 .0 2 . Fh = 1 .5 8  ( f  ( 9 ,9 )табл=3 . 18) • Доверительные интервалы для каждой модели соответственно составляют: 1 ,8  ; 0 ,5  ; 0 ,4  ; 0 ,5  кг/т.Полученные полиномиальные модели могут быть использованы для расчета требуемого раохода сульфата алюминия при комбиниро­ванной латексной проклейке бумаги и картона, вырабатываемых из целлюлозы лиственных пород древесины и различной древесной массы. ЛИТЕРАТУРА1 . Нейман Р .Э . ,  Киселева О .Г . и др. Поверхностно-активные веще­ства для проклейки массы латексами. -Бумажная промышленность,1973, № 12, с . 5 .2 . Грвдилко Г .С . ,  Колесников В .Л . Применение пиролитической Ш С для количественного определения содержания каучука в техноло-—  ^jctraaoiirat потоках при производстве картона о латексной проклей- 

кой._-В с б . : Хроматографический анализ химии древесины.-Рига;Зинатне
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