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– профиля режущей грани;  

– либо числа резцов или форме корпуса фрезы и прочих отличи–

тельных особенностей [1].  

В соответствии с приведенными выше признаками классифика-

ции фрез, цельные фрезы делятся в основном на две группы: 

– фрезы с кривым затылком; 

– фрезы с прямым затылком зубьев. 

Наиболее сложной конструкцией цельных фрез являются фрезы 

с кривыми затылками зубьев, применяемые преимущественно для 

профильного фрезерования. В современной технологии деревообра-

ботки большое внимание уделяется тому, чтобы сделать инструмент 

более универсальным и менее энергозатратным. То есть, подбор таких 

линейных и угловых параметров инструмента при которых потребля-

емая мощность будет наименьшая, а качество получаемой продукции 

наивысшим с сохранением производительности [2]. Однако большое 

наименование пород древесины, используемых в деревообработке, ве-

дёт к тому, что для каждой породы оптимальными являются свои уг-

ловые параметры и разные материалы, используемые для ножей. 
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ОБЗОР ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ 
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Основными факторами, определяющими качество технологиче-

ской щепы, являются: массовая доля коры; массовая доля гнили; мас-

совая доля остатков на ситах; обугленные частицы и металлические 

примеси; состав щепы по породам; массовая доля минеральных при-

месей; массовая доля щепы с мятыми кромками; угол среза.  
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Содержание в технологической щепе коры, гнили и минераль-

ных включений зависит от природно-производственных условий ее 

заготовки. Размеры щепы (длина, ширина, толщина, угол среза), а 

также процентное содержание кондиционной и некондиционной 

(крупной и мелкой) фракций щепы во многом зависят от настроек и 

оптимальной работы рубительной машины [1]. 

Для рубки балансов в щепу используются рубительные машины 

различной конструкции. Рассмотрим разновидности рубительных ма-

шин для получения технологической щепы. Измельчитель древесины 

PL-160 [2] – это дробилка древесины дискового типа. Агрегат предна-

значен для измельчения отходов древесины и деревообработки, спо-

собен преобразовать в щепу ветки, кроны деревьев, лесосечные отхо-

ды, рейки и горбыль.  

Также для получения технологической щепы используют фре-

зерно-брусующий станок «Авангард ФБМ-250» [3], предназначен 

для переработки тонкомерной древесины в обрезную доску за один 

проход. Шредеры работают по другому принципу. Мощный редуктор 

преобразует высокоскоростное вращение вала в низкоскоростное с 

огромным крутящим моментом и передает его рабочему органу, в ка-

честве которого выступают 1–2 вала (зависит от типа устройства). 

Садовые измельчители. Этот тип устройств предназначен для 

измельчения тонких веток (максимальный диаметр 40–50 мм). Чаще 

всего на садовые измельчители устанавливают дисковый механизм, 

такой же, как рубительных машинах, только меньшего размера [4]. 

В заключение хочу сказать, что на мой взгляд оптимальным 

оборудованием для получения технологической щепы является фре-

зерно брусующие линии, так как в результате мы можем получить два 

вида пилопродукции это пиломатериалы (обрезные доски) и техноло-

гическая стружка которая по размерам эквивалентна технологической 

щепе. 
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