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27,0 кгс, разрывной длины – от 7470 до 10010 м, разрушающего уси-

лия во влажном состоянии – от 1,78 до 2,35 кгс и влагопрочности – от 

8,75 до 10,35%. Применение модифицированного крахмала в количе-

стве 5 кг/т способствует не только повышению показателей качества, 

но и имеет превосходство над расходом 10 кг/т с экономической точ-

ки зрения. 

Таким образом, на основании полученных данных по гидрофоб-

ным и физико-механическим свойствам образцов оберточной бумаги 

можно сделать вывод, что добавление крахмала в композицию бу-

мажных масс способствует улучшению показателей качества готовой 

продукции. Наиболее подходящим расходом немодифицированного и 

модифицированного крахмала является 5 кг/т.  
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ИССЛЕДОВАНИЕ ВЛИЯНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ  
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ДРЕВЕСНОГО НАПОЛНИТЕЛЯ 

Целью работы являлось изучение влияния параметров сушки в 

производстве древесных плит на свойства поверхности древесины. 

При изготовлении древесной стружки и волокна до операции осмоле-

ния они подвергаются термическому воздействию в процессе сушки и 

хранению в течении некоторого времени. При этом, как было уста-

новлено [1], изменяются свойства поверхности, а, следовательно, и ее 

смачиваемость карбамидоформальдегидными олигомерами. 

Оценить изменение смачиваемости можно измерением краевого 

угла смачивания (КУС). Проблема заключается в том, что поверх-

ность древесины очень неоднородна по структуре. Она характеризует-

ся различным химическим составом на различных участках, различ-

ным анатомическим строением, неоднородна по шероховатости по-

верхности. Для получения достоверных данных о смачиваемости по-

верхности необходима соответствующая статистическая обработка 

экспериментальных данных. В качестве основного использовали ме-

тод последовательного анализа [2]. При проведении исследований по-
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следовательно измерялись значения КУС поверхности шпона березы 

карбамидной смолой и рассчитывались среднее значение, дисперсия, 

среднеквадратичное отклонение и коэффициент вариации значений 

КУС (рис. 1).  
 

 
Рисунок 1 – Влияние числа измерений на погрешность 

определения значений КУС 
 

Из полученных результатов следует, что после 12 измерений ко-

эффициент вариации стабилизируется и сохраняется на уровне 10-

12% даже не смотря на существенное отклонение одного из измере-

ний (в 13-м опыте значение КУС составило 65о). Таким образом, 15 

параллельных определений являются достаточными для достижения 

максимально возможной точности измерения КУС в данной системе.  

При сушке стружка и волокно подвергаются значительному 

термическому воздействию [3]. Установлено, что условия термиче-

ской обработки существенно влияют на КУС древесины карбамидо-

формальдегидными олигомерами (рисунок 2). 

 
Рисунок 2 – Влияние параметров сушки на КУС 

Термическая обработка приводит к значительному увеличению 

КУС и ухудшает смачивание, при этом время термообработки суще-

ственно влияет только при низкой температуре. При высокой темпе-

ратуре (200 оС) КУС достигает максимальных значений 77–78о. даже 
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при кратковременной термообработке. Следовательно, с целью со-

кращения расхода связующего целесообразно проводить сушку дре-

весного наполнителя при минимальной температуре, ограниченной 

только требуемой производительностью сушильного оборудования. 
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ПРИМЕНЕНИЕ ВОДНЫХ РАСТВОРОВ  
СИЛИКАТА НАТРИЯ ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ ОГНЕСТОЙКОСТИ 

ДРЕВЕСНОСТРУЖЕЧНЫХ ПЛИТ 

Возросший интерес к применению древесины в строительстве в 

настоящее время обострил проблему защиты древесины от высоко-

температурных воздействий. 

Для огнезащиты древесины и изделий из нее, используются 

следующие виды материалов. 

Лаки – они образуют на защищаемой поверхности тонкую про-

зрачную пленку, позволяющую сохранить текстуру древесины, обла-

дают декоративными свойствами и защищают от возгорания и рас-

пространения пламени по поверхности;  

Краски, эмали – образуют на защищаемой поверхности тонкий 

непрозрачный слой различных цветов и оттенков (придающих декора-

тивный вид), препятствующий возгоранию, распространению пламени 

по поверхности и защищающий от воздействия влаги; представляют 

собой смесь связующего, наполнителей и пигментов; 

Пасты, обмазки – наносимые на защищаемую поверхность со-

ставы пастообразной консистенции, защищающие от возгорания. Они 

отличаются от красок большей толщиной покрытия, более грубой 

дисперсностью наполнителей и не обладают достаточными декора-

тивными свойствами;  


