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НОВЫЕ ФОРМЫ Н ФУНКЦНН МЕЖДНСЦНПЛННАРНЫХ СВЯЗЕЙ 

ПРН ПОДГОТОВКЕ ПНЖЕНЕРОВ-ТЕХНОЛОГОВ 
ПОЛНГРАФНЧЕСКОГО ПРОНЗВОДСТВА

Ыоуу іп Ше ро1у§гарЬіс іпсіііййу оп сЬап§е 1о Ьазе сопсері аЬонІ сошріех роіу- 
«гарЬіс ргосеаь Іііеге со тез  іЬе сопсері: оі' а УсогкПо'Л'. Іп агіісіе Ьазіс сЬап§ез ссЬісЬ аге 
песеззагу іог такіп§  Ьу ргерагаііоп о і ехрегіз оГГЬе Іор зкіііз іп соппесГіоп суііЬ асГіуе 
іізе оіГЬе пелу сопсерГ іог ГЬе іпЬнзГгіез аге сіізсііззесі.

Современный поянграфнческнй технояогнческнй цнкя, как правндо, разомкнут. 
Его операцйп выпояняются авторамн, нздатедьствамн, днзайн-бюро, репроцентрамн, 
тнпографнямй. В отянчне от траднцнонных пронзводств, замкнутых внутрн еднного 
предпрнятня, в пояпграфпм сяожняась практнка передачн файяов сверстанных полос, 
фотоформ, печагных форм с помотцыо разнообразных средств коммуннкацнн нз города 
в город, нз страны в страну, в некоторых случаях с контннента на контннент.

Рассогласованне отдельных этапов технологнческой цепн, отсутствне связей н 
еднного даже на термннологнческом уровне языка техннческого обш,ення между спе- 
цйалнстамц-нсполнцтелямн прнводят к потере качества печатной продукцпп. В этнх 
условнях сушественно возрастает роль ннтегрнруюіцнх концепцнй н сквозных технн- 
ческнх решеннй. В современной полнграфнческой промышленностн в качестве такнх 
обьедйняюшйх снстем в дополненпе к траднцнонно прнменяемым снстемам контроля 
качества н стандартнзацнн нспользуются локальные н глобальные снстемы управлення, 
построенные на совершенно нных прннцнпах, чем обычные АСУТП н АСУП.

Траднцнонно ведушая роль в полнграфнн прннадлежала печатным процессам. 
Данная расстановка прнорнтетов находнла отраженпе в повседневной практнке дея- 
тельностн как нздателей, так н технологов-полнграфнстов. С проектнрованця п расчета 
печатных процессов начнналнсь проектные рабогы прн техннческом перевооруженпп, 
реконструкцнн лнбо стронтельсгве новых тнпографнй [1].

Указанный подход нспользуется н прн подготовке спецналнстов, а также прн 
проведеннн научных нсследованнй. В частностн, он находнт шраженне в построеннн 
учебного плана для спецнальностн «Технологня полнграфнческнх пронзводств», а так- 
же выражается в технологнческом прннцнпе построення спецпальных днсцнплнн. В 
основе этого прннцнпа лежнт понятне «комплексный полнграфнческнй процесс».

Структура комплексного полнграфнческого процесса показана на рнс. 1. Как вйд- 
но на рнсунке, все стадмн этого процесса за нсключеннем первых двух выполняются 
последовательно. Прц этом одновременно с передачей нздання на последуюшую ста- 
дню передается н ннформацня о нем. На рнс. 1 матермальный поток показан сплошны- 
мн стрелкамн, а пнформацнонный -  штрнхпунктнрнымн. Такнм образом, матерналь- 
ный н йнформацнонный потокн в комплексном полнграфнческом процессе в основном 
формнруются последовательно прн переходе нздання от стаднн к стаднн.

В последнне годы в полнграфнческой промышленностн пронсходнт смена базо- 
вой концепцнн. Локальные н глобальные снстемы управлення современным полнгра- 
фнческнм пронзводством построены на базе нспользовання концепцнн «рабочего пото- 
ка» [2, 3]. Структура рабочего потока показана на рнс. 2. По своей сутн рабочнй поток 
является ннформ'ацпонным полем, вокруг которого отстранвается требуемая полнгра-
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фнческая технологня путем подключення соответствуюіцпх блоков полпграфпческпх 
операцпй.

Рпс. 1. Структура комплексного полнграфнческого процесса

Рпс. 2. Структура рабочего потока
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Необходнмо учнтывать, что рабочнй поток является мсжднсцнплннарным по- 
нятнем. Однако основная роль прн его нзученпп должна отводнться курсу «Обра- 
ботка нзобразнтельной ннформацнн». Это связано со структурой рабочего потока 
как снстеады, поскольку основнымп его подснстемамн являются подснстема управ- 
ленпя цвегом, цветовые профнлн ІСС, стандарт СІРЗ-РРР, пнтегрпруюіцнй характе- 
рпстнкн нздання н технологнческпе операцнн, новый формат опнсання заказов пз- 
даннй ІЭР. Ннформацпя о данных подснстемах позволяет наполннть курс новым со- 
временным содержаннем.

В связн с внедреннем концепцнн рабочего потока необходпма перестройка спецн- 
альных курсов, в которых нзучаются допечатные, печатные н послепечатные техноло- 
гнческпе процессы, а также курса «Органпзацня полнграфпческого пронзводства н 
управленне предпрнятнем». Это связано с тем, что, начпная с первьгх стадпй рабочего 
потока, формпруются определенные ннформацнонные блокн для управлення после- 
дуюіцнмн полнграфнческнмн технологнческнмн операцнямн.

Нуждается в серьезном пересмотре н переработке некоторых положеннй курс 
«Обработка пзобразнтельной ннформацнп». В первую очередь необходпмо дальнейшее 
совершенствованне курсового проекта, особенно его технологнческой частн, в плане 
«встранваемостн» проектнруемых технологпй обработкн нзображеннй н нллюстрацнй 
в рабочнй поток.

Что касается управлення полпграфнческнмн предпрнятнямн, то рабочнй погок 
создает условпя для реального практнческого обьедннення снстем техннческого н ор- 
ганнзацнонного управлення в еднную снстему органнзацнонно-техннческого управле- 
нпя предпрпятпем. Поэтому ннформацня о нем должна находнть отраженне не только в 
технологнческнх курсах, но также п в курсах по экономшсе н управленню предпрн- 
ятнямн.

Концепцня рабочего потока в настояодее время еіце не сформнровалась в полном 
обьеме. Она находнтся в развнтнн, создан международный консорцнум по ее продвн- 
женню на мнровой полнграфнческнй рынок. Однако нзменення в современной полн- 
графнн пронсходят настолько быстро, что опаздывать прн подготовке спецналнстов 
недопустнмо. Даже наоборот, стратегня образовання должна быть нацелена на дейст- 
вня в этнх вопросах с разумным угірежденнем.
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