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Н а союемешгом этапе развитая экономики в нашей республике вопро* 
повышения эффективности и качества тфошводства являются определяющими 
литейном производстве под эффективностью и  качеством д а щ  
существенное повышение размерной и весовой точности литых заток , 
максимальное приближение их размеров к размерам
эксплуагадиоштых свойств литого м а те р к а , знач™ ^ П"  * 
поотетодигельносш труда и  снижение себестоимости продукции. Достичь указанны 
^ ™ ™ ш о  ™  путем разработки и  рапйональното применения ш »

щ я к с о в  п роя»„< ява опивок с прш о >— ........
использования преимуществ тойили оной технологии. ^

Несмотря на имеющийся в мироюи практике прогресс 
формообраювания песчаных <1юрм, применения новых качественных 
материалов, вреспубликечгог способ производства, обладает рядом сущесгаиш 
недостатков. К  ним необходимо, прежде всего, ош есги большую 
энергоемкость и  металлоемкость, низкий уровень качества, 0[' ЙШЗД™ ™ * И 
по размерной и весовой точности, высокий процент: брака лшъя, низкии уроттил
саншдрно-гагаешнескихушовийтруда.

Разрабатываемый гроцесс (ЛГМ) позшляет получать сложные отлинки , 
себестоимостью гораздо ниже, чем при формообразовании традиционным шосотд** I 
при этом, как правило, удастся исютючигь использование песчаных стержней.

З а т ^ е ж т ^ Г о п ь гг  показывает, что применение Л Ш  позволяет « №  
трудозаіраіы (в %): на зачистку отливок на 30-50; на формовку на 25-. , I* 
изготовление стержней на 25-100; н а25-30 % уменьшил, капитальные затраты.

В  ошичие от других литейных технологий литье по газифицируемым модит 
наиболее приемлемо для принятия различных методов, повышающих экологами кун. 
безоттасность процесса. На практике эго реализуется использованием упржляиинт. 
внешнего газового воздействия - вакуумирования на литейные формы-конгеинера )■
заливке металла и  формировании в них отшивок

Все приведенное выше позволяет утверждать, что вакуумирование при лиг* II 
газифицируемым моделям в сочетании с незначительными объемами используем* 

'свеж их литейных материалов обеспечивает не только повышение экологичо«« 
состоятельности предлагаемой технологии, но и  достижение новых мпЧ 
производства. Следовательно, в данном случае можно говорить уже о некцшр* 
приближении к созданию экогехнологий.
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