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В настоящее время литейное производство сопряжено с образо-

ванием большого количества отходов и сталкивается с проблемой их 

утилизации. Большинство видов литейного производства можно рас-

сматривать как вторичные материальные ресурсы, для переработки 

которых предложены соответствующие технологии. Несмотря на это, 

во многих случаях они размещаются в окружающей среде, выступая 

как загрязнители почвы, водных ресурсов, атмосферного воздуха 

вследствие их опасных свойств.  

Основная масса отходов металлургических процессов образует-

ся в виде отходов формовочных смесей (земли формовочной горелой), 

которые относятся к 4 классу опасности и на 90-95% состоят из квар-

цевого песка. Этот отход образуется при выбивке изделий из форм. 

Отходы формовочных смесей, как правило, подвергаются регенера-

ции, однако при этом образуется мелкодисперсная фракция, которая 

не подходит для повторного использования при изготовлении литей-

ных форм. В настоящее время в Республике Беларусь незначительная 

её часть применяется при производстве керамических изделий, однако 

большая часть вывозится на полигоны.  

Металлургический шлак образуется в печах при плавке металла. 

Его класс опасности не установлен. Металлургические шлаки подраз-

деляются на ваграночные и сталеплавильные. Металлургический 

шлак, по литературным данным, может содержать (масс. %): SiO2 35-

47, Al2O3 9-16, CaO 30-50, MgO 2-14, Mn2O3 до 3 и Fe2O3 до 0,7.  

Железосодержащая пыль образуется при очистке отливок, а 

также в системах пылеулавливания от ваграночных печей. Железосо-

держащая пыль с вредными примесями в соответствии с Классифика-

тором отходов, образующихся в Республике Беларусь, относится к 3 

классу опасности, без вредных примесей – к 4 классу опасности.  Же-

лезосодержащая пыль содержит до 25% железа.  

Исходя из состава отходов литейного производства, можно сде-

лать вывод, что их следует рассматривать как вторичный материаль-

ный ресурс и активнее вовлекать в производственный процесс. Это 

позволит не только снизить затраты на природное сырьё, но и снизить 

воздействие на окружающую среду за счёт предотвращения размеще-

ния в ней отходов литейного производства. 


