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1 67,1 38,5 - 40,4 59,7 - 44,1 

3 69,6 38,6 - 32,8 49,5 100 34,0 

5 75,1 30,9 67,2 21,2 34,0 62,5 29,6 

7 78,3 29,2 56,2 20,2 38,1 77,6 35,9 

9 87,2 18,8 66,1 52,0 64,5 81,3 7,1 

11 75,0 35,5 86,8 26,6 35,3 100 27,7 

13 64,1 50,6 78,5 32,3 41,8 75,4 51,0 
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