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управляющих программ, а также усовершенствовать существующие 

технологические процессы. 
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ИННОВАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В ПРОИЗВОДСТВЕ 
НАПОЛЬНЫХ ПОКРЫТИЙ 

В мире стремительно развиваются и внедряются инновационные 
технологии, напольные покрытия не являются исключением. Совре-
менные напольные покрытия представляют собой сочетание послед-
них тенденций и инноваций в промышленности и дизайне. Инновации 
в этой области открывают новые возможности и меняют представле-
ние о том, как должен выглядеть и функционировать пол. 

Инновационные технологии в производстве напольных покры-
тий позволяют предложить более прочные, устойчивые и эстетически 
привлекательные варианты. От умных полов и интерактивных покры-
тий до экологически чистых материалов и цифровой печати. Техноло-
гические новшества в дизайне также оказывают влияние на развитие 
напольных покрытий [1]. 

Рассмотрим, некоторые современные тенденции и виды наполь-
ных покрытий. 

Ламинат. Популярный материал, отличительная особенность 
которого высокий уровень влагостойкости и износостойкости, обла-
дающий антистатическими свойствами, что объясняется специальным 
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составом защитного слоя (акриловой или меламиновой синтетической 
смолы) и позволяет использовать его в помещениях с высокой прохо-
димостью и повышенной влажностью. 

По конструкции напольное покрытие из ламината, может состо-
ять из следующих слоев: основание (основная плита) – из МДФ (обес-
печивает средние значения прочности и устойчивости к деформации) 
или ХДФ (обеспечивают высокие прочностные характеристики); ста-
билизирующий слой – выполняет функцию «амортизатора», который 
в незначительной степени сглаживает неровности основы и поглощает 
кинетическую энергию при ударах. Это может быть пластик, несколь-
ко листов крафт-бумаги со специальной пропиткой, которые и обес-
печивают материалу необходимую жесткость; декоративный слой – от 
него зависит внешний вид напольного покрытия, обеспечивает мате-
риалу его расцветку, рисунок и фактуру. Учитывая уровень развития 
технологий, появилась возможность «имитировать» практически лю-
бые материалы, нанося соответствующие изображения с высоким раз-
решением. Это может быть камень, металл и другие, не менее эстети-
чески привлекательные решения; верхний защитный слой – прозрач-
ное полимерное покрытие обеспечивает хорошую видимость декора-
тивного слоя и оберегает напольное покрытие от повреждений. 

Защитный слой представляет собой прочное покрытие, напри-
мер, из меламиновой смолы, которое предохраняет всю конструкцию 
от негативного воздействия внешних факторов [2]. 

Ярким представителем инновационного напольного покрытия, 
обладающим высокими физико-механическими свойствами, является 
ламинат нового поколения – кварцевый ламинат SPC (Stone Plastic 
Composite). Кварцевый ламинат обладает высокой износоустойчиво-
стью, твердостью, плотностью, поскольку сделан на основе SPC-
плиты (плита на основе молотого камня кальцита), не подвержен ско-
лам и царапинам. Срок службы такого покрытия – 25 лет. Причем без 
потери цвета и выгорания рисунка от солнечных лучей. SPC плитка – 
изготовленная из каменной основы, смешанной с винилом, для кото-
рой характерно высокое качество и сочетание в себе преимуществ не-
скольких покрытий одновременно – керамической плитки, ламината, 
паркета и линолеума. 

По конструкции, может состоять из следующих слоев: основной 
слой (кальциево-полимерная основа высокой прочности, каменно-
пластиковый слой с добавлением минеральных компонентов) – это 
70% минералов, 30% ПВХ, материал не горит и не боится воды. Имеет 
плотность 2000 кг/м3, что гарантирует его прочность; декоративный 
слой (принт), реалистично имитирующий натуральные материалы – 
древесину (уплотненный шпон), природный камень, текстиль и т.п.; 
дополнительный слой из лака – прозрачное защитное покрытие (изно-
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состойкий защитный слой, UV защита) – 3 слоя акрилового лака, с 
сушкой под ультрафиолетовыми лампами. Для придания натурально-
го эффекта на последнем этапе с 3-им слоем лака с помощью фактур-
ной плёнки наносится определённая структура; стабилизирующий 
слой (подложка) – выполняет функцию «амортизатора» [3]. 

Примером инновационной технологии в мире напольных по-
крытий так же являются: 

– Интерактивные полы. Напольные покрытия, реагирующие на 
прикосновения и движения. Например, такие полы могут служить ин-
терактивной игровой площадкой для детей. Так называемая живая 
плитка представляет собой модульное полимерное покрытие, запол-
ненное гелем. При соприкосновении с полом рисунок как будто ожи-
вает и меняется. 

– Полы с интегрированными световыми элементами. Светоди-
одные ленты и панели внедряются в напольные покрытия, создавая 
уникальные эффекты и меняя атмосферу в помещении. 

– Умные полы. Системы подогрева, контроля климата и зарядки 
для устройств – все это может быть встроено непосредственно в пол, 
делая ваш дом более комфортным и функциональным. 

– Модульные системы. Модульные напольные покрытия пред-
лагают гибкость и возможность создания уникальных дизайнерских 
решений. Они позволяют сочетать различные цвета, текстуры и фор-
мы для создания персонализированного интерьера. 

Также стоит отметить инновации в области устойчивых и эколо-
гичных напольных покрытий из древесины. Внедрение технических 
инноваций для создания индивидуальных решений напольных покры-
тий позволяют создать красивые и оригинальные интерьеры. Напри-
мер, цифровая печать на паркетной доске – одна из инновационных 
технологий. Природная красота древесины обогащается необычным 
современным дизайном. Инновационная методика обеспечивает точ-
ное нанесение цвета с мельчайшим подбором нюансов.  

Новое решение при изготовлении паркетных изделий может 
дать производство паркетных покрытий из уплотненного шпона [4].  

Применяя технологию изготовления клееной фанеры, рассмот-
рим способ получения паркетных изделий из уплотненного лущеного 
шпона мягколиственных пород. Технологический процесс состоит из 
следующих стадий: раскроя лущеного шпона мягких лиственных по-
род (березы, осины, ольхи)  на заготовки необходимого размера; 
сквозного окрашивания полученных листов; сушки; уплотнения ли-
стов шпона по разработанным режимам (время прессования t=1 мин., 
температура нагрева плит T=90ºC, давление P=17 МПа); подбора ли-
стов шпона в композицию; нанесение клеевого водостойкого состава; 
набора листов шпона в пакеты, подпрессовки пакетов перед склеива-
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нием; склеивания пакета в блок; распиливания блока на пластины; 
раскроя пластин на элементы щита [4]. На рисунке показан способ 
(конструкция) изготовления паркетного щита из уплотненного луще-
ного шпона мягколиственных пород древесины шпона. 

Таким образом, инновационные технологии в мире напольных 
покрытий, позволяют создать красивые и оригинальные интерьеры 
помещений, предлагают широкий выбор изделий пола с улучшенны-
ми свойствами. При использовании экологичных материалов совре-
менные технологии напольных покрытий позволяет создать каче-
ственную, эстетичную продукцию и защитить окружающую среду.  
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а – уплотненный шпон, склеенный в блок; б – паркетный щит четырехугольной 
квадратной формы; в – паркетный щит шестиугольной формы; г – элемент 

паркетного щита, склеенного из уплотненного лущеного шпона 
Рисунок – Конструкция паркетного щита из уплотненного лущеного шпона  
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