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ЭНЕРГЕТИЧЕСКОЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПОРУБОЧНЫХ 

ОСТАТКОВ НА НЕПОСТОЯННЫХ ЛЕСНЫХ СКЛАДАХ 

При проведении рубок леса, особенно спелых и перестойных 

насаждений образуется значительно количество порубочных остатков 

– кроновая часть деревьев, откомлевки, обломки стволов, часть из ко-

торых (не менее 10% от объема стволовой древесины при заготовке по 

наиболее распространенной в настоящее время скандинавской техно-

логии заготовки древесины) может быть собрана и эффективно ис-

пользована [1]. Одним из перспективных направлений эффективного 

использования порубочных остатков является энергетическое – полу-

чение из них тепловой и электрической энергии после предваритель-

ной обработки. 
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Перевозка порубочных остатков насыпью, или в виде, напри-

мер, топливной щепы, на дальние расстояния экономически не выгод-

на. Поэтому наиболее целесообразным вариантом является использо-

вание получаемой из порубочных остатков тепловой и электрической 

энергии непосредственно на месте ее получения. Например, для при-

вода мобильного деревообрабатывающего оборудования, или обогре-

ва мобильных сушильных камер. 

В работах [2-6] показано, что наиболее эффективным способом 

получения тепловой и электрической энергии из порубочных остат-

ков, а также отходов основного производства лесных терминалов яв-

ляется их измельчение и прессование в короткоживущие брикеты, ко-

торые в дальнейшем используются в газогенераторе. 

Но если объем порубочных остатков, а также отходов основного 

производства лесных терминалов значителен, то в ряде случаев эф-

фективным будет производство прессованного биотоплива и в каче-

стве готовой продукции [7, 8]. 

В этом случае встает вопрос оптимального выбора мобильной 

брикетной (пеллетной) установки, производящей продукцию товарно-

го качества. Такие установки производятся российскими и зарубеж-

ными компаниями, в дружественных и в недружественных странах. 

Часть из них представлена в таблице, материалы для которой получе-

ны из презентаций представителей различных компаний-

производителей, представленных на лесопромышленных конференци-

ях и форумах последних лет. 
 

Таблица – Мобильные модульны брикетные и пеллетные линии 

№ Модель 
Стра-

на 

Произво-

дитель 

Произво-

дитель-

ность т/ч 

Разме-

ры, 

м*м*м 

Мас-

са, т 

Установ-

ленная 

мощ-

ность, 

кВт 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Для сухого сырья 

1 Мобильный 

брикетный 

комплекс 

Россия 
ООО «По-

лимер» 
до 0,4 

40-фут. 

контей-

нер 

н/д 250 

Для сырья влажностью до 30% 

2 Модульная 

пеллетная 

линия, «Ска-

рабей» 

Россия «Завод 

Техпри-

бор» 

до 0,5 5,75х2,8

х4,7 

3,1 69 

3 Мобильная 

линия гра-

нулирования 

Китай Whirlston до 0,5 3,8х2,0х

2,5 

6,0 70 
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Продолжение таблицы 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Для сырья естественной влажности 

4 Модульный 

мобильный 

мини-завод 

пеллет 

КПГБ-С-

400ТТ 

Россия ООО "Пор-

тал-

Инжини-

ринг", 

ООО 

«СПиКо» 

до 0,4 7,0х4,4х

4,5 

17 125 

5 Модульная 

мобильная 

линия гра-

нулирова-

ния, 

МЛГД8П 

Россия ООО «БТК 

Поли-

НОМ» 

до 0,8 13,7х2,4

х5,6 

14 125 

6 Мобильная 

линия по 

производ-

ству древес-

ных гранул 

модель LIT-

MLG-WM-

1000-2-W 

Россия ООО «Ле-

сИнТех» 

до 1,1 40-фут. 

контей-

нер 

21,5 260 

В таблице приведены лишь несколько примеров мобильных мо-

дульных линий, способных быть быстро развернутыми, и выпускать 

прессованное биотопливо товарного качества. 

К основным достоинствам таких мобильных линий принято от-

носить: полную заводская готовность, относительно небольшие габа-

риты и вес, компактность, мобильность, низкие капитальные вложе-

ния, относительно низкое электропотребление, небольшое время вво-

да в эксплуатацию (1-2 рабочие смены), минимальное необходимое 

количество обслуживающего персонала, что весьма важно в совре-

менных условиях работы лесозаготовительных предприятий России. 

Произведенное на лесном терминале товарное биотопливо воз-

можно реализовать в ближайшие муниципальные котельные. Топлив-

ные брикеты могут успешно, полностью или частично заменять уголь, 

использоваться вместо дров в печах или каминах местного населения. 

Анализ технологии производства и требований к исходному сы-

рью говорит о предпочтительности выпуска именно топливных бри-

кетов. Они значительно проще и дешевле в производстве, по сравне-

нию с топливными гранулами (энергопеллетами) [9]. Кроме того, в 

Российской Федерации спрос на энергопеллеты достаточно неболь-

шой. Производство высококачественных пеллет (экспортных) в усло-
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виях непостоянных лесных складов организовать затруднительно, и, 

скорее всего, нецелесообразно.  

Значительно проблемой использования порубочных остатков  

для производства прессованного биотоплива, впрочем, как и просто 

при измельчении в топливную щепу, является их засоренность мине-

ральными частицами почвогрунта. Но технически эта проблем доста-

точно несложно решается при помощи мобильного отбивочного бара-

бана, аналогичного по конструкции мобильным окорочным бараба-

нам, которые представлены на рынке (производства китайских компа-

ний), или при помощи, например, мобильного виброгрохота. 

Для того, чтобы пучки порубочных остатков помещались в от-

бивочное устройство целесообразно использовать небольшую рас-

кряжевочную установку для пачковой раскряжевки, оснащенную 

пильной цепью. Сушка исходного измельченного сырья для произ-

водства прессованного биотоплива может производиться при помощи 

части измельченных порубочных остатков, по принципу известной 

конструкции брикетной станции завода имени Егорова. Упаковка по-

лучаемого прессованного биотоплива также больших проблем не вы-

зывает, например, при помощи упаковочных автоматов. 
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