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ных с изучением поведения полимеров при действии внешних воздей-

ствий, а процессов целенаправленной деструкции полимеров при разра-

ботке технологий регенерации отработанных полимерных изделий.  
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РАЗРАБОТКА АНТИПИРИРУЮЩИХ СОСТАВОВ  
С ПОВЫШЕННОЙ ОГНЕСТОЙКОСТЬЮ В РЕЗИНАХ  

НА ОСНОВЕ СИЛОКСАНОВОГО КАУЧУКА 

Известно, что резины на основе силоксановых каучуков обла-
дают высокой термостойкостью, но недостаточной огнестойкостью 
[1–3]. С целью повышения огнестойкости чаще всего применяют гид-
роксид алюминия. Однако достаточный антипирирующий эффект в 
силоксановых резинах гидроксид алюминия начинает проявлять толь-
ко при добавлении более 100 мас. ч., что приводит к существенному 
снижению физико-механических показателей. Соответственно, 
нахождение добавок, которые позволят повысить эффективность гид-
роксида алюминия при снижении его содержания, является перспек-
тивным направлением. Была проведена работа по разработке рецепту-
ры резиновой смеси на основе силоксанового каучука с целью повы-
шения огнестойкости и снижения потери массы резины после горения 
с сохранением высокого уровня физико-механических свойств.  
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Изучалось влияние комплекса добавок, которые предположи-
тельно должны повысить эффективность действия гидроксида алю-
миния. В качестве основного антипирена использовался гидроксид 
алюминия марки TS-305SH в количестве от 0 до 100 мас. ч.  
(ООО «Функциональные материалы», Россия). В качестве добавок ис-
пользовались оксид цинка, оксид магния, каолин. Результаты физико-
механических показателей представлены на рисунках 1–2. 
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Рисунок 1 – Влияние содержания гидроксида алюминия  

на условную прочность при растяжении силоксановых резин 
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Рисунок 2 – Влияние содержания гидроксида алюминия  

на относительное удлинение силоксановых резин 
 

Установлено, что увеличение содержания гидроксида алюминия 
приводит к снижению физико-механических показателей, однако, 
введение добавок при содержании 30 мас.ч. гидроксида алюминия 
позволяет повысить условную прочность и относительное удлинение. 

По результатам исследования резин на огнестойкость  
(рисунки 3–4) установлено, что увеличение содержания гидроксида 
алюминия без добавок практически не влияет на огнестойкость силок-
сановых резин. Введение добавок уже при содержании 30 мас. ч. гид-
роксида алюминия позволяет повысить огнестойкость почти в 2 раза, 
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дальнейшее увеличение содержания гидроксида алюминия в комби-
нации с добавками также ведет к увеличению времени воздействия 
пламени силоксановых резин. Потеря массы резин падает с введением 
уже 30 мас. ч. гидроксида алюминия. 
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Рисунок 3 – Влияние содержания гидроксида алюминия  

на огнестойкость силоксановых резин 

 
Рисунок 4 – Влияние содержания гидроксида алюминия  

на потерю массы после горения силоксановых резин 
 

Можно сделать вывод, что применение предложенного ком-
плекса добавок позволяет снизить содержание гидроксида алюминия, 
что приводит к сохранению физико-механических показателей, при 
этом позволяет повысить огнестойкость силоксановых резин. 
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