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ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ПЕРЕДАЧИ 

Многими исследованиями разрушения деталей установлено, что 

после образования пластических деформаций в локальном объеме об-

разуются микротрещины, развитие которых зависит от величины и 

знака остаточных напряжений. Так, остаточные напряжения растяже-

ния в ходе длительного воздействия на микротрещины вызывают их 

увеличение до критических значений, при которых резко снижается 

прочность и износостойкость деталей, что в итоге приводит к разруше-

нию всей поверхности. 

Установлено, что с учетом остаточных напряжений сжатия 

можно оценивать предельные размеры, а также скорость развития уста-

лостных трещин, а, следовательно, и долговечность всей детали в це-

лом. В ряде работ показано, что остаточные напряжения сжатия суще-

ственно замедляют рост образования усталостных трещин. Таким об-

разом, остаточные напряжения сжатия в области локальных пластиче-

ских деформаций будут замедлять процессы разрушения, протекающие 

как правило с образованием остаточных напряжений растяжения. В 

ходе исследований было изучено влияние составов смеси, а также тем-

пературно-временных параметров различных процессов упрочнения на 

распределение остаточных напряжений по глубине поверхностного 

слоя.  

Было установлено, что наибольших значений остаточные напря-

жения сжатия достигают при проведении борирования с температурой 

насыщения 1020 °С. Для всех рассматриваемых составов и темпера-

турно-временных параметров поверхностного упрочнения максималь-

ных значений остаточные напряжения достигают на поверхности об-

разцов и уменьшаются при переходе к основе металла. При этом важно, 

чтобы переход к основе металла осуществлялся без каких-либо скачков 

уровня остаточных напряжений сжатия. 

  


