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АНАЛИЗ ПРОЦЕССА СОРТИРОВКИ ЦЕЛЛЮЛОЗЫ 

Цель процесса – получение целлюлозы без крупных частиц и 

загрязнений за счет проталкивания целлюлозы через сито при под-

держании перепада давления на входе и выходе сортировщика (Pвх = 

2,87 бар, Pвых = 2,54 бар) и поддержания расхода оборотной воды (Fв = 

205 л/мин). 

Участок сортировки целлюлозы 3 ступени состоит из сорти-

ровщика модели Moduscreen A21 (процесс сортировки). 

Влажная целлюлоза подается в сортировщик с помощью насоса 

(двигатель М1), насос также подает целлюлозу к остальным стадиям 

сортировки, где поддерживается постоянный расход целлюлозы до 

слива (F*цдс = 1735 л/мин) путем изменения частоты вращения насоса 

подачи целлюлозы (S*нпц = 1450 об/мин). Также в сортировщик пода-

ется вода при постоянном расходе (Fв = 205-210 л/мин), за счет регу-

лирования степени открытия клапана воды (Z*кв = 0-100%), и уплотни-

тельная вода (двигатель М2) при постоянном расходе (Fув = 10 л/мин), 

путем поддержания скорости вращения двигателя М2. 

В сортировщике происходит продавливание целлюлозной мас-

сы через сита при поддержании перепада давления на входе и выходе 

сортировщика (Pвх = 2,87 бар, Pвых = 2,54 бар) за счет изменения ско-

рости вращения привода сортировщика (двигатель М3, S*пс = 1170 

об/мин). 

Расход целлюлозы после слива (Fцпс = 1735 л/мин) влияет на 

степень открытия клапана отсортированной целлюлозы (Z*коц = 0-

100%). 

Очищенная сортированная целлюлоза выходит из сортировщика 

при постоянном расходе (Fсц = 151 л/мин) путем изменения степени 

открытия клапана сортированной целлюлозы (Z*ксц = 0-100%) с учетом 

возникающих возмущений, вызванных турбулентностью расхода цел-

люлозы после слива (Fцпс = 1735 л/мин). 

Из выполненного анализа очевидно, что в процессе есть много 

каналов слива целлюлозы, которые приводят к дополнительным со-

противлениям, в следствии чего повышается турбулентность и непо-

стоянность подачи целлюлозы.  

Расход целлюлозы после слива (Fцпс = 1735 л/мин) имеет сильное 

влияние на выходной расход сортированной целлюлозы (Fсц = 151 

л/мин), изменение температуры целлюлозной массы, неоднородность 
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массы, наличие дополнительных сопротивлений в трубопроводе вли-

яют на расход целлюлозы после слива, вследствие чего и на качество 

сортированной целлюлозы. 
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Рисунок – Схема анализа процесса сортировки целлюлозы как ОУ 

Повышение энергоэффективности производства основное 

направление развития систем управления. 
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