
РЕФЕРАТ
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Ь У МАГА, ПРОЧНОСТЬ НА ИЗГИБ, ДЕФОРМАЦИЯ, КРАСКОЕМКОСТЬ, 
КОЭФФИЦИЕНТ КРАСКОПЕРЕНОСА, ЛАКИРОВАНИЕ, СТРУЙНАЯ 
III-ЧАТЬ, ВЕКТОРНЫЕ СИММЕТРИЧНЫЕ УЗОРЫ, КАЧЕСТВО

Объектами исследования являлись печатные оттиски, лакированные оттис­
ки, способы и технологии печати и лакирования, микрогетерогенная структура 
поверхности бумаги, генерация разнообразных вариантов векторных симметрич­
ных узоров криволинейной формы, технологии струйной печати, химический со­
став красок для струйной печати, информационные потери при печати.

Целью работы была разработка комплекса мероприятий, направленных 
на повышение качества печатной продукции и ее конкурентоспособности.

Метод или методология проведения работы. Работа основана на ис­
пользовании системного и качественного анализа, математических методов, 
жспериментальных методов механики материалов.

Результаты работы. Разработан комплекс технико-технологических меро­
приятий по защите информации и автоматизации допечатного процесса, исследо- 
в; in не свойств полиграфических материалов и управление качеством печатной 
продукции с целью повышения эффективности технологии ее производства и по­
вышения конкурентоспособности печатной продукции. Разработан метод теоре- 
| нчсского и экспериментального исследования для оценки прочности бумаги на 
изгиб. Приведен алгоритм расчета и результаты числовых экспериментальных 
исследований зависимости деформации изгиба от основных деформационных 
показателей бумаги. Получена математическая модель, позволяющая установить 
ниняпне неоднородности структурно-механических характеристик бумаги и кар- 
lOiia, а также режимных параметров процесса на качество лакирования оттисков. 
Программно реализована генерация разнообразных вариантов векторных сим­
метричных узоров криволинейной формы в автоматическом режиме. Проведен 
.iiiauiij и систематизация существующих вопросов теории исследования основ­
ных научных разработок в области технологии струйной печати и технологии ма- 
црн шов для струйной печати (бумаг и красок). Приведена система классифика­
ции бумаг для струйной печати, методы анализа и измерения равномерности 
макрос труктуры бумаги, их преимущества и недостатки. Проанализирован хими- 
Ч1Ч кnii состав красок для струйной печати.

()бласть применения. Предприятия полиграфической промышленно- 
<|н. выпускающие печатную и упаковочную продукцию.

Значимость работы состоит в проведении комплексного исследования, 
орт н I нрованпого на развитие издательско-полиграфического комплекса с 
нс н.ю получения инновационной и экспортно ориентированной печатной 
продукции. Были рассмотрены допечатные, печатные и послепечатные про- 
псг1 ы производства, разработаны научно-обоснованные предложения по по­
вышению качества выпускаемой продукции, по совершенствованию техно- 
HIHIH изготовления печатной продукции.
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ВВЕДЕНИЕ

В 2022 году выполнялась тема БП 38-21 «Разработка комплекса меропри- 
>н iiii по защите информации и автоматизации допечатного процесса, исследо- 
iiiiinie свойств полиграфических материалов и управление качеством печатной 
продукции с целью повышения эффективности технологии ее производства». 
1(елью работы является разработка комплекса технико-технологических меро­
приятий по защите информации и автоматизации допечатного процесса, иссле- 
|она и не свойств полиграфических материалов и управление качеством печат­

ной продукции для повышения эффективности технологии ее производства и 
повышения конкурентоспособности печатной продукции.

11аименование разделов научно-исследовательской работы: «Влияние де­
формационных и прочностных свойств бумаги на качество печатной продукции», 

I h следование влияния неоднородности структуры поверхностей материалов на 
качество лакирования в технологии послепечатных процессов», «Автоматическая 
I операция векторных симметричных узоров на основе расширенного перечня ба- 
ювых криволинейных объектов», «Методика прогнозирования качества печати с 
учетом микрогеометрии поверхности запечатываемых материалов».

I (слыо первого раздела работы была разработка метода теоретического и 
нц и ер и ментального исследования для оценки прочности бумаги на изгиб. Е1ри- 
ве I.4H алгоритм расчета и результаты числовых экспериментальных исследова- 
..... К1ВИСИМОСТИ деформации изгиба от основных деформационных показате­
ли оумаги. Предложенный метод исследования деформационных и прочност­

ных свойств бумаги позволит прогнозировать ее свойства на стадии изготовле­
ния учи тывать возможность ее использования в конкретных условиях печати, 
■ио обеспечит получение полиграфической продукции высокого качества.

В рамках второго раздела получена математическая модель, позволя­
ющая установить влияние неоднородности структурно-механических харак- 
irpiic I пк бумаги и картона, а также режимных параметров процесса на каче- 

< inn лакирования оттисков. Разработанная теоретическая модель позволит 
. пенпчи ть эффективность технологии лакирования за счет экономии матери- 
а папах ресурсов и повысить качество лакированной продукции.

1(с.... о третьего раздела была программная реализация генерации разнооб-
Р I ппах вариантов векторных симметричных узоров криволинейной формы в ав- 
| "■ аа I ппеском режиме для оформления и защиты полиграфической продукции.

В четвертом разделе проведен анализ и систематизация вопросов тео­
рии исследования основных научных разработок в области технологии 
| ip\ иной печати и материалов для струйной печати (бумаг и красок). Приве- 
I' на система классификации бумаг для струйной печати, методы анализа и 

и 1М< рения равномерности макроструктуры бумаги, их преимущества и недо-
■ I a 11 и 11роапализирован химический состав красок для струйной печати.

Актуальность решаемой проблемы заключается в необходимости по-
■ iiHiiiiioi о совершенствования качества печатной продукции и возможностей 
|||||лм11ческо1 о управления данным процессом.
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