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СПОСОБ ПЕРЕРАБОТКИ НЕФТЕШЛАМОВ, 
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BC-246 56,48 2,36 3,65 37,51 

PBC-208 3,44 38,08 15,06 43,41 

BC-216 4,412 12,312 31,18 52,09 

   

 -1 62,84 1,8 15,96 19,4 

 -2 62,37 1,79 16,24 19,6 

 -3 62,92 1,73 16,05 19,3 

  2,03 7,87 17,58 72,52 
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 2 –  ,     
     (    ) 

 , d4
20, / 3 BC-246, % PBC-208, % 

 0,788 94,02 65,73 
  0,729 91,22 64,0 

  0,771 90,76 61,30 
 

 3 –  ,    
      (    ) 

 
, 

d4
20, / 3 

-1, %  -2, %  -3, % , % 

 0,879 99,73 97,79 97,35 99,9 
 0,764 86,88 82,69 82,85 97,88 

-   0,729 86,23 79,04 80,0 96,27 
  0,753 85,21 83,72 81,71 93,52 
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