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ИССЛЕДОВАНИЕ ВЛИЯНИЯ МОДИФИКАТОРА  
НА СВОЙСТВА ФАНЕРЫ ФСФ 

Появление новых древесных материалов с повышенными физи-

ко-механическими свойствами ставит перед таким известным матери-

алом, как фанера, новые вызовы, которым в условиях высокой конку-

ренции приходится соответствовать. Возникает постоянная потреб-

ность в совершенствовании свойств фанеры. Этого можно добиться 

путем использования нетрадиционных для фанеры связующих, кото-

рые способны существенно улучшить ее характеристики [1], однако 

это даст значительное увеличение себестоимости готовой продукции 

и будет неприемлемо для производства.  

Другой вариант – использование модификаторов для ускорения 

и углубления процесса поликонденсации традиционного фенолофор-

мальдегидного связующего. Данный вариант технологически и, осо-

бенно, экономически предпочтителен, но имеет высокое значение це-

на и доступность используемого модификатора.   

Над вопросом совершенствования свойств фанеры ФСФ рабо-

тают российские и зарубежные ученые [2–8].  

В настоящей работе сделана попытка улучшения свойств фане-

ры ФСФ путем введения спиртового раствора салициловой кислоты в 

фенолоформальдегидную смолу и изучение возможности снижения 

расхода клея.  

Целью работы являлось улучшение физико-механических 

свойств фанеры ФСФ путем введения в качестве модификатора торфа 

и окисленного торфа.  

Объектом исследования являлась фанера ФСФ, изготовленная 

на основе модифицированного фенолоформальдегидного связующего.  

Изучалось влияние добавки торфа и окисленного торфа (от 3 до 

7% от массы жидкого фенолоформальдегидного связующего с шагом 

2%) на свойства трехслойной фанеры ФСФ, изготавливаемой из бере-

зового лущеного шпона номинальной толщиной 1,5 мм и фенолофор-

мальдегидного связующего марки СФЖ-3014. Изготовление фанеры 

выполнялось в лабораторном горячем гидравлическом прессе кафед-

ры ЛДП при следующих постоянных факторах: 

– температура прессования 120°С; 
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– удельное давление прессования 1,3 МПа; 

– расход связующего 113 г/м2;  

– время выдержки 5 мин.  

После изготовления фанера выдерживалась в течение 24 часов, 

затем распиливалась на образцы требуемых размеров и проводились 

испытания в соответствии со стандартными методиками.  

Результаты определения физико-механических свойств фанеры 

ФСФ представлены в таблице. 
 

Таблица – Физико-механические свойства фанеры ФСФ  

Вид  

модификатора 

Доля добав-

ки модифи-

катора, % 

Предел прочно-

сти при скалыва-

нии по клеевому 

слою после  

кипячения в те-

чение 1 ч, МПа 

Разбуха-

ние по  

толщине, 

% 

Водопо- 

глощение 

по массе, 

% 

Без модификатора – 1,31 15,10 58,69 

Торф 

3 1,46 14,90 53,88 

5 1,63 14,02 50,21 

7 1,59 14,56 57,22 

Окисленный торф 

3 1,45 14,07 52,22 

5 1,24 14,90 55,77 

7 0,72 16,89 59,36 
 

Из приведенных в таблице данных видно, что оба вида модифи-

катора позволяют в той или иной степени улучшить исследуемые 

свойства фанеры ФСФ, однако характер этого улучшения неодинаков.  

При добавке торфа наилучшие свойства фанеры достигаются 

при 5%, при добавке окисленного торфа – при 3%.  

Свойства выше при добавке торфа (в первую очередь проч-

ность), что, по мнению авторов, связано с тем, что он способен лучше 

интегрироваться в матрицу фенолформальдегидной смолы, взаимо-

действуя с ее фенольными и формальдегидными группами с образо-

ванием устойчивых химические связей. Окислённый торф из-за появ-

ления полярных групп и изменения молекулярной структуры хуже 

взаимодействует со смолой.  

В целом наиболее оптимальна будет добавка торфа (5%) по 

сравнению с окисленным торфом вследствие его более низкой цены и 

лучших свойств получаемой фанеры (в первую очередь прочностных) 

в сравнении с контрольным образцом.  
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