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В составах антиадгезива для обработки поверхности невул-

канизованных эластомерных материалов используются поверх-

ностно-активные вещества, наполнители, стабилизаторы, эмуль-

гаторы, пеногасители, вода. Применение наполнителей в антиад-

гезионных составах позволяет регулировать коллоидно-

химические свойства антиадгезионных растворов, их вязкость и 

агрегативную устойчивость, снижать стоимость составов [1]. 

Целью работы являлось определение влияния марки мела 

на свойства антиадгезионного состава для изоляции поверхности 

резиновой смеси. 

В резиновой промышленности мел применяется не только 

как доступный и дешевый наполнитель, но и как антиадгезив для 

опудривания резиновых смесей. Мел разделяют на природный 

молотый, химически осажденный и активный химически осаж-

денный [1, 2].  

Объектами исследования являлись: природный молотый 

мел с различным размером частиц (от 1,7 до 2,5 мкм) и химиче-

ски осажденный мел (размер частиц 20–70 нм). 

Химически осажденный мел – это синтетический продукт, 

полученный в результате сложного процесса производства. В 

сравнении с природным мелом химически осажденный мел имеет 

следующие преимущества: 

– более мелкий и более однородный размер частиц; 
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– более стабильное гранулометрическое распределение 

частиц; 

– низкую абразивность; 

– высокую удельную поверхность; 

– идеальную химическую чистоту[1]. 

Для оценки свойств растворов антиадгезионного состава 

при использовании различных марок мела определялись высота 

осадка (взвеси), смачивание поверхности невулканизованного 

эластомерного материала. 

Установлено, что размер частиц природного молотого мела 

приводит к получению растворов с величиной осадка от 5 до 15 

%. При этом также отмечено неравномерность смачивания эла-

стомерного материала. Быстрое оседание наполнителя в растворе, 

а значит невозможность поддержания его концентрации в рас-

творе на постоянном уровне, не позволит обеспечить удовлетво-

рительное антиадгезионное покрытие на резиновой смеси. 

Выявлено, что применение химически осажденного мела не 

приводит к образованию осадка в растворе антиадгезионного со-

става и увеличивает равномерность покрытия эластомерного ма-

териала, что делает данную марку мела более перспективной по 

сравнению с природным молотым мелом. 

Данная работа выполнялась в рамках Государственной на-

учно-технической программы «Перспективные химические и 

биологические технологии» на 2021-2025 год по заданию «Разра-

ботка рецептуры и технологии получения антиадгезионного им-

портозамещающего состава для изоляции листованных и грану-

лированных маточных резиновых смесей при производстве авто-

мобильных шин и резинотехнических изделий» подпрограммы 

«Малотоннажная химия». 
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