Лабораторная работа 2.2. Исследование керамических масс

Цель работы: определить нормальную консистенцию керамической массы
Подготовка пластического теста для определения нормальной консистенции. 300 г высушенной и измельченной до частиц размером 1-3 мм глины помещают в фарфоровую ступку и замачивают водой, прибавляя ее постепенно в 2-3 приема при непрерывном перемешивании вручную, пока глина не приобретет нормальную рабочую консистенцию, которую проверяют на приборе Вика, который имеет цилиндрический металличе​ский стрежень, свободно перемещающийся в станине. Для закрепле​ния стержня на требуемой высоте имеется стопорное устройство. Образец для контроля нормальной консистенции глиняного теста изготовляют в металлической форме в виде цилиндра высотой 50 и диаметром 35 мм. 
Нормальная рабочая консистенция глиняного теста соответствует опусканию иглы прибора на глубину 4 см в течение 5 мин. 
Для определения величины нормальной консистенции отбирают совсем небольшую навеску материала, скатывают маленький шарик и помещают в металлический бокс, взвешивают и высушивают до постоянной массы в сушильном шкафу при температуре 105-110 °С.
Высушенную    пробу    охлаждают    в    эксикаторе и взвешивают. Расчет влажности (%) производят по формулам
Wа = 100·( q1- q2)/ q2
где Wа - абсолютная влажность, %; q1 - масса влажной навески (без массы бюкса), г; q2 - масса абсолютно сухой навески (без массы бюкса), г.
Результаты определений записываются в табл. 1.
Таблица 1
Определение формовочной влажности
	Наиме-нование сырья
	Номер бюкса
	Масса, г
	Абсолютная влажность, %

	
	
	Сухого бюкса
	Влажной навески с бюксом
	Сухой навески с бюксом
	Влажной навески
	Сухой навески
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Формование керамических образцов. Образцы изготавливают из теста нормальной рабочей консистенции. Для изготовления образ​цов применяют разборные металлические формы, предварительно смазанные машинным маслом. Форму помещают на влажную ткань, после чего в нее закладывают тесто (немного больше объема формы) и уплотняют его деревянным молотком. Избыток теста срезают вро​вень с краями формы и поверхность заглаживают увлажненным но​жом. Отформованные образцы освобождают от форм и на их лицевую поверхность шаблоном наносят усадочные метки размером 50 мм, а на другой стороне образца делают маркировку. Образцы взвешивают с точностью до 0,01 г, покрывают листом бумаги и хранят на воздухе для последующих испытаний. Количество и характеристика лабора​торных образцов приведены в табл. 2.
Таблица 2
Количество и характеристика лабораторных образцов, формуемых из керамической массы
	Форма образца
	Наименование образца
	Размеры, мм
	Масса, г
	Кол-во (наи​меньшее)

	Плитки
	Определение коэффициента
чувствительности к сушке.
Определение линейной усадки и
водопоглащения
	60х30х 15 50х50х 15
	50 50
	6 3
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Контрольные вопросы
1. Способы приготовления керамических масс.
2. Подготовка керамических масс.
3. Керамические пресс-порошки.
4. Пластические керамические массы.
